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1.0 Alilgemeines

1.1 Konformitatserkldarung

Manufacturer
UNIBLOC-PUMP, Inc.
Flowtech Div.

1701 Spinks Drive
Manictta, GA 30067-8925
USA

Declares hereby

Directive 2006/42/EC.

*  Machine Description
¢ Product Denomination

o ModelType:

¢ Swundards:

e &,

Original Declaration of Conformity

According to New Approach Machine Directive 2006/42/ EC

Manufacturer
UNIBLOC-PUMP AB
Bjorkvagen 2

654 61 Karlstad
SWEDEN

I'hat the following product(s) if ordered with CE compliance are meeting the requirements set forth in EC

If the product is modified without our written permission, or if the safety instructions in the instruction
manuals are not being followed, this declaration becomes invalid.

Rotary Lobe Pump
UNIBLOC*-PD

PD200-677

Applicable Harmonized Standards

EN 809+A1 2009 Pumps and Pump Units for Liquids -
Common Safety Requirements

T'echnical file for this machinery is retained at the above address.

Pelle Olson
QA Manager
Flowtech Div.

UNIBLOC-PUMP, Inc.

Date: February 17, 2010

Marietta, Georgia, United States
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Original Declaration of Conformity
According to New Approach Machine Directive 2006/42/EC

Manufacturer Manufacturer
UNIBLOC-PUMP, Inc. UNIBLOC-PUMP AB
Flowtech Div. Bjorkvagen 2

1701 Spinks Drive 654 61 Karlstad
Marietta, GA 30067-8925 SWEDEN

USA

Declares hereby

That the following product(s) if ordered with CE compliance are meeting the requirements set forth in EC
Directive 2006/42/EC.

If the product is modified without our written permission, or if the safety instructions in the instruction
manuals are not being followed, this declaration becomes invalid.

e Machine Description: Rotary Lobe Pump Assembly

e Product Denomination:  UNIBLOC*-PD ASSEMBLY

o ModelType: PD200-677

®  Directives: Applicable Directives

o Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108EC
o Low Voltage Directive 2006/95/EC

e Standards: Applicable Harmonized Standards

o EN 809+A1:2009 Pumps and Pump Units for Liquid -
Common Safety Requirements

o EN 60034 Rotating Electrical Machinery

o EN 60038 IEC Standard Voltages
EN 60204-1:2006 Safety of Machinery, Electrical Equipment
of Machines.

Technical file for this machinery is retained at the above address,

v -

Pelle Olson Date: February 23, 2010

QA Manager

Flowtech Div.

UNIBLOC-PUMP, Inc. Marietta, Georgia, United States
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1.2 Allgemeine Beschreibung

UNIBLOC-PD ist eine Drehkolben- (Verdranger-) Pumpe. Sie kann mit einer Antriebseinheit (Abb. 1.0) oder ohne
Antriebseinheit (Abb. 1.1) geliefert werden. Bei Lieferung mit einer Antriebseinheit lautet die Bezeichnung UNIBLOC-PD
BAUSATZ. In Abb. 1.0 sind die verschiedenen Teile eines Bausatzes zu erkennen. UNIBLOC-PD kann in vier verschiedenen
Baureihen geliefert werden: Serie 5000 mit einem Edelstahl-Lagergehéduse, 4000A mit einem Lagergehduse aus eloxiertem
Aluminium oder 4000B mit einem Lagergehduse aus lackiertem Aluminium und Serie 3000 mit einem Lagergehduse aus Stahl.
In jeder Baureihe stehen verschiedene Typen zur Verfiigung. Tabelle 1.0 zeigt die Pumpengehéuse und die entsprechenden
Typen an. Jede Type kann mit Ein- und Auslassstutzen in horizontaler oder in vertikaler Ausrichtung installiert werden. Durch
Verwendung eines Standfues oder eines Auflagers kann eine horizontale bzw. eine vertikale Ausrichtung verdndert werden. Die
Ausrichtung von Ein- und Auslassstutzen sollte bei der Bestellung angegeben werden.

Kupplungssch Rotorgehéuse Rotorgeh'aiuse
Motor Lagergehsuse Lagergehduse
Neduzierst(jck
® ® -
I
] @ L og_
Ho ..
iz T
| Antriebswelle 74':L :
J‘ Anschlussstutzen
Grundplatte
Anschlussstutzen Frontabdeckung
Abb. 1.0 Abb. 1.1
Lagerge- Pumpe | Lagerge- Pumpe Lagerge- Pumpe Lagerge- Pumpe Lagerge- Pumpe
hiuse Typ hiuse Typ hiuse Typ hiuse Typ hiuse Typ
Grofde 200 200-0 Grofse 300 300 Grofse 400 400 Grofse 500 500 Grofse 501 501
Grofde 200 200 Grofde 300 350 GrofSe 400 450 Grofse 500 550 Grofle 501 551
Grofde 200 250 Grofle 500 575 Grofle 501 576
Grofle 200 275
Tabelle 1.0

Die Ein- und Auslasspositionen der UNIBLOC-PD sind so gestaltet, dass sowohl ein vertikaler als auch ein horizontaler
Produkth moglich ist. Typ 200-275 hat eine Halterung auf einem Standfufl und kann um 90° gedreht werden, um die Ausrichtung
von Ein- und Auslassstutzen zu édndern. Die Typen 300-575 haben ein Lagergehduse mit Vorbohrungen. Dies ermoglicht

eine kundenspezifische Installation, handelsiibliche Standfiile bei horizontalen Ein- und Auslassstutzen oder handelsiibliche
Auflager bei vertikaler Ausrichtung von Ein- und Auslassstutzen. Die Pumpe ist so gestaltet, dass sie ohne Anderungen in beiden
Richtungen arbeiten kann. Siehe Abb. 1.2

PRODUKTFLUSS |:>

Abb. 1.2
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1.2.1 Einschrankung

Die Pumpe sollte fiir die Aufgabe eingesetzt werden, fiir die sie vorgesehen ist. Die Grenzwerte fiir Betriebsdruck, Geschwindig-
keit und Temperatur wurden bei der Bestellung vorgegeben und MUSSEN EINGEHALTEN WERDEN. Dies wird im Einzelnen
in den originalen Bestellunterlagen angegeben. Falls nicht verfiligbar, konnen die Unterlagen nach Angabe der Seriennummer der
Pumpe und/oder der Rechnungsnummer von Threm Lieferanten erhalten werden.

1.2.2 Gerauschemission

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kdnnen Pumpen und/oder Antrieb und/oder die Systeme, in die sie eingebaut sind, Ge-
rduschpegel entwickeln, die 80dB iibersteigen konnen. In solchen Fillen sollte ein Ohrschutz verwendet werden.

~

. ®
1.2.3 CE - Kennzeichnung UNIBLOC-PD )
MADE [N USA c €
Abb 1.3 zeigt den Aufkleber, der auf dem Pumpengehiuse angebracht ist. [ 4000A
Sollte der Aufkleber aus irgend einem Grund abhanden gekommen sein, finden Sie SERIES: [ ]5000 [ |4000B [ ] 3000
die maschinell angebrachte Seriennummer der Pumpe auf der Seite des Lagergehdu- MODEL:
ses. Siehe Abb. 1.4
Geben Sie stets die Pumpentyp- und/oder die Seriennummer an, wenn Sie um Unter- SERIAL No.:
stiitzung anfragen. BUILD CODE:
Year: Mass, kg:
1.2.4 Standardkennzeichnung Max press. @ amblent temp, Bar:
Max temp. @ 1 Bar, °C:
Die Standardkennzeichnung ist maschinell auf der Seite des Pumpengehduses ange-
bracht. Zum Einzelnen siche Abb. 1.4. Die PumpengroBe ist neben den Ein-/Auslass- o
stutzen auf dem Rotorgehduse eingraviert. UNIBLOC Pm

PHONE. (700 298-8300 * FAR, (T78) 1188442
i * amad:

Abb. 1.3

Abb. 1.4
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1.2.5 Bausatz-Typen

Die UNIBLOC-PD Pumpen werden in einer Vielfalt von Bausatz- und Lésungstypen geliefert. Diese Typen werden unten
zusammen mit den entsprechenden Daten aufgelistet:

e Nur die Pumpe (siche Abb. 1.5): Pumpenkopf + Pumpenlagergehduse nur mit der Welle. Die Pumpe kann entweder mit
horizontaler oder vertikaler Ausrichtung der Anschlussstutzen montiert werden.

»  Kilassische(r) Pumpenbausatz/Losung (siehe Abb. 1.6): Nur die Pumpe gekuppelt mit Getriebemotor auf iiblicher
Basisplatte, mit Kupplung und Kupplungsschutz.

*  Compac Direkt-Bausatz/Losung (siche Abb. 1.7): Nur die Pumpe, direkt gekuppelt mit Elektromotor mit hohler Welle.

*  Compac Flex-Bausatz/Losung (siche Abb. 1.8): Nur die Pumpe, direkt gekuppelt mit Elektro- oder Getriebemotor mit
solider Welle mit Kupplungs- und Flanschadapter.

. Pumpenwagen: Eine der oben genannten Bausétze/Losungen, montiert auf einem fahrbaren Untersatz, optional
vorverdrahtet mit Regler.
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2.0 Sicherheit

2.1 Allgemeines

Diese Information miissen vor der Installation, Inbetriecbnahme oder Wartung sorgfaltig gelesen werden. Die Sicherheitsanweisungen
miissen fiir das Pumpenbedienpersonal jederzeit erreichbar sein. Die folgenden Symbole werden verwendet.

WARNUNG: Kennzeichnet Anweisungen, die bei Nichtbefolgen die Sicherheit des Personals
beeintrachtigen konnen.

WARNUNG: Kennzeichnet Anweisungen zu Arbeiten unter elektrischer Spannung, die bei
Nichtbefolgen die Sicherheit des Personals beeintrdchtigen konnen.

ACHTUNG: Kennzeichnet Anweisungen, die fiir einen sicheren Betrieb und zum Schutz der Pumpe

ACHTUNG und der Pumpeinheit zu beachten sind.

2.3 Sicherheitsanweisungen

UnsachgemaélBe Installation, Bedienung oder Wartung des Gerits kann zu ernsthaften Verletzungen des Personals und/oder einer
Beschédigung des Gerits fiihren und verwirkt die Garantie. Sorgen Sie fiir eine gute Abstiitzung der Rohrleitungen, da die Pumpe
fiir diese Aufgabe nicht vorgesehen ist. Denken Sie daran, dass mit Fliissigkeiten gefiillte Rohre sehr schwer sind. Abb. 2.3.1 zeigt
eine empfohlene Rohrleitungsfiihrung.

FALSCHE RICHTIG

Abb. 2.3.1

Der elektrische Anschluss der Pumpen oder der Pumpenbaugruppe muss von Fachpersonal ausgefiihrt werden, bei einem
Zusammenbau befolgen Sie die mitgelieferten Anweisungen fiir den Motor.

Nehmen Sie die Pumpe niemals in Betrieb, wenn die Frontabdeckung und/oder die Ansaug-/Ablassrohre nicht angebracht

A sind. Sorgen Sie dafiir, dass sie ordnungsgemaB installiert sind, siche Abb. 2.3.1. Nehmen Sie gleichermallen die Pumpe
niemals in Betrieb, wenn andere Schutzvorrichtungen, wie Kupplungs- und Wellenabdeckungen fehlen oder unsachgemaf
installiert wurden.

Stecken Sie niemals Thre GliedmafBen oder andere Fremdkorper in das Rotorgehéduse, Verbindungsstellen mit dem
Rotorgehéuse oder in die riickseitige Abdeckung, falls die Moglichkeit besteht, dass die Pumpenwelle rotieren kdnnte.

Ubersteigen Sie nicht das Maximum von Betriebsdruck, Geschwindigkeit oder Temperatur der Pumpe Andern Sie nicht
die Betriebsparameter/das System, wofiir die Pumpe urspriinglich ausgeliefert worden war, ohne zuerst ihren ortlichen

Lieferanten zu befragen.

ﬁ Installation und Betrieb der Pumpe miissen immer mit den giiltigen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften im Einklang
sein.
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A Stellen Sie stets sicher, dass die Ausrichtung mit der Antriebseinheit sich innerhalb des Toleranzbereichs bewegt. Eine
schlechte Ausrichtung von Pumpe, Antrieb und Kupplung fiihrt zu vorzeitiger Abnutzung, erhdhter Betriebstemperatur

und hoherer Gerduschentwicklung.
Abb. 2.3.2 zeigt eine schlechte vertikale Anpassung: Legen Sie Abstandsbleche unter die Pumpe oder den Antrieb.
Maximale Abweichung: 0.25mm (0.01 Zoll).
Abb. 2.3.3 zeigt eine schlechte horizontale Anpassung: Verschieben Sie Pumpe oder Antrieb horizontal. Maximale
Abweichung: 0.25mm (0.01 Zoll).
Abb. 2.3.3 zeigt eine schlechte Winkel-Anpassung: Drehen Sie die Pumpe oder den Antrieb. Maximale Abweichung: 1°.

od T T - { ] | ) e
L a B T P
- | u ‘ J u‘ —
Abb. 2.3.2 Abb. 2.3.3 Abb. 2.3.4

Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit heilen Oberflachen der Pumpe oder des Antriebs. Falls die
Oberflichentemperatur des Systems 68°C iibersteigt, muss das System mit einem Warnschild fiir “heifle Oberflachen”
gekennzeichnet werden.

TRENNEN SIE IMMER DIE STROMZUFUHR AB, wenn Sie irgendwelche Wartungsarbeiten ausfiithren. Stellen Sie
sicher, dass der Netzschalter gesperrt ist, damit der Strom nicht eingeschaltet werden kann. Erméglichen Sie der Pumpe
und den zugehdrigen Teilen, auf eine sichere Arbeitstemperatur abzukiihlen.

A Lassen Sie die Pumpe niemals laufen, wenn die Ansaugseite oder die Druckseite blockiert sind.

A Setzen Sie die Pumpe niemals in Betrieb, wenn die Frontabdeckung nicht ordnungsgemél angebracht ist.

f Sorgen Sie vor einer Demontage stets dafiir, dass alle Sicherheits- oder Entlastungsventile nicht mehr unter Druck stehen
oder entlastet sind.

A Stellen Sie vor dem Start stets eine korrekte Drehrichtung der Pumpe entsprechend der FlieBrichtung sicher.

Die Installation einer Sicherheitsvorrichtung, um zu verhindern, dass die Pumpe den maximal zuldssigen Druck {iberschreitet,
ACHTUNG wird empfohlen. Falls ein eingebautes Sicherheitsventil installiert ist, lassen Sie keinen Umlauf durch dieses fiir lingere

Zeit Ventil zu. UNIBLOC-PUMP bietet entweder ein eingebautes Ventil in der Frontabdeckung an oder eines als getrennte

Einheit. Befragen Sie bitte Ihren Lieferanten.

Die Installation einer Riickflusssperre wird empfohlen, um einen Riickfluss in der Pumpe nach dem Abschalten zu
verhindern. UNIBLOC-PUMP kann ein Absperrventil als Riickflussverhinderungsvorrichtung liefern. Befragen Sie bitte
Thren Lieferanten.

ACHTUNG

ACHTUNG Priifen Sie vor dem Starten bei der Pumpe und der Motoreinheit den Olstand.

Stellen Sie vor dem Start sicher, dass die Pumpe und das Rohrleitungssystem sauber und frei von allen Riickstinden oder

ACHTUNG sonstigen Fremdmaterialien sind.
Installieren Sie die Pumpe nicht in einem System, wo sie trocken laufen konnte (d.h. ohne Zufuhr eines Férdermediums),
ACHTUNG sofern sie nicht mit einer gespiilten Wellendichtung ausgertistet ist, die ordnungsgemé&l mit einem voll funktionsfdhigem
Spiilsystem installiert wurde.
ACHTUNG Die Installion von Druckmessern/-sensoren, die mit den Ansaug- und Ablassanschliissen der Pumpe verbunden sind, wird

empfohlen, um den Pumpendruck beobachten zu kdnnen.

Bei einer manuellen Reinigung oder nach einer CIP-,SIP-Methode muss die Bedienungsperson sicher stellen, dass ein
ACHTUNG geeignetes Verfahren in Ubereinstimmung mit den Systemanforderungen zum Einsatz
kommt.

Falls mit einem Flaschenzug gearbeiet wird, ist fiir eine geeignete Abstiitzung zu

ACHTUNG sorgen, um eine iibermaBige Lagerabnutzung und Biegebelastung der Welle zu —
verhindern. Sie Abb. 2.3.5. [@E‘
Weitere Sicherheitsmafinahmen sind selbstversténdlich. Abb. 2.3.5 ! t
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3.0 Installation

3.1 Handhabung und Lagerung

ﬁ Beim Hochheben der Pumpe oder Pumpeneinheit ist Vorsicht geboten. Fiir alle Teile mit einem Gewicht {iber 20kg
empfehlen wir beim Entpacken oder Bewegen ein Hebegerit oder eine Hebevorrichtung. Einzelheiten dazu finden Sie
in Abschnitt 5.0 des Gewichtsleitfadens. Abb. 3.0 und 3.1 geben Richtlinien fiir Hebevorgénge.

Vertikale Montage der Anschliisse Horizontale Montage der Anschliisse Horizontale Montage der Anschliisse Vertikale Montage der Anschliisse

Abb. 3.0 Abb. 3.1

Bei Empfang Thres Produkts gehen Sie bitte wie folgt vor:

+  Uberpriifen Sie die Verpackung auf etwaige Transportschiden.

+  Uberpriifen Sie die empfangene Ware anhand des Lieferscheins.

. Im Falle eines Bausatzes versichern Sie sich, dass das Handbuch fiir die Antriebseinheit beigelegt ist.
+  Uberpriifen Sie das Produkt visuell auf irgendwelche Anzeichen von Beschidigung.

*  Melden Sie jeglichen Schaden unverziiglich dem Spediteur.

Sollte sich die Montage der Pumpe verzdgern, lagern und schiitzen Sie die Einheit sachgeméal indem Sie:
*  Die Kunststoff-Schutzkappen von den Anschliissen nicht entfernen.
»  Einen sauberen, trockenen und erschiitterungsfreien Ort fiir die Lagerung wihlen. Schiitzen Sie in einer feuchten oder

staubigen Umgebung die Pumpe/den Bausatz zusétzlich durch eine geeignete Abdeckung.
*  Die Pumpe oder den Pumpenbausatz jede Woche manuell umdrehen, um Schaden am Lager zu verhindern.
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3.2 Systemplanung

Soll eine Pumpe in ein System integriert werden, gilt es als gute Praxis, die Lange der Rohrleitungen und die Anzahl der
Anschlussstiicke sowie alle sonstigen Behinderungen des Produktflusses zu minimieren. Beachten Sie stets das Folgende, wenn
Sie ein System gestalten:

*  Bestitigen Sie, dass die durch das System gegebene Haltedruckhdhe (NPSH) die fiir die Pumpe erforderliche
Haltedruckhohe ibersteigt, um einen storungsfreien Betrieb zu gewihrleisten und Kavitation zu vermeiden.

*  Vermeiden Sie negative Ansaughdhen und mehrfache/gemeinsame Ansaugleitungen bei zwei parallel laufenden Pumpen,
da dies zu Vibrationen und Kavitation fithren kann.

*  Schiitzen Sie die Pumpe vor unbeabsichtigten Blockierungen durch Schraubenmuttern, Bolzen, Schwei3zunder usw.
indem Sie ein Sieb einbauen. Schiitzen Sie die Pumpe auBlerdem vor unbeabsichtigtem Betrieb bei geschlossenen
Ventilen, indem Sie ein Sicherheits-/Entlastungsventil einbauen. Siebe und Entlastungsventile kénnen von UNIBLOC-
PUMP geliefert werden.

+ Installieren Sie zwecks Fehlerdiagnose Vorrichtungen zum Uberwachen der Saug- und Druckseite der Pumpe.

» Installieren Sie Absperrventile auf der Saug- und Druckseite, um die Pumpe zu isolieren, wenn eine Wartung erforderlich
ist.

*  Sorgen Sie dafiir, dass die Rohrleitungen gut abgestiitzt sind. Benutzen Sie nicht die Pumpe, um das Rohrleitungssystem
abzustiitzen. Siehe Abb. 2.3.1.

* Richten Sie das Rohrsystem entsprechend ein, falls die Pumpe mit einer gespiilten Gleitringdichtung ausgeriistet ist oder
falls das Gehduse zwecks Erwarmung/Kiithlung ummantelt ist.

*  Setzen Sie die Pumpe keinen extremen Temperaturdnderungen aus. Dies kann die Pumpe als Folge des
Temperaturschocks angreifen.

*  Ermoglichen Sie einen Freiraum von mindestens 1 m (3 Fuf}) um die Pumpe herum, um bei einer Wartung leichten
Zugang zu haben.

Abb. 3.2.1 zeigt eine typische empfohlene Gestaltung und die fiir einen sicheren Betrieb der Pumpe erforderlichen Komponenten.
Alle Komponenten sind von UNIBLOC-PUMP erhiltlich. Fragen sie bei Ihrem Lieferanten nach.

DRUCKENTLASTUNGSVENTIL

DRUCKMESSER

! L SIEB
ABSPERRVENTIL

Abb. 3.2.1

3.3 Aufbau mit gesplilten Gleitringdichtungen

Eine Einrichtung mit gespiilten Gleitringdichtungen kiihlt und schmiert den Wellendichtungsbereich. Gespiilte
Gleitringdichtungen diirfen ausschlieBlich in einem geeigneten System installiert werden. Andernfalls ist KEINE KORREKTE
FUNKTION der Dichtung gegeben. Das Spiilsystem fungiert auBerdem als Absperrung zwischen der Umgebung und dem
Fordermedium.

3.3.1 Spulung/Kuhlung bei einfacher und doppelter Gleitringdichtung

Spiilsysteme gehoren nicht zum normalen Lieferumfang der Pumpe. Die Anschliisse an das Dichtungsgehduse sind als 1/8 zoll
NPTF ausgelegt.

Es ist wichtig dass:

*  Das Spiilsystem sachgemal installiert und angeschlossen wird. Abb. 3.3.1 und 3.3.2 zeigen Empfehlungen.

*  Eine vertragliche Spiilfliissigkeit verwendet und mit dem richtigen Druck und der richtigen FlieBgeschwindigkeit eingebracht

wird. Falls der Auslassdruck schwankt, stellen Sie den Druck so ein, dass er den maximalen Anforderungen geniigt.
Druck bei gespiilter Doppel-Gleitringdichtung: 1 bar (15psi) hoher als der Auslassdruck der Pumpe
ACHTUNG Maximaler Druck bei einfacher Gleitringdichtung mit gespiiltem Gehéuse: 0,5 bar (7psi)

Erforderlicher Mindestdurchfluss pro Dichtung: 1 I/min (0,3gpm) oder ein Durchfluss, der die
Dichtungstemperatur unter 5°C (9°F) hilt.
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Absperr- und Riickschlagventile in das System integriert sind, so dass die Spiilung abgestellt und verhindert werden
kann., dass unerwiinschte Substanzen in die falsche Richtung flieBen.

Kontrollvorrichtungen wie Druckmesser in das System integriert sind, um sicher zu stellen, dass der richtige Druck
erreicht wird.

Die Spiilfliissigkeit flieBt, bevor oder wenn die Pumpe in Betrieb gesetzt wird und abgestellt wird, nachdem oder wenn
die Pumpe abgeschaltet wird.

t t SPULMITTEL
SPULMITTEL -AUSLASS
-EINLASS ~ KONTROLLVENTIL é@ é}
(d.h. Membranventil)
SPULMITTEL? t ‘
"AUSLA ABSPERRVENTIL DRUCKMESSER
S N N ol o
(%@ s m S RUCKSCHLAGVENTIL _ _
KONTROLLVENTIL @ o Q Q °
(d.h. Membranventil) m
é o U o © ©
N_ o~ I T
DRUCKMESSER
RUCKSCHLAGVENTI
ABSPERRVENTIL
HORIZONTALE .
PUMPENANSCHLUSSSTUTZEN T SPULMITTEL-EINLASS
(Empfohlene Rohrleitungsanordnung)
VERTIKALE

PUMPENANSCHLUSSSTUTZEN
(Empfohlene Rohrleitungsanordnung)

Abb. 3.3.1
SPULMITTEL
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-AUSLASS
KONTROLLVENTIL +® DRUCKMESSER
(d.h. Membranventil)
/?\ (: )
o o ] r
@ DRUCKMESSER o o
I
| ] (OXO)-
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N RUCKSCHLAGVENTIL ] [
ABSPERRVENTIL
RUCKSCHLAGVENTIL
SPULMITTEL
EINLASS 1 ABSPERRVENTIL
SPULMITTEL
-EINLASS
b 3.3.2 ALTERNATIVE ROHRLEITUNGSANORDNUNG
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3.3.2 Spulung/Kuhlung von Doppel-O-Ring-Dichtungen

Das Spiil-System kann in der gleichen Weise gestaltet werden, wie bei den Doppel-Gleitringdichtungen, wie in Abb. 3.3.1

und 3.3.2 gezeigt. Falls es durch das Anwendungsgebiet der Pumpe bedingt wird, knnen die Doppel-O-Ring-Dichtungen

auch eingefettet werden. In diesem Fall werden die Spiilkammern der Dichtung durch Schmiernippel mit einem zugelassenen
Schmierfett gefiillt, das flir den Gebrauch mit dem Férdermedium geeignet ist. Fiir einen ordnungsgeméflen Betrieb miissen die
Kammern vollstdndig gefiillt sein. Dies kann erreicht werden, indem die Kammer unter Druck gesetzt wird, so dass das Fett aus
den Dichtungen heraus und die Welle entlang in das Rotorgehduse gepresst wird. Die Fettmenge in der Dichtungskammer muss
taglich kontrolliert werden, und wenn die Pumpe im Dauerbetrieb eingesetzt wird, sollte sie innerhalb von 24 Stunden. mehrmals
gepriift werden.

3.4 Priifliste vor dem Start

. Priifen Sie die Rohrleitungen, um sicher zu stellen, dass sie von Riickstdnden frei sind.

*  Versichern Sie sich, dass es in der Pumpe oder den Rohren keine Blockierungen mehr gibt.

*  Priifen Sie die Anschlussstellen der Pumpe und stellen Sie sicher, dass sie dicht sind.

. Priifen Sie die Schmierstoffstinde und stellen Sie sicher, dass sie korrekt sind.

+  Uberpriifen Sie, dass die Schutzvorrichtungen an Ort und Stelle sind.

»  Uberpriifen Sie Eingangs- und Auslassventil und stellen Sie sicher, dass Sie gedffnet und funktionsfihig sind.
. Priifen Sie gegebenenfalls, ob die Dichtungsspiilung angeschlossen und eingeschaltet ist.
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4.0 Wartung

ﬁ BEVOR IRGENDWELCHE WARTUNGSMASSNAHMEN STATTFINDEN: SCHALTEN SIE DIE
STROMZUFUHR ZUM MOTOR AB.

4.1 Ortsgebundene Reinigung, CIP

Die Pumpe kann manuell oder durch ortsgebundene Reinigung (CIP) gereinigt werden. Das Folgende ist ein Beispiel fiir ein
vorgeschlagenes CIP-Verfahren. Von Threm Pumpenlieferanten konnen allerdings spezielle Ratschlédge fiir jeden Anwendungsfall
erhalten werden.

Sollte der Temperaturunterschied zwischen der Prozessfliissigkeit oder der Pumpe und dem Reinigungsmittel mehr als 100° C

(180° F) betragen, halten Sie die Pumpe an und fithren Sie dann die Reinigungsfliissigkeit ein. Sollte die Fliissigkeit nicht durch
Schwerkraft zuflieen und die Pumpe die Fliissigkeit aus einem Vorratsbehélter einziehen muss, lassen Sie die Pumpe laufen, bis sie
gefiillt ist und schalten Sie sie dann ab. Geben Sie der Pumpe Zeit, sich an die Temperatur der Reinigungsfliissigkeit anzupassen und
lassen Sie die Pumpe dann bei normaler Geschwindigkeit weiterlaufen. Falls die Pumpe iiber Doppel-Gleitringdichtungen verfiigt,
miissen sie wahrend des CIP-Verfahrens weiter gespiilt werden. Wieviel Zeit zum Reinigen der Pumpe erforderlich ist und welche
Fliissigkeit verwendet wird, héngt von der Art der Prozessfliissigkeit und ihren Eigenschaften ab.

A Beriihren Sie niemals die Pumpe oder die Rohrleitungen, da sie extrem heif} sein konnen.
A Benutzen Sie beim Umgang mit dtzenden Substanzen stets Gummihandschuhe und eine Schutzbrille.
Die Rotoren und Wellendichtungen in der Pumpe wurden fiir bestimmte Temperatur- und Druckbedingungen
ACHTUNG | ausgewihlt. Lassen Sie sich durch UNIBLOC-PUMP oder die mit der Pumpe gelieferte Dokumentation

bestitigen, dass die Betriebsparameter nicht iiberstiegen werden.

ACHTUNG | Spiilen Sie nach Verwendung eines Reinigungsmittels gut mit Wasser nach.

4.2 Ortsgebundene Dampfreinigung, SIP

Die Pumpe kann manuell oder durch ortsgebundene Dampfreinigung (SIP) gereinigt werden. Das Folgende ist ein Beispiel fiir ein
vorgeschlagenes SIP-Verfahren. Von Threm Pumpenlieferanten konnen allerdings spezielle Ratschlédge fiir jeden Anwendungsfall
erhalten werden.

Halten Sie die Pumpe an und leiten Sie Dampf in das System ein. Falls die Pumpe in Betrieb sein muss, lassen Sie ihr Zeit, sich an
die Dampftemperatur anzupassen und lassen Sie sie dann bei 50 bis 100 Umdrehungen pro Minute laufen. Falls die Pumpe iiber
doppelte Gleitringdichtungen verfiigt, miissen sie wihrend des SIP-Verfahrens weiter gespiilt werden. Die zum Dampfeinigen

der Pumpe erforderliche Zeit, hingt von der Art der Prozessfliissigkeit und ihren Eigenschaften ab. Geben Sie der Pumpe nach
dem SIP-Verfahren Zeit, zur Umgebungstemperatur oder zur Temperatur der Prozessfliissigkeit zuriickzukehren. Nehmen Sie den
normalen Betrieb auf, um Kondensate zu entfernen oder um mit dem Verpumpen eines anderen Mediums zu beginnen.

A Beriihren Sie niemals die Pumpe oder die Rohrleitungen, da sie extrem heif} sein konnen.
A Benutzen Sie beim Umgang mit dtzenden Substanzen stets Gummihandschuhe und eine Schutzbrille.
Die Rotoren und Dichtungsringe in der Pumpe wurden fiir bestimmte Temperatur- und Druckbedingungen
ACHTUNG | ausgewihlt. Lassen Sie sich durch UNIBLOC-PUMP oder die mit der Pumpe gelieferte Dokumentation

bestitigen, dass die Betriebsparameter nicht iiberstiegen werden.

ACHTUNG Spiilen Sie nach Verwendung eines Reinigungsmittels gut mit Wasser nach.
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4.3 Wartungsplan und empfohlene Ersatzteile

Es wird empfohlen, an beiden Seiten der Pumpe Druckmesser zu installieren, so dass alle Probleme mit der Pumpe oder den
Rohrleitungen beobachtet werden konnen. Es wird weiterhin empfohlen, auf beiden Seiten Absperrventile einzusetzen, um die
Pumpe auf einfache Weise isolieren zu konnen, falls eine manuelle Wartung erforderlich wird.

Das UNIBLOC-Lagergehiuse wird immer geschmiert und mit Nitrildichtungen ausgeliefert. Fiir bestimmte Anwendungen und
auf Anforderung des Anwenders werden allerdings auch Ablassschrauben und eine Entliiftungsvorrichtung bereitgestellt. Bei
Anwendungen, bei denen die Betriebstemperatur dauerhaft 180° C (356° F) iibersteigt, sind eine Entliiftungsvorrichtung und
ein Hochtemperatur-Schmierfett erforderlich. Wenden Sie sich fiir solche Félle wegen eines entsprechenden Wartungsplan an
UNIBLOC-PUMP oder Ihren Lieferanten.

Eine empfohlene wochentliche Kontrollwartung sollte folgendes einbeziehen:
+ Priifung des Olstands im Lagergehiuse der Pumpe und im Vorsatzgetriebe. (Olwechsel einmal im Jahr oder nach 2000
Stunden Betriebsdauer, falls dies frither eintritt)
+  Uberpriifung der Oldichtungen auf Dichtigkeit
+ Uberpriifung der Wellendichtungen auf Dichtigkeit
s Uberpriifung auf auslaufendes Férdermedium

ACHTUNG | Lassen Sie die Pumpe nach dem Abschalten und vor der Inspektion abkiihlen.

Empfohlene Ersatzteile

* 1 Satz Gleitringdichtungen Menge 2
+ 1 Satz vordere Oldichtungen Menge 2
* 1 Satz hintere Oldichtungen Menge 1

* 1 Packung O-Ringe fiir den Nassbereich  Menge 1 (5 O-Ringe)

4.4 Wartung der Wellendichtung

& SCHALTEN SIE DIE STROMVERSORGUNG DES MOTORS AB, bevor sie wie folgt vorgehen. Falls die Pumpe
mit dem Rohrleitungssystem verbunden ist, lassen Sie den Druck aus dem System ab und schlieBen Sie die Ventile
sowohl auf der Ansaug- wie auf der Ablassseite, um die Pumpe vom Rest des Systems zu isolieren. Trennen Sie die
Rohrleitungen von der Pumpe. Falls die Wartung durchfiihrt werden muss, wéhrend die Pumpe noch an das System
angeschlossen ist, entkuppeln Sie den Antriebsmotors oder die trennen Sie die elektrische Verbindung zum Motor.

ACHTUNG Um die Entfernung und Montage der Wellendichtung zu erleichtern, verwenden Sie eine Kunststoft-

Montagehiilse mit dem gleichen Durchmesser, wie der Wellendichtungsbereich. Die Hiilse schiitzt die Dichtung
auflerdem vor den Kerbzéhnen der Welle. Sie sind von UNIBLOC-PUMP erhiltlich. Wegen Einzelheiten

wenden Sie sich an Threb Lieferanten. ’

\\\““’::L

Entfernen Sie die Schraubenmuttern der Frontabdeckung (16) und die Frontabdeckung (2).
Falls die Pumpe mit einem Kunststoff-Rotor ausgeriistet ist (3b), kann er entfernt werden,
indem man ihn von der Welle herunterschiebt. Falls der Rotor aus Edelstahl besteht (3a),
stecken Sie ein nicht-metallisches Objekt zwischen die Rotorblétter, um sie am Drehen zu
hindern. Entfernen Sie die Rotorschrauben (14a) und schieben Sie dann den Rotor von der
Welle. Falls sich der Rotor nicht herunterschieben ldsst, kann er Sie zusammen mit dem
Rotorgehiduse entfernt werden (1). Sofern er nicht ausgetauscht werden soll, BENUTZEN
SIE KEINE ZANGE ODER WASSERPUMPENZANGE, UM DEN ROTOR ZU
ENTFERNEN. Er wiirde Schaden nehmen. Informieren Sie sich in den folgenden
Abschnitten iiber weitere Anweisungen zur Entfernung des Rotorgerhduses.

Abb. 441 ([}

Po 27

7

26)3a)(27) (20

G—g
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4.4.1 Einzel-Gleitringdichtung

Diese Art von Wellendichtung wird bei den meisten Anwendungen mit Produkten, deren Viskositit unter 1,000 cPs liegt,
eingesetzt. Die maximale Umdrehungsgeschwindigkeit dieser Dichtung liegt bei 1500 Umdrehungen/min und die maximale
Betriebstemperatur betrdgt 13,5 bar (195 psig). Die verfiigbaren Materialien fiir diese Dichtung sind Edelstahl, Kohlenstoff,
Siliziumcarbid und Wolfram. Diese Dichtungen werden iiblicher Weise mit FDA-Viton- oder FDA-EPDM-O-Ringen geliefert.
Diese konnen auf Wunsch durch andere Materialien ersetzt werden.

Bei der UNIBLOC-PD 501 Serie wird die Dichtung von vorne eingesetzt. Diese Dichtung wird mit verschiedenen Gegenring-
Kombinationen geliefert. (Fiir Einzelheiten siche Grafik G812B.) Die maximale Wellenumdrehungsgeschwindigkeit fiir diese
Dichtung betragt 2,4 m/s (7,8 ft/s) oder 800 Umdrehungen/min. und der maximale Betriebsdruck sollte 15 Bar (220 psig) nicht
iiberschreiten. Die maximalen und minimalen Temperaturgrenzwerte betragen +160°C (320°F) bzw. -15°C (5°F).

4.4.1.1 Entfernung der Einzel-Gleitringdichtung bei UNIBLOC-PD 200-275

Lésen und entfernen Sie die Hutmuttern vom Rotorgehéuse. Losen Sie die Gewindestifte, indem Sie zwei Sechskantmuttern
gegenseitig auf den vorstehenden Enden der Gewindestifte festschrauben. Entfernen Sie das Rotorgehéuse, indem Sie an den
Anschlussstutzen ziehen oder durch vorsichtiges Klopfen mit einem Gummihammer. Riitteln Sie nicht heftig an dem Gehéuse.
Dadurch konnte die Dichtung zerstort werden. Entfernen Sie den starr sitzenden Gegenring der Dichtung und den Gegenring-
O-Ring, indem Sie sie aus dem Rotorgehduse herausziehen. Entfernen Sie den rotierenden Gleitring der Dichtung und den
Gleitring-O-Ring, indem Sie von der Welle abziehen. Um Schaden zu vermeiden, behandeln und lagern Sie die losen Gegenring
und Gleitring der Dichtung mit Vorsicht, so dass die abdichtenden Kontaktflichen nicht zerkratzt werden.

Wellenstifte
Gleitringdichtungszwischenscheibe _
Gleitringdichtungs-O-Ringe 7
Gleitringdichtungsflachen
Gegenringdichtungsflachen
Wellenfedern
Gegenring-O-Ringe
Rotorgehause-Stifte
Gewindestifte

Rotorgehduse N r =
' O
~
Ol
72 1 \\-\ S

y-

(’ UNIBLCC-PD

F

UNIBLOC-PD 200-275 mit Einzel-Gleitringdichtung

4.4.1.2 Installation der Einzel-Gleitringdichtung bei UNIBLOC-PD 200-275

Falls nicht vorhanden, setzen Sie die Rotorgehiuse-Stifte in das Rotorgehduse ein und dieWellenstifte in die Welle. Fetten

Sie die Gewindebohrungen der Welle und des Rotorgehéduses mit einem fiir das Produkt geeigneten Schmiermittel ein. Setzen
zuerst den rotierenden O-Ring in den rotierenden Gleitring ein und dann die rotierende Dichtungsscheibe. Schieben Sie den
Gleitring mit der genuteten Seite voran auf die Welle. Setzen Sie die Wellenfedern zwischen die Rotorgehiusestifte. Setzen Sie
den Gegenring-O-Ring in die Nut des Gegenrings ein. Richten Sie die Stiftlocher des Gegenrings an den Rotorgehiusestifen
im Rotorgehduse aus. Schieben Sie den Gegenring in das Rotorgehduse, mit der O-Ring-Seite voran. Driicken Sie mehrmals,
um sicher zu gehen, dass sie sich leicht verschieben lassen. Tragen Sie ein mit dem Produkt vertridgliches Schmiermittel auf die
Dichtungsflichen auf. Fahren Sie mit Abschnitt 4.4.7 fort, um die Installation abzuschlief3en.
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4.4.1.3 Entfernung der Einzel-Gleitringdichtung bei UNIBLOC-PD 300-575

Losen Sie die Gewindestift-Muttern (Objekt 43 in Abb. 4.4.1). Entfernen Sie das Rotorgehiuse, indem Sie an den
Anschlussstutzen ziehen oder durch vorsichtiges Klopfen mit einem Gummihammer. Schiitteln Sie nicht das Rotorgehéuse heftig
hin und her. Die Dichtung kdnnten Schaden nehmen. Der Dichtungshaltering, dic Schraubbolzen, der Gegenring, und der
Gegenring-O-Ring lassen sich alle zusammen mit dem Rotorgehiuse abnehmen. Schrauben Sie die Gewindebolzen heraus, um
den Dichtungshaltering, den Gegenring und den Gegenring-O-Ring zu entfernen. Schieben Sie die rotierenden Gleitringe
und die rotierenden O-Ringe von der Welle. Um Schaden zu vermeiden, behandeln und lagern Sie die losen Gegenringe und
Gleitringe der Dichtung so, dass die abdichtenden Kontaktflachen nicht zerkratzt werden. Falls sie nicht ausgetauscht werden
sollen, konnen die Antriebsringe auf der Welle bleiben, andernfalls 16sen Sie die Schrauben des Sets und schieben Sie ihn von
der Welle. Bei der UNIBLOC-PD 500 Serie kann ein Abriebschutz eingesetzt werden. Siehe die Darstellung in Abschnitt 4.4.4.1.

Schraubbolzen
Antriebsringe

Wellenfedern
Gleitringdichtungs-O-Ringe
Gleitringdichtungsflachen
Dichtungshaltering )
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UNIBLOC-PD 300-575 mit Einzel-Gleitringdichtung

4.4.1.4 Installation der Einzel-Gleitringdichtung bei UNIBLOC-PD 300-575

Die Welle und die Gewindebohrungen des Rotorgehéuses sollten vor der Installation der Dichtungskomponenten gereinigt
werden. Schieben Sie den Antriebsring auf die Welle. Befeuchten Sie den rotierenden O-Ring mit Wasser oder fetten Sie ihn
mit einem fiir die Verwendung mit dem Produkt geeigneten Schmiermittel ein. Schieben Sie den Gleitring-O-Ring auf die Welle
und dann den Gleitring, mit der genuteten Seite voran. Richten Sie die Stiftlocher im Gleitring an den Stiften im Antriebsring
aus. Driicken Sie den Gleitring gegen den Antriebsring, so dass der Gleitring-O-Ring gut sitzt. Setzen Sie die Gegenring-O-
Ringe (vorderer und &uferer) in den Gegenring ein. Machen Sie diese O-Ringe nur mit Wasser oder Alkohol gleitfahig. Schieben
Sie den Gegenring in das Rotorgehéuse, so dass er flach an dem Ansatz in dem Gehéduse anliegt. Einige Anwendungen erfordern
die Verwendung von Stiften im Gegenring. Richten Sie die Stifte beim Einsetzen in das Rotorgehduse an den Stiftlochern im
Rotorgehéduse aus und driicken Sie ihn hinein. Benutzen Sie zum Hineinschieben keine Gegensténde, welche die Kontaktfldche
des Gegenrings zerkratzen konnten. Fetten Sie die Dichtungsfliche mit einem mit dem Produkt vertraglichen Schmiermittel ein.
Falls mit der Pumpe Dichtungshalteringe geliefert wurden, befestigen Sie diese mit den Schraubbolzen an dem Rotorgehduse.
Fahren Sie mit Abschnitt 4.4.7 fort, um die Installation abzuschliefen. Driicken Sie nach Installation des Gehduses den
Antriebsring dagegen. Driicken Sie die Wellenfeder zusammen und lassen Sie dabei eine 2-3 mm (0,08 zoll-0,12 zoll) groBe
Liicke zwischen dem Antriebsring und dem Gleitring. Ziehen Sie die Feststellschraube fiir den Antriebsring an. Bei der
UNIBLOC-PD 500 Serie kann eine Schutzhiilse eingesetzt werden. Siehe die Darstellung in Abschnitt 4.4.4.1.
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4.4.1.5 Entfernung einer von vorne eingesetzten Einzel-Gleitringdichtung bei UNIBLOC 501,
551, 576

Entfernen Sie den hinter den Kerbzihnen befindlichen O-Ring (Objekt 27 in Abb. 4.4.1). Benutzen Sie zwei lange, um 180°
auseinander gehaltene Schlitzschraubendreher um die Wellenschutzhiilse aus dem Rotorgehéuse herauszustemmen. Benutzen
Sie eine Rasierklinge oder einen scharfen Schlitzschraubendreher, um den Gleitring von der Wellenschutzhiilse zu 16sen.
Entfernen Sie den Gegenring mit der Hand vom Dichtungshaltering.

Schraubbolzen

Dichtungshaltering

Wellenfedern
Haltering-O-Ringe

Rotorgehause ‘\

Gegenring-O-Ringe -
Gegenringdichtungsflache
Gleitringdichtungsflache
Gleitringdichtungs-O-Ringe
5

Schutzhiilse
Schutzhiilsen-O-Ringe ‘6

4.4.1.6 Installation einer Einzel-Gleitringdichtung bei UNIBLOC 501, 551, 576 liber die Front

UNIBLOC-PD 501, 551, 576 mit Einzel-Gleitringdichtung

Die Welle und die Gewindebohrungen des Rotorgehéuses sollten vor der Installation der Dichtungskomponenten gereinigt
werden. Bevor Sie Komponenten einbauen, merken Sie sich die Position der Zylinderstifte auf dem Dichtungshaltering.
Kleine Markierungen kénnen mit Tinte auf der Oberflache des Rotorgehéduses angebracht werden, um die Positionen der Stifte
anzuzeigen. Tauschen Sie den Dichtungshaltering aus und streichen Sie ihn mit einem Schmiermittel ein.

Nehmen Sie den Gegenring und schmieren Sie den bereits eingesetzten Gegenring-O-Ring ein. Merken Sie sich die Position der
Stiftlocher auf dem Gegenring. Auf der Oberfliache des Rotorgehéduses konnen mit Tinte Markierungen angebracht werden, um
die Positionen der Stifte anzuzeigen und in gleicher Weise konnen Markierungen auf dem Gegenring angebracht werden, um die
Positionen der Stiftlocher anzuzeigen. Richten Sie die Stiftlocher des Gegenrings an den Stiften des Dichtungshalterings aus.
Driicken Sie mit der Hand den Gegenring gleichméBig ein, bis er genau sitzt. Der Gegenring sitzt genau, wenn ein Federdruck zu
spiiren ist.

Setzen Sie den Gleitring-O-Ring in den Gleitring ein und schmieren Sie ihn ein. Richten Sie die Stiftlocher des Gleitrings an
den Stiften der Wellenhiilse aus und driicken Sie dabei den Gleitring in die Wellenhiilse, bis er fest sitzt. Schmieren Sie den in der
Innenseite der Wellenhiilse angebrachten O-Ring ein. Richten Sie die Stiftldcher auf der Wellenhiilse an den Stiften auf der Welle
aus (Objekt 90 in Abb. 4.4.1) und driicken Sie dabei die Wellenhiilse (mit darauf angebrachtem Gleitring) gleichméBig, bis sie
sitzt und ein Federdruck spiirbar ist. Die Federspannung wird durch die Installation des Rotors auf der Welle eingestellt.
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4.4.2 Gespulte Einzel-Gleitringdichtung

Bei der gespiilten Einzel-Gleitringdichtung sind Gegenring, Gleitring, Feder und O-Ringe identisch mit denen bei der Einzel-
Gleitringdichtung, die in Abschnitt 4.4.1. behandelt wurde. Allerdings unterscheidet sich der Antriebsring. Die gespiilte Einzel-
Gleitringdichtung ist fiir UNIBLOC 200-0, 200, 250 und 275 nicht verfiigbar. Weitere Informationen zu Spiilsystemen finden Sie
in Abschnitt 3.3.

4.4.2.1 Eine gesplilte Einzel-Gleitringdichtung ausbauen

Trennen Sie die Spiilrohrleitungen vom Spiilgehduse ab (55). Losen Sie die
Feststellschraube (D), indem Sie einen Sechskant-Winkelschraubendreher

7

in die Anschlussoffnungen des Spiilgehduses einfithren. Loésen Sie die ‘A(%\\\K\\\\\\\\x\»\g}
Gewindestift-Muttern (43). Entfernen Sie das Rotorgehduse (1), indem Sie an tﬁ_;%@ i(A
den Anschlussstutzen ziehen oder vorsichtig mit einem Gummihammer klopfen — 3

und drehen Sie es mit dem Rotorraum nach unten, so dass die Dichtung oben
ist. Riitteln Sie das Gehéduse nicht heftig hin und her und vermeiden Sie Kontakt
mit den Kerbzdhnen der Welle. Die Dichtungen kénnten Schaden nehmen. Die
komplette Dichtungseinheit mit dem Spiilgehduse kommt in einem Stiick mit
dem Rotorgehduse frei. Schrauben Sie die Gewindebolzen heraus (32), um das
Spiilgehéuse (55), die Lippendichtung (56) und die O-Ringe des Spiilgehduses (37)
zu entfernen. Nun koénnen die verbliebenen Dichtungskomponenten ausgebaut
werden. Um Schaden zu vermeiden, behandeln und lagern Sie die losen Gleitringe
(B) und Gegenringe (A) so, dass die Dichtungsflichen nicht zerkratzt werden. Um
die Lippendichtung zu entfernen (56), positionieren Sie das Spiilgehduse so, dass es
an den Gewindebohrungen abgestiitzt wird und nicht an der Positionen der O-Ringe
(37). Dies kann dadurch erfolgen, dass das Spiilgehduse zuriick in das Rotorgehduse
gesetzt wird, nachdem alle anderen Dichtungsteile entfernt wurden. Driicken Sie
die Lippendichtung oder klopfen Sie mit einem Rohr darauf, um sie zu entfernen.

EENEE
QIOOIO)

4.4.2.2 Installation einer gesplilten Einzel-Gleitringdichtung

Setzen Sie den Gegenring-O-Ring (33a) in das Rotorgehduse ein. Machen Sie diese O-Ringe nur mit Wasser oder Alkohol
gleitfihig. Schieben Sie den Gegenring in das Rotorgehduse, so dass er flach an dem Ansatz in dem Gehéuse anliegt. Benutzen Sie
zum Einschieben keine Gegenstinde, welche die Dichtungsfliche des Gegenrings zerkratzen konnten. Priifen Sie den Antriebsring
(C) an der Stelle der Lippendichtung auf Abnutzung Falls eine Furche vorhanden ist, muss der Antriebsring ggf. ausgetauscht
werden. Falls die Lippendichtung (56) entfernt wurde, positionieren sie das Spiilgehduse (55) so, dass die O-Ring-Nut oben liegt.
Behandeln Sie die Lippen und den dufleren Rand der Lippendichtung mit einem Schmiermittel. Schieben Sie die Lippendichtung
mit der Federseite nach oben und mit Hilfe eines Rohres mit dem gleichen Durchmesser, wie die Lippendichtung, in das
Spiilgehéuse ein. Setzen Sie den O-Ring (37) in die O-Ring-Nut ein. Schmieren Sie die Welle, die AuBlenseite der Kunststoff-
Schutzhiille und den Antriebsring an der Stelle der Lippendichtung. Schieben Sie das Spiilgehéduse iiber den Antriebsring.
Schieben Sie das Spiilgehduse mit Antriebsring, Gleitring-O-Ring (33b), und dem Gleitring (B), mit der genuteten Seite voran,
auf die Kunststoff-Schutzhiille. Richten Sie die Stiftlocher mit den Stiften im Antriebsring aus und verschieben Sie den Gleitring
so, dass der O-Ring (33b) gut sitzt. Bringen Sie ein mit dem Produkt vertrdgliches Schmiermittel auf die Dichtungsflichen auf.
Drehen Sie das Spiilgehéduse so, dass die Anschluss6ffnungen an mindestens einer Stellschraube ausgerichtet sind. Schmieren

Sie die O-Ringe (37) und bringen Sie die Dichtungspatrone am Rotorgehduse an. Befestigen Sie Gewindebolzen (32). Zur
Vervollstiindigung der Installation, siche Abschnitt 4.4.7.
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4.4.3 Doppel-Gleitringdichtung
Bei der gespiilten Doppel-Gleitringdichtung sind Gegenringe (primér u. sekundir) und Gegenring-O-Ringe (primér u.
sekundir) genauso, wie bei der Einzel-Gleitringdichtung, die in Abschnitt 2.1.2. behandelt wurde. Allerdings unterscheiden sich

der Antriebsring und der Gleitring. Die gespiilte Doppel-Gleitringdichtung ist fiir UNIBLOC 200-0, 200, 250, und 275 nicht
verfligbar. Weitere Informationen zu Spiilsystemen finden Sie in AbschnittSee 3.3.

Gegenring-O-Ringe (sekundér) Spulgehause-.(.)-erige

Gegenringe (sekundar) Spilgehause
Gleitringe(sekundar) B Schraubbolze

Gleitring-O-Ringe (sekundar) . B

Antriebsringe \ =
Wellenfedern N T o
Gleitringdichtungs-O-Ringe (priméar) Yy o
Gleitringe (primar) 4

Gegenringe (primar)
b | \

:genring-O-Ringe (primar) f

Doppel-Gleitringdichtung

4.4.3.1 Eine Doppel-Gleitringdichtung ausbauen

Trennen Sie die Spiilrohrleitungen vom Spiilgehéuse. Losen Sie die Antriebsring-Feststellschrauben, indem Sie einen
Sechskant-Winkelschraubendreher in die Anschlussoffnungen des Spiilgehduses einfithren. Losen Sie die Gewindestift-Muttern
(Objekt 43 in Abb. 4.4.1). Entfernen Sie das Rotorgehduse (Objekt 1 in Abb. 4.4.1), indem Sie an den Anschlussstutzen ziehen
oder vorsichtig mit einem Gummihammer klopfen und drehen Sie es mit dem Rotorraum nach unten, so dass die Dichtung
oben ist. Riitteln Sie das Gehéuse nicht heftig hin und her und vermeiden Sie Kontakt mit den Kerbzdhnen der Welle. Die
Dichtungen kénnten Schaden nehmen. Die gesamte Dichtungsbaugruppe mit dem daran befestigten Spiilgehduse kommt
zusammen mit dem Rotorgehéuse frei.. Schrauben Sie die Gewindestifte heraus, um das Spiilgehiuse, den Gegenring
(sekundir), den Spiilgehduse-O-Ring und den Gegenring-O-Ring (sekundir) zu entfernen. Nun kénnen die verbliebenen
Dichtungskomponenten ausgebaut werden. Um Schaden zu vermeiden, behandeln und lagern Sie die losen Dichtungsringe

so, dass die Dichtungsflichen nicht zerkratzt werden. Entfernen Sie den Gegenring (primér), indem Sie ihn aus der
Rotorgehdusebohrung ziehen. Entfernen Sie den Gegenring (sekundir), indem Sie ihn aus dem Spiilgehduse herausdriicken.
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4.4.3.2 Installation einer Doppel-Gleitringdichtung

Setzen Sie die Gegenring-O-Ringe (primar wu. sekundir) in die
Rotorgehdusebohrung bzw. in das Spiilgehiuse ein. Machen Sie diese
O-Ringe nur mit Wasser oder Alkohol gleitfihig. Schieben Sie den Gegenring
(primir) in das Rotorgehduse, so dass er flach an dem Ansatz im Gehiuse
anliegt. Schieben Sie den Gegenring (sekundir) in das Spiilgehiuse und
achten Sie darauf, dass der O-Ring gut sitzt. Benutzen Sie zum Hineinschieben
keine Gegenstdnde, welche die Dichtungsflichen der Gegenringe zerkratzen
konnten. Bestreichen Sie die Dichtungsflichen der Gegenringe mit einem
Produkt vertraglichen Schmiermittel.

Legen Sie das Rotorgehéduse mit dem Rotorraum nach unten flach hin und fiigen
Sie die Dichtungsteile iibereinander auf dem Gegenring (primir) zusammen.
Beginnen Sie mit dem Gleitring (primér), die genutete Seite nach oben.
Setzen Sie den O-Ring des Gleitrings (primir) in den Gleitring (primér)
ein. Setzen Sie als néchstes den Antriebsring in den Gleitring (primér) ein.
Achten Sie darauf, dass die Stiftlocher mit den Stiften ibereinstimmen und
schieben Sie den Antriebsring vorsichtig, bis er auf dem O-Ring sitzt. Setzen
Sie den O-Ring des Gleitrings (sekundir) auf den Antriebsring auf. Richten
Sie die Stiftlocher an den Stiften aus und driicken Sie ihn vorsichtig, bis er auf
dem O-Ring sitzt. Setzen Sie das Spiilgehéduse iiber die zusammengefiigten
Komponenten und drehen Sie es, um dafiir zu sorgen, dass eine Feststellschraube
durch die Anschlusséffnungen im Spiilgehduse sichtbar ist. Schieben Sie das
Gehéduse vorsichtig nach unten. Schrauben Sie die Gewindestifte ein und
ziehen Sie sie mit der Hand an. Bestreichen Sie die Kunststoff-Schutzhiilse
mit einem Schmiermittel und schieben Sie sie mit dem verjiingten Ende voran
in die Dichtung ein. Ziehen Sie die Gewindebolzen fest. Lassen Sie die Hiilse
in der Dichtung und fahren Sie mit Abschnitt 4.4.7 fort, um die Installation
abzuschlieBen.
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4.4.4 Doppel-O-Lip™-Dichtung

Diese Dichtungsart wird am haufigsten bei Fliissigkeiten eingesetzt, bei denen wegen ihrer hohen Viskositit eine

Abdichtung sehr schwierig ist. Die Dichtung wird als einzelne Patrone geliefert, die sehr leicht zu warten ist. Die maximale
Umdrehungsgeschwindigkeit fiir diese Dichtung betragt 1,5m/s (4,9ft/s) und der maximale Betriebsdruck sollte 10 Bar (150 psig)
nicht iibersteigen. Die Dichtung benétigt keine externe Schmierung und kann fiir kurze Zeit trockenlaufen. Sie ist fiir alle Typen
lieferbar, auBer fiir UNIBLOC 200-0, 200, 250, und 275, die nur die zwei Lippen aufweisen, aber nicht die zwei Wellen-O-Ringe.

Bei der UNIBLOC-PD 501 Serie werden die Siegel von vorne eingesetzt. Die Dichtung wird als einzelne Patrone geliefert,

die sehr leicht zu warten ist. Die maximale Umdrehungsgeschwindigkeit fiir diese Dichtung betrédgt 1,5m/s (4,8ft/s) oder 500
Umdrehungen/min und der maximale Betriebsdruck sollte 10 Bar (150 psig) nicht {ibersteigen. Die Dichtung benétigt keine

externe Schmierung und kann fiir kurze Zeit trockenlaufen. Diese Dichtung ist Standard bei der UNIBLOC-PD 501 LKW-

Pumpen-Serie.

Schraubbolzen
Dichtungshaltering &
Doppel-O-Ring-Dichtungspatronen _ ® ===)

Dichtungspatronen-O-Ringe

UNIBLOC-PD 200-575 mit Doppel-O-Lip-Dichtung

4.4.4.1 Ausbau einer UNIBLOC 200-575 Doppel-O-Lip™-Dichtung

Losen Sie die Gewindestift-Muttern (Objekt 43 in Abb. 4.4.1). Entfernen Sie das Rotorgehéduse (Objekt 1 in Abb. 4.4.1),
indem Sie an den Anschlussstutzen ziehen oder leicht mit einem Gummihammer klopfen. Die komplette Dichtung mit all
ihren Komponenten ist an dem Rotorgehduse befestigt und kommt damit zusammen heraus. Entfernen Sie die Gewindestifte
und Dichtungshalteringe. Zichen Sie dic Doppel-O-Lip-Dichtungspatrone aus der Rotorgehdusebohrung heraus. Falls eine
optionale Schutzhiille verwendet wird, wird die Schutzhiille zusammen mit der Patrone entfernt.

4.4.4.2 Installation einer UNIBLOC 200-575 Doppel-O-Lip ™-Dichtung

Uberpriifen Sie die Welle oder die optionale Schutzhiille auf Abnutzung. Falls Furchen erkennbar sind, miissen sie ggf.
ausgetauscht werden. Setzen Sie einen neuen Dichtungspatronen-O-Ring in die Nut der Doppel-O-Lip-Dichtungspatrone.
Reinigen Sie die Motorgehdusebohrung. Bestreichen Sie die Bohrung und die Welle mit einem Produkt vertriaglichen
Schmiermittel. Legen Sie das Rotorgehduse so hin, dass die Dichtungsbohrung nach oben zeigt und driicken Sie die Doppel-O-
Lip-Dichtungspatrone mit der Lippenseite voran hinein. Befestigen Sie den Dichtungshaltering mit den Gewindestiften an
dem Rotorgehduse. Zum Abschliefien der Installation, siehe Abschnitt 4.4.7.
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4.4.4.3 Ausbau einer von vorne eingesetzten UNIBLOC 501, 551, 576 Doppel-O-Lip ™-Dichtung

Falls der Rotor entfernt wurde, muss das Rotorgehduse nicht ausgebaut werden. Die Doppel-O-Lip™-Dichtungspatrone
kann herausgenommen werden, indem ein Schraubenzieher zwischen Rotorgehduse und Getriebegehduse gesteckt und sie
herausgedriickt wird Achten Sie darauf, dass die Schutzhiille beim Entfernen der Doppel-O-Lip™-Dichtungspatrone
abrutschen kann.

Schraubbolzen
Dichtungshaltering
Rotorgehause Haltering-O-Ringe
Schutzhtlilsen-O-Ringe

Schutzhulsen
Schutzhiilsen-O-Ringe
Doppel-O-Ring-Dichtungspatronen

Dichtungspatronen-O-Ringe g

0

UNIBLOC-PD 501, 551, 576 mit Doppel-O-Lip-Dichtung

4.4.4.4 Installation einer von vorne eingesetzten UNIBLOC 501, 551, 576 Doppel-O-Lip ™-
Dichtung

Uberpriifen Sie die Schutzhiilse auf Abnutzung. Falls Furchen erkennbar sind, miissen sie ggf. ausgetauscht werden. Setzen
Sie einen neuen Dichtungspatronen-O-Ring in die Nut der Dichtungspatrone cin. Reinigen Sie die Motorgehdusebohrung.
Bestreichen Sie die Bohrung und die Welle mit einem Produkt vertrdglichen Schmiermittel. Schieben Sie die Schutzhiilse auf
das gezahnte Wellenende. Diese ist erforderlich, um Schiden an der O-Lip-Dichtung zu vermeiden. Schieben Sie die Doppel-
O-Lip-Dichtungspatrone ein, mit der Lippenseite hintenan, bis sie am Ende des Rotorgehduses anliegt. Zum Abschlielen der
Installation, sieche Abschnitt 4.4.8.

Bedienungshandbuch UNIBLOC-PD200-576.20110707_Revision 11 11 11 Seite 25 von 51



4.4.5 Einzel-O-Ring-Dichtung

Diese Dichtungsart verwendet einen einzelnen O-Ring oder optional einen Quadring um eine Welle abzudichten. Sie wird am
héaufigsten angewendet, wenn die Viskositit der Fliissigkeit groBer als 2.000 cPs oder wenn die Fliissigkeit klebrig ist. Dies ist die
billigste aller Wellendichtungen, aber sie muss haufiger ausgetauscht werden. Die maximale Wellenumdrehungsgeschwindigkeit
fiir diese Dichtung betrigt 350 Umdrehungen/min und der Betriebsdruck sollte 8 Bar (115 psig) nicht iibersteigen. Die O-Ring-
Dichtung darf niemals trocken laufen, da sie sonst Schédden erleidet. Diese Dichtung nutzt das Foérderprodukt als Schmiermittel.

Halteringbolzen
Dichtungs-O-Ringe

Dichtungshaltering
Haltering-O-Ringe
Gewindestift -

Rotorgehduse -\

UNIBLOC-PD

UNIBLOC-PD 200-275 mit einfacher O-Lip-Dichtung

4.4.5.1 Ausbau einer UNIBLOC 200-275 Einzel-O-Ring-Dichtung

Lésen und entfernen Sie die Hutmuttern vom Rotorgehéuse. Losen Sie die Gewindestifte, indem Sie zwei Sechskantmuttern
gegenseitig auf den vorstehenden Enden der Gewindestifte festschrauben. Entfernen Sie das Rotorgehiuse, indem Sie an den
Anschlussstutzen ziehen oder durch vorsichtiges Klopfen mit einem Gummihammer. Alle Dichtungsteile lassen sich zusammen
mit dem Gehéduse herausnehmen. Entfernen Sie den Dichtungshaltering, indem sie die Gewindestifte des Dichtungshalterings
ausschrauben. Nun konnen der Dichtungshaltering-O-Ring und der Dichtungs-O-Ring herausgenommen werden.

4.4.5.2 Einbau einer UNIBLOC 200-275 Einzel-O-Ring-Dichtung

Priifen Sie die Welle auf Abnutzung. Falls Furchen erkennbar sind, miissen sie ggf. ausgetauscht werden. Andernfalls dichten

die O-Ringe vielleicht nicht richtig ab oder konnten vorzeitig versagen. Setzen Sie einen neuen O-Ring in die Nut des
Dichtungshalterings ein. Bestreichen Sie die Welle, den O-Ring, und die Rotorgehdusebohrung mit einem fiir das Férderprodukt
geeigneten Schmiermittel. Befestigen Sie den Dichtungshaltering mit den Gewindestiften am Rotorgehiuse. Zum Abschliefen
der Installation, siche Abschnitt 4.4.7.
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4.4.5.3 Ausbau einer UNIBLOC 300-575 Einzel-O-Ring-Dichtung

Losen und entfernen sie die Gewindestifte aus den Gewindebuchsen. Entfernen Sie das Rotorgehiuse, indem Sie an den
Anschlussstutzen ziehen oder durch vorsichtiges Klopfen mit einem Gummihammer. Alle Dichtungsteile lassen sich zusammen
mit dem Gehiduse herausnehmen. Schrauben Sie die Gewindestifte heraus und entfernen Sie den Dichtungshaltering. Nun
konnen der Dichtungshaltering-O-Ring und der Dichtungs-O-Ring herausgenommen werden. Falls eine optionale Schutzhiille
verwendet wird, wird die Schutzhiille zusammen mit der Patrone entfernt.

Schraubbolzen
Dichtungshaltering

Dichtungs-O-Ringe
Haltering-O-Ringe
Gewindestifte

Rotorgehause

UNIBLOC-PD 300-575 mit einfacher O-Ring-Dichtung

4.4.5.4 Einbau einer UNIBLOC 300-575 Einzel-O-Ring-Dichtung

Uberpriifen Sie die Welle oder die optionale Schutzhiille auf Abnutzung. Falls Furchen erkennbar sind, miissen sie ggf.
ausgetauscht werden. Andernfalls kdnnten die Dichtungs-O-Ringe nicht richtig abdichten oder vorzeitig ausfallen. Setzen
Sie einen neuen Haltering-O-Ring in die Nut des Dichtungshaltering ein. Befestigen Sie den Dichtungshaltering mit den
Gewindestiften am Rotorgehéuse. Bestreichen Sie den Dichtungs-O-Ring und die Welle mit einem fiir das Forderprodukt
geeignetem Schmiermittel ein. Zum Abschlielen der Installation, siche Abschnitt 4.4.7.
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4.4.6 Doppel-O-Ring-Dichtung

Dieser Dichtungstyp verwendet zwei O-Ringe oder optional Quadringe, um eine Welle abzudichten. Sie wird am haufigsten
angewendet, wenn die Viskositdt der Flissigkeit groBer als 2.000 cPs oder wenn die Fliissigkeit klebrig ist. Die maximale
Wellenumdrehungsgeschwindigkeit fiir diese Dichtung betrdgt 350 Umdrehungen/min und der Betriebsdruck sollte 8 Bar
(115 psig) nicht iibersteigen. Diese Dichtung darf niemals trocken laufen, weil sonst die O-Ringe beschidigt werden. Sie muss
aullerdem auf externe Weise geschmiert werden, etwa mit Schmierfett oder einem Spiilsystem, wie in Abschnitt 3.3 behandelt.
Diese Dichtung nutzt auch das Forderprodukt als Schmiermittel.

Schraubbolzen
Dichtungs-O-Ringe
Spllgehause

Dichtungs-O-Ringe
Haltering-O-Ringe
Haltering-O-Ringe
Rotorgehause —— E

UNIBLOC-PD mit Doppel-O-Ring-Dichtung

4.4.6.1 Ausbau einer Doppel-O-Ring-Dichtung

Falls ein Spiilsystem, wie in Abschnitt 3.3 behandelt, verwendet wird, trennen Sie es vom Spiilgehduse (41). Losen Sie die
Gewindestift-Muttern (Objekt 43 in Abb. 4.4.1). Entfernen Sie das Rotorgehéuse, indem Sie an den Anschlussstutzen ziehen
oder durch vorsichtiges Klopfen mit einem Gummihammer. Alle Dichtungsteile lassen sich zusammen mit dem Gehduse
herausnehmen. Um das Spiilgehéduse (41) auszubauen, schrauben Sie die Gewindestifte (32) heraus. Nun kénnen die O-Ringe
(40a, 40b, 40c¢) entfernt werden.

4.4.6.1 Installation einer Doppel-O-Ring-Dichtung

Uberpriifen Sie die Welle oder die optionale Schutzhiille auf Abnutzung. Falls Furchen erkennbar sind, miissen sie ggf.
ausgetauscht werden. Andernfalls konnten die O-Ringe (40b, 40c) nicht richtig sitzen oder vorzeitig ausfallen. Setzen Sie
einen neuen O-Ring in die Nut des Spiilgehéduses (41) ein. Befestigen Sie das Spiilgehduse mit den Gewindestiften (32) am
Rotorgehiduse. Bestreichen Sie die O-Ringe und die Welle mit einem mit dem Forderprodukt vertraglichen Schmiermittel.
Zum Abschlielen der Installation, siche Abschnitt 4.4.7. Es ist unerlisslich, dass vor der Wiederaufnahme des Betriebs der
Hohlraum zwischen den O-Ringen mit Schmierfett gefiillt wird oder das Spiilsystem wieder angeschlossen wird.
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4.4.7 Installation einer UNIBLOC 200-575 Dichtung — Letzter Schritt

Zum Drehmomentgrenzwert, sieche Abschnitt 5.3. Falls sie nicht zum
Dichtungsbausatz gehort, schieben Sie die Kunststoff-Schutzhiille

iiber das gekerbte Ende der Welle. Schieben Sie das Rotorgehduse
(1) vor und klopfen Sie mit einem Gummihammer darauf, bis es
korrekt auf den Zylinderstiften (20) sitzt. Achten Sie darauf, dass die
Ausrichtungsmarkierungen auf dem Rotorgehduse mit denen auf

dem Lagergehéduse (6) in Linie sind. Das Rotorgehduse muss an dem

Lagergehduse fest ansitzen. Schrauben Sie bei den UNIBLOC Typen 3
300-575 die Sechskantmuttern (43) mit den Federringen (44) auf die \—
Stiftenden und ziehen Sie sie liberkreuz an.

Fiihren Sie bei den UNIBLOC Typen 200-275 die einteiligen Stifte (15)
durch das Rotorgehduse hindurch in das Lagergehduse ein. Befestigen
Sie sie kreuzweise, indem Sie zwei Sechkantmuttern gegeneinander r——
auf den vorstehenden Stiftenden festschrauben. Entfernen Sie die > 4\.
Plastikhiilse vom Wellenende. Falls es sich bei der Wellendichtung
um eine gespiilte Einfach- oder Doppel-Gleitringdichtung handelt, i
ziechen Sie die Feststellschraube durch die Anschlusséffnungen des ZANNNEN
Spiilgehéduses hindurch an. Falls der Rotor aus einem Kunststoff- (Nicht-
Metall-) Material besteht, schieben Sie ihn auf die Welle und drehen Sie
die Antriebswelle, um sicherzustellen, dass der Rotor sich frei dreht.
O-Ringe (26) und (27) oder Rotorstifte (14a, 14b) sind nicht erforderlich. (sa) (26)(32)(27) (20)
Falls der Rotor aus Metall besteht, schieben Sie den Rotorwellen-O-
Ring (27) iiber das gekerbte Wellenende und bis an den Anschlag, falls
vorhanden.

Eines der Rotorblétter hat eine kleine Markierung auf der Riickseite.
Dies zeigt an, dass dieser Rotor mit der Antriebswelle {ibereinstimmt.
Schieben Sie den Rotor auf die entsprechende Welle und driicken Sie ihn, um sicherzustellen, dass der O-Ring korrekt sitzt. Der
Rotor muss Kontakt mit der Welle haben. Schieben Sie O-Ringe (26) auf die Rotorstifte (14a, 14b). Bestreichen Sie diese und die
Rotorbohrung mit einem Schmiermittel. Stecken Sie einen nicht-metallischen Gegenstand zwischen die Rotorblétter, damit sie sich
nicht drehen. Stecken Sie die Rotorstifte in das Wellenende. Drehen Sie die Antriebswelle, um sicher zu stellen, dass der Rotor sich
frei dreht. Messen Sie den Abstand zwischen dem Rotorgehduse und den Rotorblattern. Vergleichen Sie diese Werte mit der Liste
in Abschnitt 5.4. Falls die an den Positionen 1-7, 8, und 10 gemessenen Abstidnde kleiner als die Werte auf der Liste sind, muss der
Rotor geschliffen und poliert werden, um auf die korrekten Werte zu kommen. Falls die an den Positionen 9 und 11 gemessenen
Abstinde sich nicht innerhalb der aufgelisteten Toleranzen befinden, muss die Welle angepasst werden, indem das Lagergehduse
demontiert wird, wie in Abschnitt 4.5 beschrieben, und die Unterlegscheiben (11) ausgetauscht werden.

@@@f
(

.

2

Setzen Sie den O-Ring (28) in die Nut auf der Abdeckung (2). Schieben Sie die Abdeckung auf die Stifte (15). Befestigen Sie die
Muttern auf der vorderen Abdeckung (16). Priifen Sie den Olstand im Lagergehiuse, wie in Abschnitt 5.2 beschrieben. Die Pumpe
ist nun soweit vorbereitet, um in das System eingebaut zu werden. Falls eine gespiilte Dichtung eingebaut wurde, schlielen Sie die
Spiilleitungen wieder an. Informieren Sie sich in Abschnitt 2.3, bevor Sie die Pumpe anschalten.
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4.4.8 Installation einer Dichtung bei der UNIBLOC 501 Serie - Letzter Schritt

Zum Drehmomentgrenzwert, siche Abschnitt 5.3. Falls sie nicht
zum Dichtungsbausatz gehort, schieben Sie die Kunststoff- 0]

Schutzhiille iiber das gekerbte Ende der Welle. Schieben Sie das 60
Rotorgehéuse (1) vor und klopfen Sie mit einem Gummihammer

darauf, bis es korrekt auf den Zylinderstiften (20) sitzt. Achten 23 )(11b J11a)(59)
Sie darauf, dass die Ausrichtungsmarkierungen auf dem

Rotorgehduse mit denen auf dem Getriebegehéduse (6) in Linie
sind. Das Rotorgehduse muss fest an dem Getriebegehduse
ansitzen. Schrauben Sie die Sechkantmuttern (43) mit den
Federringen (44) auf die Stiftenden und ziehen Sie sie kreuzweise
fest. Entfernen Sie die Plastikhiilsen von den Wellenenden.
Schieben Sie den Rotorwellen-O-Ring (27) tiber das gekerbte
Wellenende bis zum Anschlag, falls vorhanden. Auf einem
Rotor und auf einer Welle befinden sich die gleiche Markierung.
Schieben Sie den Rotor auf die entsprechende Welle und driicken
Sie ihn fest, um sicherzustellen, dass der O-Ring korrekt sitzt.
Der Rotor muss Kontakt mit der Welle haben. Schieben Sie
O-Ringe (26) auf die Rotorstifte (14a,14b). Bestreichen Sie diese
und die Rotorbohrung mit einem Schmiermittel. Stecken Sie
einen nicht-metallischen Gegenstand zwischen die Rotorblétter,
damit sie sich nicht drehen. Stecken Sie die Rotorstifte in
das Wellenende. Drehen Sie die Antriebswelle, um sicher zu
stellen, dass der Rotor sich frei dreht. Messen Sie den Abstand
zwischen dem Rotorgehduse und den Rotorbléttern. Vergleichen %

7

N

Sie diese Werte mit der Liste in Abschnitt 5.4. Falls die an den
Positionen 1-7, 8, und 10 gemessenen Abstinde kleiner als
die Werte auf der Liste sind, muss der Rotor geschliffen und
poliert werden, um auf die korrekten Werte zu kommen. Falls

die an den Positionen 9 und 11 gemessenen Absténde sich nicht
innerhalb der aufgelisteten Toleranzen befinden, muss die Welle

@
%

angepasst werden, indem das Lagergehduse demontiert wird,
wie in Abschnitt 3.0 beschrieben, und die Unterlegscheiben

(11a) ausgetauscht werden. SIEHE DWG. G8128B FUR

WELLENDICHTUNGSTEILE

Setzen Sie die Frontabdeckung (2) und die O-Ringe (28) auf die

Stifte. Befestigen Sie die Muttern auf der vorderen Abdeckung (16). Priifen Sie den Olstand im Getriebegehéuse, wie in Abschnitt
5.2 beschrieben. Die Pumpe ist nun soweit vorbereitet, um in das System eingebaut zu werden. Informieren Sie sich in Abschnitt
2.3, bevor Sie die Pumpe anschalten.

4.5 Wartung des Lagergehéuses der Pumpe

Das UNIBLOC Lagergehéduse wird immer geschmiert und mit Nitrildichtungen ausgeliefert. Fiir bestimmte Anwendungen und auf
Anforderung des Anwenders werden allerdings auch Ablassschrauben und eine Entliiftungsvorrichtung bereitgestellt. Der Olstand
sollte in regelméBigen Abstéinden gepriift werden und die Dichtung sollte jahrlich oder nach 2000 Betriebsstunden, falls dies eher
eintrifft, ausgetauscht werden. Wenn bei einer Anwendung eine Betriebstemperatur von 180°C (356 °F) dauerhaft iiberstiegen
wird, miissen eine Entliiftung und ein Hochtemperatur-Schmiermittel eingesetzt werden. Wenden Sie sich in solchen Féllen an
UNIBLOC-PUMP oder an ein Fach-Servicecenter wegen eines angemessenen Wartungsplans.

Bevor sie wie folgt beschrieben vorgehen, SCHALTEN SIE DIE STROMVERSORGUNG DES MOTORS AUS. Falls die
Pumpe mit dem Rohrleitungssystem verbunden ist, lassen Sie den Druck aus dem System ab und schlielen Sie die Ventile sowohl
auf der Ansaug- wie auf der Ablassseite, um die Pumpe vom Rest des Systems zu isolieren. Trennen Sie sie Verbindung zum
Rohrleitungssystem und Entfernen Sie die Pumpe aus dem System. Vor der Demontage des Pumpenlagergeh@uses muss die Nasspartie
der Pumpe (d.h. Abdeckung, Rotor, Rotorgehduse und Wellendichtung) vollstédndig ausgebaut werden. Die Vorgehensweise beim
Ausbau dieser Teile hiangt von der Art der Wellendichtung der Pumpe ab und wird in Abschnitt 4.4 beschrieben.
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4.5.1 Demontage des Lagergehauses

Entfernen  Sie  Frontabdeckung,  Rotorgehiuse  und @ @ @
Wellendichtung wie in Abschnitt 4.4 beschrieben. Lassen Sie

das Ol aus dem Lagergehiuse ab, indem Sie die Ablassschraube .
entfernen, sofern vorhanden, oder indem Sie den Deckel (7) \
abnehmen. Offnen Sie die Lasche des Sicherungsrings (12) R

und entfernen Sie sie zusammen mit der Schlitzmutter (13).

Klopfen Sie mit einem Gummihammer auf die Welle, dort wo %

der Sicherungsring sal, um das Getriebe zu 16sen (8) und zu
entfernen. Achten Sie darauf, das Gewinde auf der Welle nicht zu
beschidigen. Die Keile (21) sind nun zugénglich und kénnen mit Lk o 3

einem Schlitzschraubendreher entfernt werden. Klopfen Sie mit Uigin T = /@
dem Gummihammer weiter auf die Welle, um die Welle und die ) T ii“m

Oldichtung (23) - diese wird beschédigt und muss ausgetauscht g §M
werden - aus dem Lagergehduse herauszuschieben. Jede Welle lllll

hat ein Lager (9), das sich an einer Leiste befindet. Um es zu LS ?;\ =

entfernen, benutzen Sie nétigenfalls eine hydraulische Presse ,,,7
V7

utzen Sie notigen hydraulische Pr 72/ Ity
oder klopfen Sie mit einem Schlégel oder einer Hiilse moglichst ! & 2,
nah an der Leiste auf den Rand. Seien Sie vorsichtig, dass Sie die Z A§§\\\\\§\§&\\\\N1

Leiste auf der Welle nicht beschédigen. Klopfen Sie kreisformig
auf die Lagerschalen (9) und (10), um sie aus dem Lagergehéuse
zu entfernen. Hinter der Lagerschale (9 )befindet sich die
Sicherungsscheibe (11), die nun entfernt werden kann.

4.5.2 Zusammenbau des
Lagergehauses

Informieren Sie sich in Abschnitt 4.5.2.1 iber den (28)
vollstdndigen Pumpenzusammenbau. Bei den Schritten
fiir den Zusammenbau wird davon ausgegangen, dass die
Pumpe vollstindig demontiert wurde. Achten Sie darauf,
dass alle Teile sauber und riickstandsfrei sind, bevor Sie
fotfahren. Fiir den vollstindigen Zusammenbau sind neue (145
Oldichtungen erforderlich. e

4.5.2.1 Pumpenzusammenbau -
Edelstahl-Rotoren

Setzen Sie die Abstandsringe (11) in die vorderen
Bohrungen des Lagergehduses (6) ein. Schmieren Sie
den vorderen (9) und den hinteren (10) Lagerkonus ein
und klopfen Sie sie in das Lagergehduse ein, so dass das
konische Ende sichtbar ist, wenn man in das Lagergehéuse
blickt. Falls das Lager von der Welle abgenommen wurde, muss es mit eine hydraulischen Presse angebracht werden, bevor die Welle
in das Lagergehduse eingesetzt wird. Schmieren Sie die Welle an der Stelle ein, wo das Lager sitzt und schieben Sie das Lager auf die
Welle, so dass die Lagerleiste an der Wellenleiste anliegt. Seien Sie beim Einsatz der hydraulischen Presse duf3erst vorsichtig, damit
die Lagerkomponenten oder das gekerbte Wellenende nicht beschéddigt werden. Stecken Sie einen nicht-metallischen Gegenstand
zwischen das gekerbte Wellenende und die hydraulische Presse, um Schéden an der Welle zu vermeiden. Setzen Sie beide Wellen
ein und stellen Sie die Pumpe auf das gekerbte Ende. Schieben Sie das hintere Lager auf, klopfen Sie die Keile (21) in Position und
schieben Sie dann das Getriebe (8) mit der Leiste voran auf das Lager zu. Achten Sie darauf, dass die Ausrichtungsmarkierungen
in Linie sind. Klopfen Sie auf das Getriebe, bis das Gehduse korrekt sitzt. Schieben Sie den Sicherungsring auf (12) und schrauben
Sie die Schlitzmuttern (13) auf. Schieben Sie den Rotor (3a) auf und setzen Sie einen nicht-metallischen Gegenstand zwischen die
Rotorblitter, um zu verhindern, dass sich die Welle dreht. Ziehen Sie die Muttern an, so dass ein Drehmoment wie in Abschnitt 5.3
gezeigt erreicht wird. Das Drehmoment kann gemessen werden, indem die Rotorstifte (14a, 14b) in das gekerbte Wellenende mit
dem darauf befindlichen Rotor gesteckt werden. Arretieren Sie nicht den Sicherungsring. Entfernen Sie die Rotorstifte und den Rotor.
Driicken Sie das Rotorgehéuse (1) auf die Zylinderstifte (20) im Lagergehéduse und klopfen Sie vorsichtig mit einem Gummihammer,
bis es korrekt sitzt. Fiihren Sie die Gehdusestifte (15) ein und sichern Sie sie mit den Federringen (44) und den Sechskantmuttern
(43). Die UNIBLOC 200, 250 und 275 Serie hat einteilige Stifte (15) und verwendet die Teile (43) und (44) nicht. Um diese Stifte zu
befestigen, schrauben Sie zwei Sechskantmuttern gegenseitig auf den Stiftenden fest. Schieben Sie den Rotor (3a) auf die entsprechende
Welle. Ein Rotor und eine Welle besitzen die gleiche Markierung. Sichern Sie den Rotor mit den Rotorstifen (14). Messen Sie den

o )

150 (26)30,(27)(20)(23;(9)(11)(19)(29
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Abstand zwischen den Rotorbldttern und dem Gehéduse. Falls die an den Positionen 8-11 gemessenen Werte nicht mit den in Abschnitt
5 aufgelisteten iibereinstimmen, miissen der/die Unterlegscheibe(n) (11) ausgetauscht werden. Entfernen Sie Rotor-Gewindestifte,
Rotor, Stifte und dann das Gehéuse. Schrauben Sie die Schlitzmuttern ab und entfernen Sie die Sicherungsringe. Entfernen Sie Welle,
Getriebe und Keil aus dem Lagergehéuse. Klopfen Sie die vorderen Lagerschalen soweit heraus, bis die Unterlegscheibe(n) frei liegen.
Setzen Sie eine geeignete Scheibe ein und wiederholen Sie dann die in diesem Abschnitt beschriebenen Schritte. Falls die Abstinde
sich innerhalb des vorgegebenen Bereichs befinden, fahren Sie mit Abschnitt 4.5.2.2 fort.

4.5.2.2 Pumpenzusammenbau - Edelstahl-Rotoren — Letzter Schritt

Arretieren Sie die Muttern, indem Sie das Sicherungsblech in den Schlitz der Muttern biegen. Installieren Sie die vordere Oldichtung
(23), indem Sie zuerst alle Kontaktflichen auf der Welle und dem Lagergehiuse mit Ol schmieren. Die Schrift auf der Dichtung
sollte nach aulen zeigen. Schieben Sie die Dichtung, bis sie flach an dem Lagergehéduse anliegt. Stellen Sie die Pumpe auf das
gekerbte Ende und fiillen Sie den Hohlraum des Lagergehiuses mit einem zugelassenen Ol entsprechend Abschnitt 5.2. Setzen
Sie die Oldichtung(en) (24, 24 u. 45 fiir UNIBLOC 200-275) in die Abdeckung des Lagergehiuses ein, mit der beschrifteten
Seite nach auBlen. Setzen Sie den O-Ring (25) in die Nut auf der Riickseite des Lagergehduses. Schieben Sie die Abdeckung
auf die Antriebswelle und achten Sie dabei darauf, dass die Lippen der Oldichtung nicht beschidigt werden. Befestigen Sie die
Abdeckung mit den Stiften (18). Klopfen Sie den Keil (22) in Position. Montieren Sie die Wellendichtung und das Rotorgehiuse
wie in Abschnitt 4.4 beschrieben.

4.5.2.3 Pumpenzusammenbau — Kunststoffrotoren

Setzen Sie die Abstandsringe (11)
in die vorderen Bohrungen des
Lagergehduses (6) ein. Schmieren
Sie den vorderen (9) und den hinteren
(10) Lagerkonus ein und klopfen Sie
sie in das Lagergehduse ein, so dass
das konische Ende sichtbar ist, wenn
man in das Lagergehduse blickt. Falls
das Lager von der Welle abgenommen
wurde, muss es mit eine hydraulischen
Presse angebracht werden, bevor die
Welle in das Lagergehduse eingesetzt
wird. Schmieren Sie die Welle an 2 )
der Stelle ein, wo das Lager sitzt und -
schieben Sie das Lager auf die Welle, so  (14b
dass die Lagerleiste an der Wellenleiste /7~
anliegt. Seien Sie beim Einsatz der
hydraulischen Presse duf3erst vorsichtig,
damit die Lagerkomponenten oder das
gekerbte Wellenende nicht beschiddigt ()
werden. Stecken Sie einen nicht-
metallischen Gegenstand zwischen

das gekerbte Wellenende und die
hydraulische Presse, um Schiaden an der

Welle zu vermeiden. Setzen Sie beide

Wellen ein und stellen Sie die Pumpe |
auf das gekerbte Ende. Schieben Sie das | (o4 I J | I S \
hintere Lager auf, klopfen Sie die Keile 15a) (26)(30)(27)(20)(23)(9)(11)(19)(29)(5 )(21)

(21) in Position und schieben Sie dann - - - - - - T - -

das Getriebe (8) mit der Leiste voran auf das Lager zu. Achten Sie darauf, dass die Ausrichtungsmarkierungen in Linie sind. Klopfen
Sie auf das Getriebe, bis das Gehduse korrekt sitzt. Schieben Sie den Sicherungsring auf (12) und schrauben Sie die Schlitzmuttern
(13) auf. Schieben Sie den Rotor (3b) auf und stecken Sie einen nicht-metallischen Gegenstand zwischen die Rotorblétter, damit sich
die Welle nicht dreht. Ziehen Sie die Muttern an, so dass ein Drehmoment wie in Abschnitt 5.3 gezeigt erreicht wird. Arretieren Sie
die Muttern, indem Sie das Sicherungsblech in den Schlitz der Muttern biegen. Installieren Sie die vordere Oldichtung (23), indem
Sie zuerst alle Kontaktflichen auf der Welle und dem Lagergehéuse mit Ol schmieren. Die Schrift auf der Dichtung sollte nach aufen
zeigen. Schieben Sie die Dichtung, bis sie flach an dem Lagergehiuse anliegt. Stellen Sie die Pumpe auf das gekerbte Ende und
fiillen Sie den Hohlraum des Lagergehduses mit einem zugelassenen Ol entsprechend Abschnitt 5.3. Setzen Sie die Oldichtung(en)
(24, 24 u. 45 fiir UNIBLOC 200-275) in die Abdeckung des Lagergehduses ein, mit der beschrifteten Seite nach aullen. Setzen Sie
den O-Ring (25) in die Nut auf der Riickseite des Lagergehduses. Schieben Sie die Abdeckung auf die Antriebswelle und achten Sie
dabei darauf, dass die Lippen der Oldichtung nicht beschidigt werden. Befestigen Sie die Abdeckung mit den Stiften (18). Klopfen
Sie den Keil (22) in Position. Montieren Sie die Wellendichtung und das Rotorgehéuse wie in Abschnitt 4.4 beschrieben.

(42)

28)

(25
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4.6 Wartung der Druckentlastungshaube

UNIBLOC®-Pumpen kénnen mit einer Druckentlastungshaube, Typ # 46, wie in
Abschnitt 4.6.1 gezeigt, oder Typ # B, wie in Abschnitt 4.6.2 gezeigt, geliefert
werden. Beide Typen minimieren oder beseitigen Probleme, die mit dem Entstehen
von Uberdruck in der Pumpe auftreten. Obwohl ein vollstindiges externes
Druckentlastungssystem empfohlen wird, sind die abgebildeten Typen niitzlich,
wenn ein solches System nicht praktikabel ist.

4.6.1 Druckentlastungshaube Typ# 46

Dieser Typ funktioniert nur in eine Richtung und muss so ausgerichtet werden,
dass die Hochdruckz oder Auslassseite der Pumpe sich immer am Eingang des
Entlastungsventils befindet.

Der Druck wird in Verbindung mit einem Druckmesser eingestellt, der an der
Auslassseite der Pumpe installiert ist. Durch Belasten oder Entlasten der Feder
in dem Ventil ldsst sich der Druck regulieren, bei dem sich das Ventil 6ffnet. Dies
muss erfolgen, wihrend die Pumpe mit der gewiinschten FlieBgeschwindigkeit
lauft. Es sollte extreme Vorsicht aufgewendet werden, um Schidden an der Pumpe
oder anderen druckempfindlichen Gerétschaften zu verhindern. Falls die Pumpe
eingesetzt wird, um heile Fliissigkeiten zu fordern, beriihren Sie nicht die Pumpe
oder das Ventil ohne Schutzmafinahmen. Schrauben Sie das Gehéuse (10) ab, um
auf die Einstellvorrichtung zugreifen zu konnen. Losen Sie den Feststellring (15)
und drehen Sie ihn und die Einstellhiilse (16) im Uhrzeigersinn, bis sie aufsetzen.
Drehen Sie die Hiilse entgegen den Uhrzeigersinn, bis die Druckanzeige sinkt.
Sichern Sie diese Position mit dem Feststellring (15). Denken Sie daran, dass
dieser Druck etwa 0.3-0.7 Bar (5-10 psig) niedriger sein muss, als der gewiinschte
Entlastungsdruck, da die Pumpe weiter Druck aufbaut, auch wenn das Ventil
geoffnet ist. Setzen Sie das Gehduse (10) wieder auf und befestigen Sie es.

Bei einer Wartung der Ventildichtung darf die Pumpe
nicht in Betrieb sein, das System muss druckfrei und die

des Feststellrings (15). Schrauben Sie die Einstellhiilse
(16) heraus und entfernen Sie sie. Entfernen Sie die
Klammer (13) und trennen Sie den Ventilkdrper vom

|
FLUSS

FLUSS

oy

Oberteil mit der Feder. Schieben Sie den Kolben, (18)
und (17), heraus und sichern Sie die Stange in einem

Pumpe vom restlichen System isoliert sein. Entfernen
Sie das Gehéuse (10) und markieren Sie die Position

Schraubstock mit beschichteten Backen. Schrauben —-4+—-— - —-— -
Sie die Spitze (17) ab. Nun kénnen die O-Ringe (1), @ﬁ HYH @{ B b
(2) und (3) ausgetauscht werden. Schrauben Sie die . =

Spitze (17) auf, setzen Sie O-Ring (1) in die Nut und
ziehen Sie fest. Schmieren Sie den O-Ring (3) ein
und schieben Sie ihn auf den Kolben. Setzen Sie das
Oberteil mit dem Kolben in den Ventilkorper (14) ein
und sichern Sie mit der Klammer (13). Drehen Sie
den Feststellring (15), bis er die Markierung wieder 0 @ @
erreicht und drehen Sie die Einstellhiilse (16) fest

dagegen, Setzen Sie das Gehéduse (10) wieder ein und

befestigen Sie es. Die Pumpe kann nun ihren Betrieb

wieder aufnehmen.
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4.6.2 Druckentlastungshaube Typ# B

Bei diesem Typ ist der Fluss in beide Richtungen moglich. Eine spezielle
Ausrichtung ist nicht vorgegeben.

Markieren Sie die Positon des Feststellrings (8) auf der Federeinstellschraube
(7). Schrauben Sie die Federeinstellschraube (7) ab und entfernen Sie sie.
Entfernen Sie die Feder (9). Suchen Sie entweder innerhalb des Einstellers oder
an der Spitze der Feder nach der Membranscheibe (5), um sie auszutauschen.
Schrauben Sie die Hutmuttern auf dem Federgehduse (6) ab und trennen Sie
das Gehéuse von der Haube (1). Die Stange (3) und die Scheibe (2) konnen nun
als Einheit herausgenommen werden. Es ist nun moglich, den Membransitz (4)
auszutauschen. Driicken Sie nach dem Austausch die Membran wieder in die
Haube (1) ein. Schieben Sie das Federgehéduse (6) wieder auf die Haubenstifte,
halten Sie dabei die Stange und die Scheibe auf der Membran fest, so dass sie
in dem Gehéause bleiben. Befestigen Sie das Federgehduse mit den Hutmuttern.
Setzen Sie die Feder (9) iiber der Stange ein. Achten Sie darauf, dass Sie die
Membranscheibe (5) entweder an der Spitze der Feder oder innerhalb des
Federeinstellers eingesetzt haben. Drehen Sie den Feststellring (8) wieder zu der
korrekten Einstellung auf dem Federeinsteller. Schrauben Sie den Federeinsteller
wieder in das Gehduse und ziehen Sie ihn fest. Die Pumpe kann nun ihren Betrieb
wieder aufnehmen.
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4.7 Stérungsbeseitigung

PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG
A. Kein Fluss, aber die Pumpe dreht 1. Motor dreht sich in falsche 1.  Motorrichtung umkehren.
sich; Pumpe fordert nicht Richtung 2. Rohrleitung und Pumpe mit

2. Lufteinschluss in Rohrleitung oder Fliissigkeit fiillen Rohranschliisse
Pumpe. auf Undichtigkeiten priifen.
3. Durchmesser des Ansaugrohres

3. Haltedruckh6he (NPSHA) zu vergrofern oder

niedrig. Ansaugrohr verkiirzen.
Pumpengeschwindigkeit
herabsetzen. Versorgungstank
hoher aufstellen oder Pegel der
Vorratsfliissigkeit erhdhen.

4.  Pumpe lauft zu langsam. 4.  Geschwindigkeit erhohen.

5. Viskositét zu hoch. 5. Falls moglich, Viskositét
verringern.

6.  Blockierung in Ablassrohrleitung, 6.  Hindernis entfernen, Ventil 6ffnen.

Ventil geschlossen.
B. Leistung zu gering, aber Pumpe 1.  Haltedruckhohe (NPSHA) zu 1. Siehe A-3
dreht sich niedrig.

2. Pumpe lauft zu langsam. 2. Geschwindigkeit erhhen.

3. Erhohter Schlupf in Pumpe. 3. Abstinde der Rotorblétter priifen;
nétigenfalls abgenutzte Teile
austauschen.

4.  Auslassdruck hoher als erwartet. 4. Auslassrohrleitung auf
geschlossene Ventile oder
Blockierungen priifen.
Pumpengeschwindigkeit erh6hen
ABER DRUCKGRENZWERTE
DER PUMPE NICHT
UBERSTEIGEN. Auslassrohr
vergrofern. GroBere Pumpe

5. Frontabdeckung sitzt nicht fest. 5. Haubenmuttern anziehen bis
Drehmoment wie in Abschnitt 5.3
spezifiziert erreicht ist.

6. In Frontabdeckung installierter 6.  O-Ring mit passender Grofe in

O-Ring zu dick. Frontabdeckung einsetzen.
C. Pumpe macht Gerdusche, bildet 1.  Kollabierter Ansaugschlauch. 1. Verstirkten Schlauch oder starre
Kavitation Rohrleitung benutzen.

2.  Fliissigkeitstemperatur zu hoch. 2. Geschwindigkeit reduzieren,
NPSHA erhohen.

3. Geschwindigkeit zu hoch. 3. Geschwindigkeit reduzieren.

4.  Viskositit hoher als erwartet. 4.  Geschwindigkeit reduzieren,
groflere Pumpe.

5. Haltedruckhéhe (NPSHA) zu 5. Siehe A-3.

niedrig.
6.  Ventil auf Ansaugseite 6.  Ventil 6ffnen, Ansaugrohrleitungen
geschlossen. auf Blockierungen iiberpriifen.
PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG
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vertréglich.

D. Rotoren scheuern, Pumpe 1. Flissigkeitstemperatur zu hoch. 1.  Temperatur herabsetzen oder
verklemmt Rotorblitter-Abstinde vergrofern.
2. Rotorblitterabstéinde falsch. 2. Werksempfohlene Absténde
einstellen.
3. Lockere Rotor-/Gehéusestife. 3. Festziehen oder ndtigenfalls
ersetzen.
4.  Lager abgenutzt. 4.  Lager ersetzen
5. Getriebe abgenutzt. 5. Getriebe ersetzen.
6.  Fremdpartikel in Pumpe. 6.  Filter auf Ansaugseite installieren.
7. Zu grofe Partikel im Produkt. 7. Rotorblatterabstinde vergroBern.
Kunststoffrotor verwenden.
GroBere Pumpe.
8. Auslassdruck zu hoch. 8. Siehe B-4.
E.  Pumpe macht Gerdusche 1. Kavitation. 1. Siehe C.
2.  Fliissigkeit enthilt Luft. 2. Pumpenwellendichtung auf
Undichtigkeiten tiberpriifen.
Ansaugrohrverbindungen auf
Undichtigkeiten tiberpriifen.
NPSHA erhohen.
3. Auslassdruck zu hoch. 3. Ansaug- und Auslassrohrleitungen
auf geschlossene Ventile oder
Blockierungen iiberpriifen.
GroBere Pumpe.
F.  Motor wird zu heif3 1. Motor zu klein. 1. GroBerer Motor.
2. Auslassdruck zu hoch. 2. Pumpengeschwindigkeit
herabsetzen Druck herabsetzen
Ansaug- und Auslassrohrleitungen
auf geschlossene Ventile oder
Blockierungen iiberpriifen.
3. Viskositdt hoher als erwartet. 3. Pumpengeschwindigkeit
herabsetzen. Groere Rohre oder
Lénge des Ablassrohrs verkiirzen.
4. Motor u. Pumpe nicht ausgerichtet. | 4.  Ausrichtung korrigieren.
G. Wellendichtung leckt 1. Lockerer Antriebsring bei Einzel- 1. Antriebsring wieder befestigen.
Gleitringdichtung.
2. Abgenutzte Teile. 2. Dichtung und/oder O-Ringe
austauschen.
3. Dichtung wurde ohne 3. Pumpe nur betreiben, wenn
Forderprodukt oder ohne die Dichtung mit Flissigkeiten
Spiilfliissigkeit betrieben. in Kontakt kommen kann.
Abgenutzte Dichtungsteile
ersetzen.
4.  Dichtung mit Fliissigkeit nicht 4. Wenden Sie sich wegen Auswahl

und Betrieb geeigneter Dichtungen
an den Hersteller und tauschen Sie
sie nGtigenfalls aus.
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5.0 Technische Daten

5.1 Allgemeine MaBRe und Gewichte

Zeichnung D100 zeigt eine Gesamtiibersicht der Abmessungen aller Typen von 200-0 bis 677. Fiir die Typen 600-677 ist ein
eigenes Wartungshandbuch erforderlich.
Pumpen der 501 Serie werden unter den allgemeinen Abmessungen nicht aufgefiihrt.

REVISIONEN
SvMBoL BESCHREIBUNG ATUM
1 korrekte Abmessungen JUNI 30/06
Zugefiigte riic JUNI 30/06
> Dim. Dl entert, 2000 hinzugefigt 27.MA12009
K 275-3/4" zugefiigt 27.MAI 2009
(314
T < G
H UNIBLOC GEWICHT
L é MODEL | A ] c D E F G H J K L M N D |igibs)
. 155 | 14 |18 | a9 [ 157 | 102 | 106 82 [102 | 2n 7.7
E 200-0 | 358 (610) |055) |@465) [(193) |6.18) |(4.02) |(417) (323) |402) [083) a7
. 155 | 20 | 122 | 49 | 157 | 102 | 106 82 | 102 | 21 82
A N 200 |12 110 [(6:10) [(079) |(4.80) |(1.93) [(6.18) |(4.02) |4.17) (3.23) |4.02) |(0:83) | 12 (18)
— T~ 2 e (4.33) | 155 22 | 128 | 49 [157 [102 | 106 82 | 102 21 |(047) 82
| I AN\ 50 (6.10) |(0.87) |(5.04) |(1.93) |(6.18) |(4.02) |(4.17) (3.23) ((4.02) |(0.83) (18)
J c 275 | 155 | 26 | 132 | 49 | 157 | 102 | 106 82 | 102 | 21 9.1
\% (6.10) [(1.02) |(520) [(1.93) |(6.18) [(4.02) |4.17) (3.23) |4.02) [(0.83) (20)
F l 27 . 167 | 26 | 132 | 37 [157 [ 102 | 130 82 [102 | 21 9.1
|_ 5|0 6.57) [(1.02) |(520) |(1.46) |(6.18) [(4.02) [(5.12) (3.23) |4.02) [(0:83) (20)
D B * ALLE DIMENSIONS IN MM, ZOLL ().
UNIBLOC GEWICHT " | GEWICHT 2
(%] — K ——| I~ J — MODEL | A 8 ¢ 0 £ F G H J K L M N D |igbs) | kgbs)
300 | 1 32 | 191 17.7 122
| l.;_ 154 | 184 |(1.26) |(7.52) 40 162 85 144 57 112 28 19 (39) (27)
_ s ° nl: . 350 |15 606) |(724) [ 39 | 196 |(1:57) [(638) |335) |(5.67) (224) |@.41) |(1.10) |©75) [ 181 132
— P - (1.54) |(7.72) (40) (29)
=< G I
M E= ° ,,l_v . 42 | 244 358 268
L 'ET I H{ 400 115" | o5 | aag |05 |61 | s6 | a5 |3 | 12 74 152 | 39 | 24 79) (59)
_ |®07) |976) [T50 | 250 |220) |(846) |(445) |(7.56) (291) |(5.98) [(1.54) [(094) [ 376 286
D A 450 | 2 01.97) |084) ©3) ©3)
60 | 331 103 81
E 4'—" B 500 |25 (236) [(13.0) @6 | (79
68 | 339 107 85
y T 550 | 3 2091 | 338 |268) |(133) | 78 | 209 | 153 | 260 98 | 208 | 55 | a2 | (239 (188)
575 | (115) |133) [ 74 | 352 |3.07) |(11.8) [(6.02) |(10.2) (3.86) |8.19) [(2.17) |(1.65)
(291) |(13.9) m EY
M n C \Q Q/ 575 - 74 349 (245) (198)
L ' . (291 |(13.7)
ﬂ. F [ ] % ALLE DIMENSIONS IN MM, ZOLL (). DIN, NPT, BSPACME-PRESSHULSEN HABEN DIE GLEICHEN
f ABMESSUNGEN, WIE OBEN GEZEIGT.
N " PUMPE MIT EDELSTAHL-GETRIEBE.
2 PUMPE MIT ALUMINIUM-GETRIEBE.
SE‘55&‘&?;%“.2%”»?!52&1?412‘.‘1&2%‘123
FYTECrE et s —
BY DATE
FINSH omiEsovoreo v one) Crnn IpZ_[12/18/97 GENERAL DIMENSIONS
— scue 251 200-575 D100
@ —] ALL DIMENSIONS IN MM RELEASEDATE __OCT. 14, 1999 [ steer  10F2
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5.2 Spezifikation der Schmiermittel und Lagergehduse-Schmierédle

Die UNIBLOC-PD werden fabriksméBig mit einem syntherischen Ol von Royal Purple ausgeliefert: Poly-Guard® FDA. Dieses
Ol ist konform mit FDA, OSHA und CFR.

ACHTUNG Vor dem Priifen des Olstandes SCHALTEN SIE DIE STROMVERSORGUNG ZUM MOTOR AB.

Dauergeschmierte Lagergehduse: Typen 200-0 - 275

Beim Priifen des Olstandes in dauergeschmierten Lagergehiusen muss die Pumpe aus dem System entfernt werden, wie in Abschnitt
4.5 beschrieben. Stellen Sie die Pumpe nach dem Ausbau auf die Frontabdeckungsmuttern, so dass die Antriebswelle nach oben
zeigt. Entfernen Sie die Gewindestifte der Lagergehduseabdeckung und drehen Sie Abdeckung ohne sie von der Antriebswelle zu
schieben. Eines der oben spezifizierten Schmierdle muss hinzugefiigt werden. Setzen die Abdeckung wieder auf und achten Sie dabei
darauf, dass der O-Ring in seiner Nut bleibt. Befestigen Sie die Gewindestifte der Abdeckung. Die Pumpe ist nun soweit vorbereitet,
um in das System eingebaut zu werden. Informieren Sie sich in Abschnitt 3.4, bevor Sie die Pumpe anschalten.

Nicht-dauergeschmierte Lagergehduse; Typen 300-576

Wenn Sie den Olstand in einem nicht-dauergeschmierten Lagergehiuse priifen, muss zunichst die Pumpe angehalten werden.
Entfernen Sie den Stopsel zum Priifen des Olstands. Wenn aus dieser Offnung kein Ol kommt, muss durch die Entliiftungséffnung
solange Ol zugefiihrt werden, bis es herausflieBt. Bringen Sie die Entliiftung und den Olstdpsel wieder an und nehmen Sie den
Betrieb wieder auf.

In Tabelle 5.2.1 wird eine Auswahl an Herstellern und Schmierdlen aufgelistet, die verwendet werden kdnnen.
In Tabelle 5.2.2 werden empfohlene Fiillvolumen aufgelistet.

HERSTELLER SCHMIERMITTELNAME TEMP. BEREICH, °C (°F)
Mobil SHC 627 -23..121 (-10...250)
SHC 634 121...152 (250...305)
Exxon Spartan EP 100 -23...121 (-10...250)
Spartan EP 150 121...152 (250...305)
Shell Spirax S 75W90 -23...152 (-10...305)
Sentinel S$140 -26...288 (-15...550)
Sentinel (fiir Heif$6lpumpen) S-NT-AA-1250 -26...288 (-15...550)
Royal Purple Poly-Guard® FDA -26...165 (-15...330)
Tabelle 5.2.1
UNIBLOC MODEL CA. OLVOLUMEN,
ml (oz.)
200, 250, 275 50 (1,7)
300, 350 150 (5,1)
400,450 350 (11,8)
500, 550, 575 1500 (50,7)
501, 551, 576 650 (20,3)
Tabelle 5.2.2
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5.3 Werkzeug- und Drehmoment-Vorgaben

In Tabelle 5.3.1 werden die Vorgaben fiir Werkzeug und Drehmoment aufgelisted.

Beschreibung Erforderliches Werkzeug Pumpentyp
200-0; 200; 250; 300; 350 | 400; 450 500/501;
275 550/551;
575/576

Frontabdeckungs- Schraubenschliissel-Grofie 13 17 19

mutter (mm) 10 15 30 50

#16 Drehmomenteinstellung (Nm) | 7 11 22 37
Drehmomenteinstellung (1bft)

Rotorgewindestift SockelgroBe (mm) 10 mit Teil # 6006-2 | 13 17 19

#14a Drehmomenteinstellung (Nm) | 20 35 70 (110 fiir HP) | 165 (250 fiir HP)
Drehmomenteinstellung (1bft) 15 25 50 (80 fiir HP) | 120 (180 fiir HP)

Rotorgehéuse- Schraubenschliissel-Grofie (mm) | 10 13 17 19

Stiftmutter #43 Drehmomenteinstellung (Nm) | 8 8 20 40
Drehmomenteinstellung (Ibft) |6 6 15 30

Halteringstift KeilgroBe (mm) nicht zutreffend 5 5 5

#32 Drehmomenteinstellung (Nm) [ nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest
Drehmomenteinstellung (Ibft) [ nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest

Lagergehduseabde- | Sockelgroflie (mm) 13 10 10 17

ckungsstife Drehmomenteinstellung (Nm) | 20 15 15 40

#18 Drehmomenteinstellung (1bft) 15 11 11 30

Gleitringdichtung- KeilgroBe (mm) nicht zutreffend 2,5 2,5 3

Feststellschraube Drehmomenteinstellung (Nm) | nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest
Drehmomenteinstellung (1bft) nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest

Standfuf/Auflager KeilgroBe (mm) nicht zutreffend 6 8 8

Befestigungsbolzen | Drehmomenteinstellung (Nm) | nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest

#19 Drehmomenteinstellung (1bft) nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest

Welle rotieren/drehen | Sockelgrofie (mm) 10 mit Teil # 6006-2 | 13 17 19

durch Drehen von Drehmomenteinstellung (Nm) | 2 4 6 10

Rotorstift #14a Drehmomenteinstellung (1bft) 1,5 3 4,5 7,5

Wellenschutz KeilgroBe (mm) nicht zutreffend 4 4 4
Drehmomenteinstellung (Nm) | nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest
Drehmomenteinstellung (1bft) nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest

Olstopsel KeilgroBe (mm) nicht zutreffend 6,5 6,5 8

#47b Drehmomenteinstellung (Nm) | nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest
Drehmomenteinstellung (1bft) nicht zutreffend Handfest | Handfest Handfest

Tabelle 5.3.1

5.3.1 Spezialwerkzeuge

Es werden nur einige wenige Spezialwerkzeuge bendtigt, um die UNIBLOC auf gefahrlose und sichere Weise zusammenzubauen.
Wenden Sie sich bitte fiir eine Bestellung an Thren Pumpenlieferanten.
1) Lagergehéuse der Serie 200 (Typ 200-0 bis 275) benétigen ein Werkzeug zum Entfernen/Montieren des Sockels. Teil # 6006-2
2) Eine Kunststoff-Montagehiilse fiir Keilwellen wird bei der Installation des Rotorgehéduses dringend empfohlen.
UNIBLOC-PUMP kann werksmaBig Montagehiillen liefern.
Bitte wenden Sie sich an Thren Pumpenlieferanten. Typ 300/350 (Teil # 6210) Typ 400/450 (Teil # 6220)
Typ 500/501 550/551 /575/576 (Teil # 6230)
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5.4 Rotorabstande

Die untenstehenden Tabellen listen die Abstdnde zwischen dem Rotorgehduse und den Rotorblittern auf. Falls die Rotorklasse
nicht bekannt ist, miissen Sie sich an Thren Pumpenlieferanten wenden, um die korrekten Informationwn iiber die Abstdnde zu
erhalten. Geben Sie stets die Pumpenseriennummer an und/oder halten Sie Angaben iiber die Verfahrensbedingungen bereit.

ROTOREN, x0,01 mm (x0,001 zoll)

ABSTANDE FUR KLASSE C EDELSTAHL-

ABSTANDE FUR KLASSE C EDELSTAHL-
ROTOREN, x0,01 mm (x0,001 zoll)

UNIBLOC POSITION UNIBLOC POSITION
MODEL 1-6 7 8& 10 9 &11 MODEL 1-6 7 8&10 9 &11
200 6-12 6-10 10-12 6-8 200 10-12 6-8 12-14 6-8
(2,3-4,7) (2,4-3,9) (3,9-4,7) (24-3,1) (3,9-4,7) (2,4-3,1) (4,7-5,5) (2,4-3,1)
250 6-12 6-10 10-12 6-8 250 12-14 6-8 12-14 6-8
(2,3-4,7) (2,4-3,9) (3,9-4,7) (2,4-3,1) (4,7-5,5) (2,4-3,1) (4,7-5,5) (2,4-3,1)
275 7-14 6-10 10-12 6-8 275 14-16 6-8 12-14 6-8
(238'535) (2:4'3a9) (359'477) (234'391) (555'613) (2:4'3a1) (457'575) (234'391)
300 15-17 12-14 11-13 6-8 300 15-17 12-14 12-14 8-10
(5,9-6,7) (4,7-5,5) (4,3-5,1) 24-3,1) (5,9-6,7) (4,7-5,5) (4,7-5,5) (3,1-3,9)
350 17-19 16-18 11-13 6-8 350 17-19 16-18 12-14 8-10
(6,7-7,5) (6,3-7,1) (4,3-5,1) (2,4-3,1) (6,7-7,5) (6,3-7,1) (4,7-5,5) (3,1-3,9)
400 20-22 20-22 12-14 7-9 400 20-22 20-22 14-16 8-10
(759'8:7) (7:9'8a7) (437'595) (238'395) (759'8:7) (7:9'8a7) (555'6:3) (331'399)
450 22-24 20-22 14-16 7-9 450 22-24 20-22 14-16 8-10
(8,7-9,4) (7,9-8,7) (5,5-6,3) (2,8-3,5) (8,7-9,4) (7,9-8,7) (5,5-6,3) (3,1-3,9)
26-28 31-33 18-20 10-12 26-28 31-33 20-22 10-12
S00/S01 1 100110y | (122-13.0) | (7.1-7.9) | 3.9-4.7) S00/S01 1 100110y | (122-13.0) | (7.9-87) | (3.9-4.7)
30-32 31-33 18-20 10-12 30-32 31-33 20-22 10-12
11,8-12,6) | (12,2-13,0 7,1-7,9 3,9-4,7 11,8-12,6) | (12,2-13,0 7,9-8,7 3,9-4,7
550/551 550/551 )
30-32 31-33 18-20 10-12 30-32 31-33 20-22 10-12
19576 | (13126 | 122130 | 2179) | G947 T 18126 | 122130 | @987 | 3947

ROTOREN, x0,01 mm (x0,001 zoll)

ABSTANDE FUR KLASSE C EDELSTAHL-

ABSTANDE FUR KLASSE C EDELSTAHL-
ROTOREN, x0,01 mm (x0,001 zoll)

Bedienungshandbuch UNIBLOC-PD200-576.20110707_Revision 11 11 11

UNIBLOC POSITION UNIBLOC POSITION
MODEL 1-6 7 8& 10 9 &11 MODEL 1-6 7 8& 10 9 &11
300 18-20 20-22 16-18 8-10 400 32-34 32-34 30-35 25-30
(7,1-7.9) | (7.9-8,7) | (6,3-7.1) | (3,1-3,9) (12,6-13.4) | (12,6-13,4) | (11,8-13,8) | (9,9-11.,8)
350 20-22 20-22 16-18 8-10 450 32-34 32-34 30-35 25-30
(7,987 | (7987 | (63-7,1) | (3,1-3,9) (12,6-13,4) | (12,6-13,4) | (11,8-13.8) | (9,9-11,8)
400 28-30 28-30 16-18 9-11
(11,0-11,8) | (11,0-11,8) | (6,3-7,1) | (3,5-4,3)
450 25-27 28-30 16-18 9-11 @
9.8-10,6) | (11,0-11,8) | (6,3-7,1) | (3,5-4,3)
32-34 38-40 24-26 13-15 ®
SOUSOL 1 o 613.4) | (15.0-15.7) | 94-102) | (5.1-5.9) of UNIBLOCT ]
38-40 39-41 24-26 13-15
550551 (14,9-15,7) | (15,3-16,1) | (9,4-10,2) | (5,1-5,9) 0 [
36-38 39-41 24-26 13-15
ST5/576 (14,2-15,0) | (15,3-16,1) | (9,4-10,2) | (5,1-5,9) ]
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6.0 Pumpenidentifikation und Ersatzteile

6.1 Pumpenidentifikation

Jede Pumpe hat eine einzigartige Seriennummer, die in das Lagergehéuse eingraviert ist. Einzelheiten dazu werden im Abschnitt
1.2 beschrieben. Jede Seriennummer ist mit einem einzigartigen Bau-Code verbunden, sieche Beispiel 1.0 weiter unten.

Beispiel 1.0
UNIBLOC-PD 5400-10-10-P20H-60-10T-12-E

A. Baureih64| \ ‘ J. Elastomertyp

B. Pumpentyp

H. Wellendichtungstyp
C. Rotordeckeltyp G. Wellentyp

D. Rotorgehéusetyp F. Rotortyp
E. Anschlusstyp und —grofie

Produktbeschreibung

UNIBLOC®-PD Grofe 400 (B)
Edelstahl-Pumpenlagergehéuse (A)
Standard-Frontabdeckung ©
316 Edelstahl-Rotorgehéduse (D)
1,5 Zoll T/C, Horizontale Montage (E)
Klasse C 316L Edelstahlrotor (F)
Standardwelle, Antriebswelle oben liegend (G)
Einzel-Gleitringdichtung (SiC vs SiC) (H)
EPDM-Elastomer )
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GARANTIE

UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES gewahrleistet, dass jedes Teil unseres Produktes sorgfaltig
verarbeitet wurde und eine Garantie bei fehlerhaftem Material (Abnutzung ausgenommen) von
einem (1) Jahr ab Datum der L ieferung. Sollte wahrend d ieses Zeitraums der Gegenstand wegen
schlechter Verarbeitung und/oder Materialmangeln den Anforderungsparametern nicht gentigen,
senden Sie den fehlerhaften Gegenstand unter Ubernahme der Versandkosten und voll versichert
bei einer anerkannten UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES Service-Einrichtung e in. Falls bei P
rifung des fraglichen Gegenstands schlechte Verarbeitung oder f ehlerhaftes Material erkannt
werden, wird UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES i hn gemall UNIBLOC HYGIENIC
TECHNOLOGIES O ptionen r eparieren oder e rsetzen und auf Kosten der Service-Einrichtung
zurtickschicken. D iese Garantie v erfallt, f alls der Gegenstand nicht wie empfohlen oder
angewiesen eingesetzt wurde, verandert oder mit nicht genehmigten Zurustteilen verwendet,
unsachgemal behandelt, missbrauchlich eingesetzt oder in einen Unfall verwickelt wurde oder
aufgrund v on G riinden beschadigt wurde, d ie n icht m it schlechter Verarbeitung oder fehlerhaftem
Material zusammenhangen. Alle Teile oder Komponenten, die nicht v on UNIBLOC HYGIENIC
TECHNOLOGIES hergestellt wurden unterliegen der Garantiegewahrung nur i m Rahmen der von
dem betreffenden Hersteller gewahrten Garantie.

ALLE  STILLSCHWEIGENDEN  GEWAHRLEISTUNGEN, E INSCHLIESSLICH DER
STILLSCHWEIGENDEN GEWAHLEISTUNG DER MARKTGANGIGKEIT UND EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK WERDEN HIERMIT AUSDRUCKLICH AUSGESCHLOSSEN. IN
KEINEM FALL WERDEN UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES ODER M IT | HR VERBUNDENE
UNTERNEHMEN HAFTBAR SEIN FUR SPEZIELLE, KOLLATERALE, ZUFALLIGE O DER F
OLGESCHADEN, SEIEN S IE VERTRAGSGEMASS ODER UNRECHTMASSIG ENTSTANDEN.
UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES BEHALT S ICH DAS RECHT VOR TECHNISCHE
ANDERUNGEN OHNE BENACHRICHTIGUNG VORZUNEHMEN.

Unibloc Hygienic Technologies US, LLC
1650 Airport Rd, Ste 110 » Kennesaw, GA 30144 « USA
Tel 1+770-218-8900 * E-Mail sales@unibloctech.com

UNIBLOC ‘ um% FLOTRm HYGEN% STANDARD

Hygienic Technologies PUMP ONE-NUT"PUMPS FLOW CONTROL

unibloctech.com
Copyright © 2026 Unibloc Hygienic Technologies US, LLC « Patented Designs Shown
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