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1.0 Alimant

1.1 Forsdakran om overensstammelse

Manufacturer
UNIBLOC-PUMP, Inc.
Flowtech Div.

1701 Spinks Drive
Manictta, GA 30067-8925
USA

Declares hereby

Directive 2006/42/EC.

*  Machine Description
¢ Product Denomination

o Model'Type:

o Sundards:

e &,

Original Declaration of Conformity

According to New Approach Machine Directive 2006/42/ EC

Manufacturer
UNIBLOC-PUMP AB
Bjorkvagen 2

654 61 Karlstad
SWEDEN

I'hat the following product(s) if ordered with CE compliance are meeting the requirements set forth in EC

If the product is modified without our written permission, or if the safety instructions in the instruction
manuals arc not being followed, this declaration becomes invalid.

Rotary Lobe Pump
UNIBLOC*-PD

PD200-677

Applicable Harmonized Standards

EN 809+A1 2009 Pumps and Pump Units for Liquids -
Common Safety Requirements

T'echnical file for this machinery is retained at the above address.

Pelle Olson
QA Manager
Flowtech Div.

UNIBLOC-PUMP, Inc.

Date: February 17, 2010

Marietta, Georgia, United States
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Original Declaration of Conformity
According to New Approach Machine Directive 2006/42/EC

Manufacturer Manufacturer
UNIBLOC-PUMP, Inc. UNIBLOC-PUMP AB
Flowtech Div. Bjorkvagen 2

1701 Spinks Drive 654 61 Karlstad
Marietta, GA 30067-8925 SWEDEN

USA

Declares hereby

That the following product(s) if ordered with CE compliance are meeting the requirements set forth in EC
Directive 2006/42/EC.

If the product is modified without our written permission, or if the safety instructions in the instruction
manuals are not being followed, this declaration becomes invalid.

e Machine Description: Rotary Lobe Pump Assembly

e Product Denomination:  UNIBLOC*-PD ASSEMBLY

o ModelType: PD200-677

®  Directives: Applicable Directives

o Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108EC
o Low Voltage Directive 2006/95/EC

e Standards: Applicable Harmonized Standards

o EN 809+A1:2009 Pumps and Pump Units for Liquid -
Common Safety Requirements

o EN 60034 Rotating Electrical Machinery

o EN 60038 IEC Standard Voltages
EN 60204-1:2006 Safety of Machinery, Electrical Equipment
of Machines.

Technical file for this machinery is retained at the above address,

v -

Pelle Olson Date: February 23, 2010

QA Manager

Flowtech Div.

UNIBLOC-PUMP, Inc. Marietta, Georgia, United States
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1.2 Allmén beskrivning

UNIBLOC-PD ir en deplacement lobrotorpump. Det kan levereras med en drivenhet (figur 1.0) eller utan en drivenhet (figur
1.1). Naér de levereras med en drivenhet kallas det UNIBLOC-PD AGGREGAT. Figur 1.0 indikerar olika delar av ett aggre-
gat. UNIBLOC-PD kan levereras i 4 olika serier; 5000-serien med lagerhus i rostfritt stal, 4000A med ett lagerhus i eloxiderad
aluminium eller 4000B med ett lagerhus i mélad aluminium and 3000-serien med lagerhus i stél. Olika modeller finns fran varje
serie. Tabell 1.0 visar pumpens lagerhus och modell férhallande. Varje modell kan monteras med inlopps- och utloppsportarna i
horisontellt eller vertikalt l4ge. Orienteringen kan &ndras med hjélp av antingen en fot i horisontell riktning eller ett fotstycke for
vertikal riktning. Portinriktning bor specificeras vid bestéllning.

Motor

Kopplingsskydd

—\Reduceringsvéxel —\

N

Lagerhus—\

Rotorhus

] h Rotorhus
ager usj\ T‘

®
atn
] ® e[_ @
& F e ° °:|_- Pl
Drivaxel 74':&'
J Port /
Fundament J port— Frontlucka
. Figur 1.1
Figur 1.0
Lagerhus Pump- | Lagerhus  Pump- | Lagerhus Pump- | Lagerhus  Pump- Lagerhus  Pump-
modell modell modell modell modell
Storlek 200 200-0 Storlek 300 300 Storlek 400 400 Storlek 500 500 Storlek 501 501
Storlek 200 200 Storlek 300 350 Storlek 400 450 Storlek 500 550 Storlek 501 551
Storlek 200 250 Storlek 500 575 Storlek 501 576
Storlek 200 275
Tabell 1.0

Portldgena i UNIBLOC-PD ér utformade for att rymma bade vertikala och horisontella produktfloden. Modell 200-275 har ett
faste med en integrerad fot och kan vridas 90° for att &ndra portens orientering. Modellerna 300-575 har ett forborrat lagerhus.
Detta gor anpassad installation, standardfotter for horisontella portar eller ett vanligt fotstycke for vertikal portorientering.

Pumpen ar konstruerad att fungera i bada riktningarna utan modifieringar. Se figur 1.2.

PRODUKTFLODE

Figur 1.2

PRODUKTFLODE
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1.2.1 Begransning

Pumpen bor anvindas for dess dandamal som har specificerats. Drifttrycket, hastighet och temperaturgranser har valts vid tiden
for bestillning och MASTE FOLJAS. Dessa detaljer finns angivna pa det ursprungliga orderdokumentationen. Om den inte finns
tillgénglig, kan dokumentation erhéllas fran din leverantdr genom att referera till pumpens serienummer och/eller fakturanummer.

1.2.2 Bulleremission

Under vissa driftsforhallanden, pumpar och/eller drivenheter och/eller system inom vilka de &r installerade, kan producera
ljudtrycksnivéer som 6verstiger 80 dB. I sadana fall bor horselskydd anvéndas.

-~

UNIBLOC-PD , |
[] 4000A

Figur 1.3 visar etiketten som #r fist pd pumpens lagerhus. SERIES: [ ]5000[ ]40008 [ ] 3000
Om etiketten skulle gé forlorad av ndgon anledning kan du hitta pumpens MODEL:
serienummer inristad pa sidan av lagerhuset. Se figur 1.4.
Ange alltid pumpens modell och/eller serienummer nér du ber om assistans. SERIAL No.:

BUILD CODE:

Year: Mass, ka:
1.2.4 Mirkning — Standard Max press. @ amblent temp, Bar:

Max temp. @ 1 Bar, °C:
Standardmirkning dr maskinbearbetad pa sidan av pumpens lagerhus.
Se figur 1.4 for detaljer. Storleken pé pumpen dr maskinbearbetad pé rotorhuset o
bredvid portarna. UNIBLOC-PUMP

PHONE. (F70) 218-8300 * FAR, (TH0) 3188442
. * amai:

Figur 1.3

Figur 1.4
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1.2.5 Monteringstyper

UNIBLOC-PD Pumpear finns i en méngd olika sammanséttningar eller 16sningstyper. Dessa typer ér listade nedan tillsammans
med motsvarande siffror:

* Los pump (se figur 1.5): Pumphuvud + pumpens lagerhus med naken axel. Pumpen kan monteras i horisontellt eller
vertikalt portlage.

+ Klassisk pumpmontering/l16sning (se figur 1.6): Los pump kopplat till kuggvéxelmotor pad gemensam bottenplatta med
koppling och kopplingsskydd.

* Compac direktmontering/l16sning (se figur 1.7): Los pump direkt nérkopplad till elmotor with ihélig axel.

» Compac flexibel montering/16sning (se figur 1.8): Los pump nérkopplat elektrisk eller kuggvéxelmotor med solid axel
med koppling och flinsadapter.

* Pumpvagn: Nagon av ovanstdende montering/l6sning monterad pa en mobil vagn med valfri regulator fardigkopplad.

Bruksanvisning UNIBLOC-PD200-576.20110707 Revision_11 11 11 Sidan 9 av 51



2.0 Sakerhet

2.1 Allmént

Denna information maste ldsas noggrant innan nagon installation, drift eller underhall utfors. Sakerhetsinstruktioner maste alltid
vara tillgénglig for pumpens operator. Féljande symboler anvénds.

& VARNING: Indikerar instruktioner som kan paverka personsékerhet om de inte foljs.

VARNING: Anger instruktioner elektriska spanningar som kan paverka personsikerhet om de inte
foljs.

|PRODUKTFL(")DE UPPMARKSAMHET: Anger anvisningar som ska tas i beaktning for siker drift och for att skydda
pumpen och pumpens enhet.

2.3 Sakerhetsanvisningar

Felaktig installation, drift eller underhéll av utrustningen kan orsaka allvarliga personskador och/eller skador pa utrustningen och
g0r garantin ogiltig. Se till att roren stods ordentligt d& pumpen inte &r ténkt att tjéina detta syfte. Ténk pa att ror fyllda med vétska
ar mycket tunga. Se figur 2.3.1 for rekommenderad rérdragning.

Figur 2.3.1

Pumpen eller pumpaggregatet maste vara elektriskt ansluten av behdrig personal, folj anvisningarna fér motorn som
levereras vid eventuell montering.

Kor aldrig pumpen om frontluckan och/eller rordragningen for insugning/tdmning inte &r pé plats. Se till att de ar korrekt
installerade, se figur 2.3.1. Likasa kor aldrig pumpen om annat skydd sasom koppling och axelskydd saknas eller ar
felaktigt installerade.

For aldrig in tillbehor eller andra frimmande féremal inuti rotorhuset, anslutningar till rotorhuset eller i bakstycket, om
det finns ndgon mojlighet att pumpens axlar kan borja rotera.

Overskrid inte pumpens maximala arbetstryck, varvtal eller temperatur. Andra inte driftparametrar/system for vilken
enheten ursprungligen levererades for, utan att forst radfraga din lokala leverantor.

>bB b B P

Pumpinstallation och drift maste alltid folja géllande hélso- och sdkerhetsbestimmelser.
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A Se alltid till att uppriktningen till drivenheten ar inom rétta toleransnivéer. Forskjutning mellan pumpen, drivenheten och
kopplingen kommer att resultera i 6kat slitage kad driftstemperatur och bullrigare miljo.
Se figur 2.3.2 for vertikal forskjutning: Placera mellanlédggen under pumpen eller drivenheten; 0,25mm (0,01tum)
maximal avvikelse.
Se figur 2.3.3 for horisontell forskjutning: Flytta pumpen eller drivenheten horisontellt; 0,25mm (0,01tum) maximal
avvikelse.
Se figur 2.3.4 for vinkelforskjutning: Rotera pump eller drivenheten; 1° maximal avvikelse.

o

s i e

Figur 2.3.2 Figur 2.3.3 Figur 2.3.4

Undvik all direktkontakt med heta ytor pa pumpen eller drivenheten. Om yttemperaturen pa systemet dverskrider 68 ° C,
maste systemet markeras med en varningsskylt for "het yta".

KOPPLAALLTID BORT ELNATET vid varje form av underhall. Se till att strémmen inte kan slds genom att l4sa den.
Lat pumpen och tillhérande delar svalna till en sdker hanteringstemperatur.

Ha aldrig pumpen i drift med antingen sidan insugning eller trycksidan blockerad.
Kor aldrig pumpen utan att frontluckan ar korrekt installerat.
Se alltid till att alla sékerhets-/avlastningsventiler inte ar tryckluftsfyllda eller frislapp innan demontering.

Se alltid till korrekt rotation av pumpen med flodesriktningen fore start.

L d A d

Montering av sékerhetsutrustning for att forhindra pumpen fran att dverstiga hogsta tillatna tryck
rekommenderas. Om en integrerad sdkerhetsventil &r installerad, tillét inte l&ngre perioder av &tercirkulation
genom ventilen. UNIBLOC-PUMP kan antingen integrera en sékerhetsventil med frontluckan eller tillfora en
som en separat enhet. Kontakta din leverantor.

PRODUKTFLODE

Installation av en icke-atergdende enhet rekommenderas for att forhindra omvént fléde i pumpen nér den sténgs

PRODUKTFLODE| .v. UNIBLOC-PUMP kan leverera en backventil som icke-atergaende enhet. Kontakta din leverantor.

propUKTELODE | Kontrollera pumpen och motorenheten for adekvat olja innan start.

propUKTELODE | Se till att pumpen och roérsystemen &r rena och fria fran skrép eller fran varje frimmande material innan uppstart.

PRODUKTELODE | Installera inte pumpen i ett system dir den kan koras torr (dvs utan tillférsel av pumpade medel) om den inte &r
monterad med en spolad axeltdtning som &r korrekt installerat med ett fullt fungerande spolsystem.

PRODUKTELODE | Installation av tryckmitare/givare i samband med pumpens insugnings- och tdmningsanslutningar
rekommenderas for att kunna vervaka trycket i pumpen.

PRODUKTFLODE | Vid manuell rengdring eller via CIP, SIP metoder ska operatoren se till att ett limpligt forfarande anvénds i
enlighet med de rddande systemkraven.

Vid drift med en drivskiva, maste lampligt stod véljas for att forhindra 6verdriven lagerslitage och bojning av
axel. Se figur 2.3.5. Ytterligare skyddsanordningar &r ett maste.

PRODUKTFLODE

L

o

1 “ =

Figur 2.3.5.
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3.0 Installation

3.1 Hantering och foérvaring

A

Forsiktighet maste iakttas vid lyft av pumpen eller pumpaggregatet. For alla delar 6ver 20 kg rekommenderar vi anvindning
av en lyftenhet eller ndgon form av lyftanordning vid uppackning eller vid flytt. Se védgledning for for vikt i avsnitt 5.0
for mer information. Se figur 3.0 och 3.1 for att vagledning vad géller lyft.

I i
= ol =

Ny p VA . T n
x [ ] ©|' | o of i
=" = 1=

Montering av vertikal port Montering av horisontell port Montering av horisontell port ~ Montering av vertikal port
Figur 3.0 Figur 3.1

Nér du tar emot din produkt folj dessa steg.

Kontrollera forpackningen for eventuella transportskador

Kontrollera och pricka av foljesedeln mot mottagna varor

Om det ar ett monterat aggregat, se till att manualen for drivenheten finns med
Inspektera produkten for varje tecken pa skador

Rapportera omedelbart alla eventuella skador till fraktféraren

Om installationen av pumpen ar forsenad, magasinera och skydda enheten ordentligt genom att:

Inte ta bort plastskydden for portarna.

Vilja en ren och torr lagringsplats fri fran vibrationer. I en fuktig eller dammig miljo, ge ytterligare skydd f6r pumpen/
aggregatet med ldmplig tackning.

Rotera pumpen eller pumpaggregatet for hand varje vecka, detta for att forhindra lagerskador.
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3.2 Systemdesign

Niér en pump skall inforlivas i ett system, anses det god praxis att minimera langden av réren och antalet kopplingar och andra
restriktioner for produktfidde. Tank alltid pa f6ljande nér du utformar ett system:

»  Bekrifta den netto positiva sughdjden- NPSH som ér tillginglig fran systemet som dverstiger NPSH som krévs fran
pumpen for att sidkerstdlla en smidig funktion och undvika urholkning.

*  Undvik suglyft och grenrér/gemensamma sugledningar for tva pumpar parallellt, eftersom detta kan orsaka vibrationer
eller urholkning.

»  Skydda pumpen fran oavsiktlig blockering fran muttrar, bultar, svetsslagg, etc, genom att installera en sil. Skydda
ocksé pumpen fran oavsiktlig drift mot en stingd ventil, genom att installera en sékerhets-/6vertrycksventil. Silar och
sdkerhetsventiler kan fas frin UNIBLOC-PUMP.

» Installera 6vervakningsutrustning pa sug- och trycksidan av pumpen for diagnostiska dndamal.

» Installera avstingningsventiler pa sug- och trycksidan for att isolera pumpen nér service ar nodvéndig.

*  Se till att roren dr vél stodda. Anvénd inte pumpen for att stddja rérledningen. Se figur 2.3.1.

*  Gor de nodvindiga rorledningssystem om pumpen dr utrustad med en spolad titning eller om huset dr mantlat for
uppvarmning/kylning.

*  Exponera inte pumpen for snabba temperaturforandringar, detta kan fa pumpen att skér ihop sig som en f6ljd av termisk

chock.

* Lamna minst 1 m (3fot) fritt utrymme runt pumpen for enkel dtkomst i underhall.

Figur 3.2.1 visar en typisk rekommenderad design och komponenter som krivs for sdker drift av pumpen. Alla komponenter finns
tillgéngliga frin UNIBLOC-PUMP. Kontakta din leverantdr.

OVERTRYCKSVENTIL

TRYCKMATARE

{ [ SUGSIL
AVSTANGNINGSVENTIL

Figur 3.2.1

3.3 Anordning av spolad tédtning

Anordning for spolad titning kyler och smorjer omradets axeltitning. Alla spolade titningar maste installeras i ett lampligt
system; annars kommer titningen INTE FUNGERA KORREKT. Spolsystemet fungerar ocksa som en barridr mellan miljon och
det pumpade medium.

3.3.1 Enkel och dubbel mekanisk tatning spolning/avsvalning

Spolsystemen f6ljer normalt inte med pumpen. Anslutningarna till titningshusen &r 1/8 tum NPTF.

Det &r viktigt att:

*  Spolsystemet &r korrekt installerat och anslutet, se figur 3.3.1 och 3.3.2 for rekommendationer.
*  En kompatibel spolningsvétska anvdnds och matas vid korrekt tryck och flodeshastighet. Om topptrycket fluktuerar, stall
in trycket for att passa maximalt tillstand.

PRODUKTFLODE

Dubbel mekanisk spolad tatningstryck: 1bar (15psi) hogre &n utloppstrycket fran pumpen

Enkel mekanisk med spolningshusets max tryck: 0,5bar (7psi)

Minsta flodeshastighet som krdvs per titning: 11lpm (0,3gpm) eller en hastighet som haller titningstemperatur
inom 5°C (9°F)
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Den innehéller avstangningsventilerna och backventilerna i systemet sé att spolningen kan stéingas och stoppa oonskade
dmnen fran floda i fel riktning.

*  Det omfattar dvervakningsutrustning, sisom en tryckmétare i systemet for att sdkerstilla att korrekt tryck erhalls.
Den spolade vétskan flodar fore eller samtidigt som pumpen é&r inkopplad och stéings av efter eller samtidigt som pumpen

kopplas ur.
T TUTLOPPSFLODE
INLOPPSFLODE
i OPPSFLO REGLERVENTIL
(dvs membranventil)
TLOPPSFLODE . : .
UTLOPPSFLO t t AVSTANGNINGSVENTIL ®+ @TRYCKMATARE

@ @ @ REDUCERINGSVENTIL J
Q 5 5
oo ] %{ i (@]
@, T

TRYCKMATARE

REDUCERINGSVENTIL
AVSTANGNINGSVENTIL

HORISONTELLA PUMPPORTAR
(rekommenderade rorledningssystem) t INLOPPSFLODE

VERTIKALA PUMPPORTAR
(rekommenderade rérledningssystem)

Figur 3.3.1

UTLOPPSFLODEf

REGLERVENTIL
(dvs membranventil)

REGLERVENTIL TRYCKMATARE
(dvs membranventil)

m _|_® TRYCKMATARE T

o [e]

o [e]

W REDUCERINGSVENTIL

AVSTANGNINGSVENTIL
REDUCERINGSVENTIL
INLOPPSFLODE f AVSTANGNINGSVENTIL

UTLOPPSFLODE

f INLOPPSFLODE

_ ALTERNATIVA RORSYSTEM
Figur 3.3.2
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3.3.2 Dubbel O-ringstatning spolning/ avsvalning

Spolsystemet kan anordnas pa samma sétt som de dubbla mekaniska tétningarna, som visas i figur 3.3.1 och 3.3.2. De dubbla
O-ringstétningarna kan ocksa smérjas med fett om pumpen programmet motiverar detta. I detta fall fylls vattenflodet i
tatningskamrarna genom smorjnipplar med godként fett som &r lamplig for anvdndning med det pumpade medium. Kamrarna
maste fyllas helt for korrekt funktion. Detta kan astadkommas genom Overtrycksattning av kamrarna sa att fett pressas ut ur
tdtningarna langs axlarna och in i rotorhuset. Méngden fett i titningskamrarna maste 6vervakas dagligen, och om pumpen anvénds
i konstanta intermittent tillimpningar bor det kontrolleras flera génger varje 24-timmarsperiod.

3.4 Checklista fore start

»  Kontrollera réren for att se att de har rensats fran skrép.

*  Kontrollera alla hinder for att vara séker pa att de har tagits bort fran rér eller pump.
+  Kontrollera pumpens anslutningar och se till att de &r tita.

*  Kontrollera nivderna for smorjmedel for att se till att de &ar korrekta.

*  Kontrollera att skyddsanordningarna ar pa plats.

*  Setill att in- och utloppsventilen &r 6ppna och funktionella.

. Kontrollera spolsystemet for titning dr ansluten och aktiverad, om tillampligt.
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4.0 Underhall

A INNNAN NAGOT UNDERHALL PABORJAS: STANG AV NATANSLUTNINGEN TILL MOTORN.

4.1 Rengér pa plats

Pumpen kan rengoras manuellt eller genom att rengdras pa plats. Foljande dr ett exempel pa foreslagen procedur for rengoring pé
plats. Daremot kan specifika rad for varje applikation hdmtas fran din pumpleverantor.

Om temperaturskillnaden mellan processvitskan, eller pumpen, och rengéringsmedium ér storre &n 100 °C (180 °F), stoppa
pumpen och infér sedan rengdringsvétskan. Om vitskan inte gravitationsmatas in och pumpen maste himta vétska fran ett
forradskérl, kor pumpen tills den &r fylld och stoppa sedan upp. Lat pumpen anpassa sig till rengdringsvétskans temperatur och
fortsétt sedan kora pumpen med normal hastighet. Om pumpen har dubbla mekaniska titningar maste de fortséttas att spolas
under processen rengdring pa plats. Den tid som krévs for att rengdra pumpen och typen av vitska som anvénds beror pa den typ
av processvitska och dess egenskaper.

& Ror aldrig pumpen eller rorledningarna dé de kan vara mycket varma.

A Anvind alltid gugmmihandskar och skyddsglasdgon vid hantering av fratande &mnen.

Rotorerna och axeltitningarna i pumpen har valts ut for specifika temperatur- och tryckférhéallanden. Kontrollera
med UNIBLOC-PUMP eller dokumentationen som medfoljer att pumpens driftsparametrar inte dverskrids.

PRODUKTFLODE

PRODUKTFLODE | Skolj alltid noga med rent vatten efter att ha anvént rengoringsmedel.

4.2 Angrengéring pé plats (SIP)

Pumpen kan rengoras manuellt eller rengdras med anga pa plats (SIP). Nedan foljer ett exempel pa foreslagna SIP forfarandet.
Diremot kan specifika rad for varje applikation hdmtas fran din pumpleverantor.

Stanna pumpen och infor dnga i systemet. Om pumpen maéste sittas i drift, gor det mojligt for den att anpassa sig till
angtemperaturen och kor den sedan mellan 50-100 varv per minut. Om pumpen har dubbla mekaniska tdtningar maste de fortsatt
att spolas under SIP -processen. Den tid som krévs for att dnga pumpen &r beroende pa den typ av processvitska som anvinds och
dess egenskaper. Efter processen med angrengdring &r klar, 1at pumpen aterga till omgivande temperatur eller till temperaturen
hos processvitskan. Aterga till normal drift for att avligsna kondensat eller bérja pumpa annat medium.

A Ror aldrig pumpen eller rorledningarna dé de kan vara mycket varma.

A Anvind alltid gugmmihandskar och skyddsglasdgon vid hantering av fratande &mnen.

Rotorerna och axeltdtningarna i pumpen har valts ut for specifika temperatur- och tryckférhéllanden. Kontrollera
med UNIBLOC-PUMP eller dokumentationen som medfdljer pumpen for att se till att driftsparametrarna inte
overskrids.

PRODUKTFLODE

PRODUKTFLODE | Skolj alltid noga med rent vatten efter att ha anvint rengdringsmedel.
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4.3 Underhallsschema och rekommenderade reservdelar

Det rekommenderas att du installerar tryckmaétare pa bada sidorna av pumpen, sé att alla eventuella problem med pumpen eller
rorledningarna kan dvervakas. Det dr ocksé bra att ha avstdngningsventiler pa bada sidorna for enkel isolering av pumpen om
manuell service skulle behovs.

UNIBLOC lagerhus levereras permanent smorjda med nitriltitningar. Emellertid, for vissa applikationer och pa anviandarens
begéran levereras avtappningspluggar och en ventil. Nér applikationerna dverskrider konstant driftstemperaturer av 180°C
(356°F) maste en ventil och smdrjmedel med hog temperatur anvindas. For sadana fall, kontakta UNIBLOC-PUMP eller din
leverantor for ett adekvat serviceschema.

Rekommenderad veckovis underhallskontroll till att omfatta:
« Kontroll av oljenivan i pumpens lagerhus och reduktionsvixel. (Byt en ging per ar eller efter 2000 timmars drift, vilket
som intriffar forst)
+ Kontroll av ldckage i oljepackningen
+ Kontroll av axeltitningslickage
» Kontroll av medium ldckage i pumpen

PRODUKTFLODE | L&t pumpen svalna efter avstingning innan utférande av inspektion.

Rekommenderade reservdelar

e 1 sats av axeltdtningar 2 st
* 1 sats av frimre oljetdtningar 2 st
* 1 sats bakre oljetdtningar I st
* 1 vatparti O-ringssats 1 st (5 O-ringar)

4.4 Axeltdtning Service

KOPPLA BORT STROMMEN TILL MOTORN innan du fortsitter med foljande steg. Om pumpen ir ansluten
A till rérledningar, gor systemet tryckldst och sting ventilerna pa bade sug- och utloppssidan for att isolera pumpen

fran resten av systemet. Koppla bort rorledningen fran pumpen. Om service ska utféras medan pumpen fortfarande ar

monterad pé systemet, koppla bort kopplingen till motordrivningen eller den elektriska anslutningen till motorn.

proDUKTFLODE| FOr att hjélpa till vid demontering och montering av axeltitningarna, anvinda monteringshylsa i plast med
samma diameter som omradet for axeltdtningar. Fodren skyddar dven titningarna frén axelsparen. De kan fés
fran UNIBLOC-PUMP. Kontakta din leverantér for mer information.

Lossa pa frontluckans muttrar (16) och frontluckan (2). Om pumpen har polymer
rotorer (3b) kan de avldgsnas genom att glida av dem fran axlarna. Om rotorerna &r av Q
rostfritt stal (3a), placera ett icke metalliskt foremal mellan rotorerna for att forhindra

dem fran att vrida. Lossa pa skruvarna till rotorerna (14a) och skjut sedan rotorerna av

fran axlarna. Om rotorerna inte att glider av kan de avldgsnas samtidigt med rotorhuset <[
(1). Om de ersitts, DANVAND INTE TANG ELLER KNIPTANG FOR ATT
AVLAGSNA ROTORERNA. De kommer att skadas. Se foljande avsnitt for ytterligare
instruktioner for att avldgsna rotorhuset.

\\\““’::L

Figur 4.4.1

7
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4.4.1 Enkel mekanisk tatning

Denna typ av axeltdtning anvinds i de flesta applikationer med produkter som har en viskositet av mindre &n 1.000 centipoise
(cPs). Den maximala rotationshastighet for denna titning dr 1500 varv per minut och det maximala arbetstrycket dr 13,5 bar
(195 psig ). Tatningsmaterialen som finns tillgdngliga ar i rostfritt stal, kol, kiselkarbid och volfram. Standard O-ringar som
levereras i dessa titningar &r FDA-viton eller FDA-EPDM. Dessa kan ersittas med andra material vid forfragan.

UNIBLOC-PD 501 Serien har frontmatade titningar. Denna titning levereras med olika kombinationer av titningsyta. (Se ritning
G812B for mer information.) Maximal rotationshastighet av axel for denna tétning ar 2,4 m/s (7,8 ft/s ) eller 800 varv per minut
och det maximala arbetstrycket inte verstiger 15 bar (220 psi). Maximala och minimala temperaturgrénser dr +160°C (320°F)
och -15°C (5 ° F).

4.4.1.1 UNIBLOC-PD 200-275 Borttagning av enkel mekanisk tdtning Borttagning

Lossa och ta bort huvmuttrarna fran rotorhuset. Lossa pa skruvstiften genom att lasa tvd M6 muttrar mot varandra pa dndarna av
den exponerade skruvstiftet. Ta bort rotorhuset genom att dra i portarna eller genom att knacka forsiktigt med en gummiklubba.
Vagga inte huset fram och tillbaka fér mycket. Detta kan gora att tdtningarna bryts. Ta bort de stationéra téitningsytorna och
stationir O-ringarna for titning genom att dra ut dem frén rotorhuset. Avlagsna de roterande titningsytorna, de roterande
O-ringstitningarna, och deroterande titningsbrickorna genom att lata dem glida av axlarna. For att undvika skada, hantera
noga och lagra de 16sa stationira titningsytorna och de roterande téitningsytorna sa att deras verlappande titningsytorna inte
féar repor.

Axeltappar
Roterande tatningsbrickor
Roterande O- ringar for tatning
Roterande tatningsytor

Stationara tatningsytor
Vagfjadrar - L
Stationara O-ringstatningar
Bultar till rotorhus
Gangade pinnbultar
Rotorhusx// —— \

UNIBLOC-PD 200-275 med enkla mekaniska tdtningar

T

UNIBLOC-PD

4.4.1.2 UNIBLOC-PD 200-275 Installation av enkel mekanisk tédtning

Om de saknas, sitt in Rotorhusets Stift in i rotorhuset och Axeltapparna i axlarna. Bestryk axlarna och rotorhusets borrhél
med en kompatibel smorjmedelsprodukt . Placera de roterande O-ringarna for titning i den roterande titningsytan forst,
och sedan de roterande titningsbrickorna. Skjut de roterande titningsringarna, med slitsade sidan forst pa axlarna. Placera
vagfjadrarna mellan rotorhusets stift. Placera de stationiir O-ringarna for titning i sparet av de stationiira titningsytorna.
Rikta in hélen pa de stationira titningsytorna med rotorhusets stift i rotorhuset. Skjut de stationiira titningsytorna in i
rotorhusets, med O-ringsidan forst. Tryck flera génger for att se till att de glider l4tt. Placera en produkt som é&r ett kompatibelt
smorjmedel pa titningsytorna. Ga vidare till avsnitt 4.4.7 for att slutfora installationen.
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4.4.1.3 UNIBLOC 300-575 Borttagning av enkel mekanisk tdtning

Lossa pa pinnbultarna (objekt 43 i figur 4.4.1). Ta bort rotorhuset genom att dra i portarna eller genom att knacka forsiktigt
med en gummiklubba. Vagga inte rotorhuset fram och tillbaka allt for mycket. Tédtningarna kan ga sonder. Tatningens
lasringar, bultarna, stationiira titningsytorna, och stationira O-ringstéitningar kommer alla av med rotorhuset. Skruva loss
bultarna for att avlagsna tatningens lasringar, stationira titningsytor, och stationira O-ringstitningar. Skjut de roterande
titningsytorna och de roterande O-ringstéitningarna av axlarna. For att undvika skador, hantera och lagra de 16sa stationéra
titningsytorna och de roterande titningsytorna sa att deras 6verlappande titningsytor inte repas. Om de inte ersitts, kan
drivringarna bli kvar pé axlarna, annars lossa pé stoppskruvarna och dra dem av axlarna. UNIBLOC-PD 500-serien kan anvinda
slithylsan, se avsnitt 4.4.4.1 skiss.

Bultar

Vevaxelns flansringar
Vagfjadrar
Roterande O- ringar for tatning
Roterande tatningsytor
Stoppringar for tatning
Stationara tatningsytor
Stationar O-ringar for tatning (yttre)
Stationara O-ringar (framsida)
Rotorhus —

Ad-DOT9INN

UNIBLOC-PD 300-575 med enkla mekaniska tdtningar

4.4.1.4 UNIBLOC 300-575 Installation av enkel mekanisk tétning

Axlarna och halen i rotorhuset bor rengdras innan montering av tatningskomponenter. Skjut drivringarna pa axlarna. Fukta

de roterande O-ringstitningarna med vatten eller beldgg dem med ett smorjmedel som &r godtagbar fér anvindning med
produkten. Skjut de de roterande O-ringstitningarna pa axlarna och sedan de roterande tiatningsytorna, slitsade sidor

forst. Rikta in slitsarna i de roterande titningsytorna med stiften i drivringarna. Skjut de roterande téitningsytorna mot
drivringarna sé att de roterande O-ringstétningarna faller pa plats ordentligt. Placera de stationédra O-ringstitningarna (fram-
och yttre) pa de stationéra tiatningsytorna. Smorj endast dessa O-ringar med vatten eller alkohol. Skjut in de stationdra
tatningsytorna in i rotorhuset, sa att de lagger sig plant med steget i huset. Vissa applikationer kréver stift som skall anvéndas i
de stationira titningsytorna. Nér de placeras i rotorhuset rikta in stiften med halen i rotorhuset och tryck in dem. Anvénd inte
foremal som kan repa de stationdra titningsytornas titningsyta for att driva in dem. Applicera en smorjmedelsprodukt som ar
kompatibel pa tatningsytorna. Om titningens lasringar f6ljde med pumpen, fast dem till rotorhuset. Ga vidare till avsnitt 4.4.7 for
att slutfora installationen. Nar du har installerat huset, skjut drivringarna mot det. Komprimera vagfjadrarna medan en 2-3mm
(0,08 tum-0,12 tum) gap lamnas mellan drivringarna och de roterande titningsytorna. Dra at fastskruvarna till drivringen.
UNIBLOC-PD 500-serien kan anvénda slithylsan, se avsnitt 4.4.4.1 skiss.
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4.4.1.5 UNIBLOC 501, 551, 576 Borttagning av frontmatad enkel mekanisk tédtning

Ta bort O-ringarna frén axeln (objekt 27 i figur 4.4.1) beldgna bakom axelskarorna. Anvénd tva langa platt huvud skruvmejslar
180° isér for att banda upp axelhylsan ur rotorhuset. Anvind ett rakblad eller en vass platt huvud skruvmejsel for att avldgsna
roterande tétningsyta fran axelhylsan. Avldgsna den stationér titningsytan fran titningens lasring for hand.

Bultar

Stoppringar for tatning

Vagfjadrar

Stoppring med O-ringar

Rotorhus ‘\

Stationara O-ringstatningar
Stationara tatningsytor
Roterande tatningsytor

Roterande O- ringar for tatning
Axelhylsor
O-ringar till axelhylsa

UNIBLOC-PD 501, 551, 576 med enkla mekaniska tédtningar

4.4.1.6 UNIBLOC 501, 551, 576 Installation av frontmatad enkel mekanisk téatning

Axelns och rotorhusets hél bor rengdras innan montering av titningskomponenter. Innan du installerar komponenter observera
placeringen av styrpinnen pa tdtningens stoppring. Sma bliackmarkeringar kan goras pa ytan av rotorhuset for att visa bultens
platser. Byt ut och smérj stoppringens O-ring.

Ta bort den stationiira titningsytan och smorj den stationira O-ringstitningen som redan installerats. Observera platsen for
stiftslitsar pa den stationéra titningsytan. Blickmarkeringar kan goras pa ytan av rotorhuset for att visa placeringen av stiften
och liknande markeringar kan goras pa titningsytan att visa placeringen av slitsarna for stift. Rikta in slitsarna for stift till den
stationdra titningen med stiften for titningens stoppring. Handtryck jaimnt den stationiira titningsytan tills den 4r ordentligt pa
plats. Stationir titningsytan kommer att vara fullt pa plats efter det att en fjaderkompression kan kénnas.

Placera den roterande O-ringstéitningen pé den stegade sidan av den roterande tétningsytan och smorj. Medan uppriktning av
slitsarna for stiften till den roterande téitningsytan med axelhylsans stift, handtryck den roterande titningsytan in i axelhylsan
tills den 4r ordentligt pa plats. Smorj axelhylsans O-ring placerad i den inre diametern av axelhylsan. Rikta in slitsen for stiften pa
axelhylsan med stiften pé axeln (objekt 90 i figur 4.4.1), handtryck axelhylsan (med den roterande tatningen installerad) jamnt tills
den &r pé plats och fjaderspanningen kan kénnas. Fjdderspanningen kommer att vara pa plats av installationen av rotorn pa axeln.
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4.4.2 Spolsystem med en mekanisk tatning

Spolsystemet med en mekanisk tdtning anvander samma stationdra matningsring, roterande titning med nosring, fjaderringar
och O-ringar som en enda mekanisk titning som diskuteras i avsnitt 4.4.1. Drivringen ar emellertid annorlunda. Spolsystemet
med en mekanisk tdtning ar inte tillgdngligt for UNIBLOC 200-0, 200, 250, och 275. Se avsnitt 3.3 for mer information om
spolningssystem.

4.4.2.1 Borttagning av spolsystem med en mekanisk téatning

Koppla bort spolslangen fran spolhusen (55). Lossa pa stoppskruvarna (D) genom
att sitta in en insexnyckel i spolhusets porthal. Lossa pa pinnbultarna (43). Ta
bort rotorhuset (1) genom att dra i portarna eller genom att knacka forsiktigt
med en gummiklubba och ldgga ner dess rotor kavitet sa att tdtningarna pekar
uppat. Vagga inte huset Overdrivet fram och tillbaka eller 14t den komma i

kontakt med axelns bomforband. Tétningarna kan g& sonder. Hela tdtningarna
med spolhusen kommer att lossna intakt med rotorhuset. Skruva loss skruvarna
(32) for att ta bort spolhusen (55), lapptitningarna (56), och den spolhusets
O-ringar (37). De aterstdende titningskomponenter kan nu tas bort. For att
undvika skador, hantera och lagra de l6sa nosringarna for tdtning (B) och - - R —
matningsringarna (A) sa att deras Overlappande titningsytor inte repas. For
att ta bort lapptitningarna (56), placera spolhusen sa att de stdds i bulthalen
och inte vid platsen for O-ringen (37). Detta kan goras genom att placera
spolhusen, efter alla andra tdtningsdelar har tagits bort, tillbaka till rotorhusets
tatningshal. Tryck eller knacka pa lapptétningar med ett ror for att ta bort dem.
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4.4.2.2 Installation av spolsystem med en mekanisk tétning

Placera O-ringarna till passande ring (33a) i rotorhusets titningshal. Smorj endast dessa O-ringar med vatten eller alkohol.

Skjut O-ringarna till passande ring i rotorhuset sa att de sitter plant pa plats med steget i huset. Anvénd inte foremal som repar

de passande ringarnas tatningsyta for att driva dem in. Kontrollera drivringarna (C) for slitage pé platsen for ldpptatningen. Om
ett spar dr ndrvarande, kan drivringarna behdva bytas ut. Om lapptéatningarna (56) har tagits bort, placera spolhusen (55) sa att
O-ringens sparkanter pekar uppét. Smorj lapparna till titningen och yttre diametrar for lapptatningar. Skjut lapptétningarna,
fjadersidorna pekande uppét, in i spolhusen med ett rér som dr av samma diameter som lépptatningarna. Placera O-ringarna (37)
in i O-ringens spar. Smorj axlarna, utsidan av monteringshylsorna, och drivringarna pa platsen for lapptatningen. Skjut spolhusen
pa drivringarna. Skjut spolhusen med drivringarna, O-ringstdtning (33b), och nosring titning (B), slitsade sidor forst, pa plast
montering &rmarna. Rikta in Oppningarna med stiften i drivringarna och skjut titningsringar s att O-ringarna (33b) faller pé plats
ordentligt. Placera en produkt som ar ett kompatibelt smorjmedel pa titningsytorna. Rotera spolhusen sa att dess porthal anpassas
med minst en stoppskruv. Smorj O-ringarna (37) och montera patrontitningsenheterna pa rotorhuset. Dra at bultarna (32). Se
avsnitt 4.4.7 for att slutfora installationen.
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4.4.3 Dubbel mekanisk tatning

Spolsystemet med dubbel mekanisk titning anvander samma stationira titningsytor (primir och sekundér) och stationéira
O-ringstitningar (primér och sekundir) som en mekanisk titning som diskuteras i avsnitt 2.1.2. Med drivringen och den
roterande tatningsytan ar det emellertid annorlunda. Spolsystemet med dubbel mekanisk titning dr inte tillgdnglig for UNIBLOC
200-0, 200, 250, och 275. Se avsnitt 3.3 f6r mer information om spolningssystem.

O-ringar till flddeshus

Stationér tatning med O-ringar (sekundar) i
Stationéra tatningar (sekundar) Flodeshus
Roterande tatningar (sekundar) 3 J
Roterande tatning med O-ringar (sekundar) N
Vevaxelns flansringar :
Vadfjadrar Vevaxelns |
Roterande O-ringstatningar (primara) SP””Q )
Roterande tatningar (primara)

Stationara tatningar (primara)

Stationar tatning med

O-ringar (primara) @
( ' J

Dubbla mekaniska tédtningar

4.4.3.1 Borttagning av dubbel mekanisk tatning

Koppla bort flédesslangen fréan spolhuset. Lossa pa drivringarnas stoppskruvar genom att sitta in en insexnyckel in i porthalen
till spolhuset. Lossa pa pinnbultarna (punkt 43 i figur 4.4.1). Ta bort rotorhuset (objekt 1 i figur 4.4.1) genom att dra i portarna
eller genom att knacka forsiktigt med en gummiklubba och ldgg ner dess rotor kavitet sa att tditningarna pekar uppat. Vagga inte
huset 6verdrivet fram och tillbaka eller 1at den komma i konatakt med axelns bomforband. Tatningarna kan ga sonder. Hela
tatningsférpackningen med spolhusen bifogad, kommer att lossna med rotorhuset. Lossa pé bultarna for att avldgsna spolhusen,
de stationira titningsytorna (sekundért), spolhusens O-ringar och stationiira O-ringstitningar (sekundirt). De aterstaende
tatningskomponenter kan nu tas bort. For att undvika skador, hantera och lagra de 16sa titningsytorna sé att deras 6verlappande
tatningsytor inte repas. Ta bort de stationéra titningsytorna (primér) genom att dra dem ut ur rotorhusets tatningshal. Ta bort
de stationira titningsytorna (sekundir) genom att trycka ut dem ut ur spolhusen.
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4.4.3.2 Installation av dubbel mekanisk tatning

Placera de stationdra O-ringstdtningar (primira och sekundira) i rotorhusets
tatningshal och spolhusen. Smorj dessa o-ringar med endast vatten eller alkohol.
Skjut de stationira titningsytorna (primira) in i rotorhuset sa att de faller plant
pa plats med steget i huset. Skjut de stationiira titningsytorna (sekundéra) in i
spolhusen och ser till att o-ringarna faller pa plats ordentligt. Anvénd inte féremal
som repar stationdra titningsytornas tdtningsyta for att driva dem in. Placera
en smorjmedelsprodukt som dr kompatibel péd titningsytan av de stationira
tiatningsytorna.

Medan rotorhuset ligger plant med kaviteten nedat, stapla tatningskomponenterna
pa de stationiira titningsytorna (primir). Borja med roterande téitningsytor
(primiir), slitsade sidor upp. Placera de roterande O-ringstiitningarna (priméra)
i de roterande titningsytorna (primira). Placera sedan drivringarna in i
de roterande titningsytorna (primira ). Och se till att rikta in slitsarna med
stiften, tryck drivringen forsiktigt for att sétta o-ringarna. Placera de roterande
O-ringstitningarna (sekundira) pa drivringen. Rikta in slitsarna med stiften
och tryck forsiktigt for att sitta O-ringarna. Placera spolhusen 6ver de staplade
komponenterna, och rotera dem for att se till att en stoppskruv blir synlig genom
porthélen i spolhusen. Tryck husen ner forsiktigt. Skruva i bultarna och dra &t for
hand. Smorj den monterade hylsorna i plast och skjut in dem med den avsmalnande
dnden fOrst i tdtningarna. Dra at bultarna. Lat d&rmarna titningarna och fortsitt
till avsnitt 4.4.7 for att slutfora installationen.

Bruksanvisning UNIBLOC-PD200-576.20110707 Revision_11 11 11

/|
S

Sidan 23 av 51



4.4.4 Dubbellappstatning (Double O-Lip™ Seal)

Denna typ av titning anvénds oftast med véitskor som dr mycket svara att tita pa grund av hog viskositet. Tdtningen kommer
som en enda patron som &r litt servad. Den maximala rotationshastigheten i axeln for denna tatning ar 1,5 m/s (4,9 fot/s) och

det maximala arbetstrycket far inte 6verstiga 10 bar (150 psig). Tdtningen kréver inte extern smorjning och kan koras torr under
kortare perioder. Den ér tillgéngligt for alla modeller utom UNIBLOC 200-0, 200, 250 och 275 som har de tvé ldpparna bara och
inte tva axel o-ringar.

UNIBLOC-PD 501 serien har frontmatad tdtningar. Tatningen kommer som en enda patron som &r latt servad. Den maximala
axelns rotationshastighet for denna tatning ar 1,5 m/s (4,8 ft/s ), eller 500 varv per minut, och det maximala arbetstrycket far inte
Overstiga 10 bar (150 psig ). Tatningen kraver inte extern smorjning och kan koéras torr under kortare perioder. Denna titning ar
standard pa UNIBLOC-PD 501 serien Truck/transport pumpar.

Bolts
Stoppringar for tatning ‘X)
Patroner med dubbla O-lapptatningar _\,\

Patroner med O- ringstatningar ‘ f

UNIBLOC-PD 200-575 Dubbla O-lapptétningar

4.4.4.1 UNIBLOC 200-575 Borttagning av dubbelldappstédtning (Double O-Lip™ Seal)

Lossa pa pinnbultarna (objekt 43 i figur 4.4.1). Ta bort rotorhuset (objekt 1 i figur 4.4.1) genom att dra i portarna eller genom
att knacka forsiktigt med en gummiklubba. Hela tdtning med alla komponenter kommer att lossna fést vid rotorhuset. Ta bort
bultarna och tdtningens lasringar. Dra ut patron for den dubbelverkande O-ldpptatningen ur rotorhusets hal. Om valfri hylsa
anvénds, kommer hylsan f6lja med med patronen.

4.4.4.2 UNIBLOC 200-575 Installation Dubbellappstétning (Double O-Lip™ Seal)

Kontrollera axlarna eller valfritt hylsa for slitage. Om spéren &r mérkbara, kan de behdva bytas ut. Placera en ny patrontiitning
for O-ringarna in i sparet av patronerna for dubbelverkande O-lipptitning. Rengor rotorhusets titningshal. Applicera
kompatibel smoérjmedelsprodukt till halen och axlarna. Placera rotorhuset sé att tdtningshélen pekar uppat, tryck patronerna for
dubbelldppstitning i, lapp sidan forst. Fast tatningens stoppring till rotorhuset med bultar. Se avsnitt 4.4.7 for att slutfora
installationen.
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4.4.4.3 UNIBLOC 501, 551, 576 Borttagning av frontmatad dubbellappstatning
(Double O-Lip™ Seal)

Om rotorerna avldgsnas, behdver rotorhuset inte tas bort. Patronen for dubbelldppstéitning kan tas bort genom att placera
skruvmejslar mellan rotorhuset och kugghjulen och trycka ut dem. Var medveten om att slithylsan kan glida ivig med patronen
for dubbelldppstitning under avldgsnandet.

Bultar
Stoppringar for tatning
Rotorhus Stoppring med O-ringar
Slithylsa O-Ringar
Slithylsa
Slithylsa O-Ringar

Patroner med dubbla
O- Iapptatnlngar
Patroner med

O- ringstatningar i

UNIBLOC-PD 501, 551, 576 Dubbla O-lapptédtningar

4.4.4.4 UNIBLOC 501, 551, 576 Installation av frontmatad dubbellappstéatning
(Double O-Lip™ Seal)

Kontrollera slithylsorna for slitage. Om spar ar mérkbara, kan hylsorna behdva bytas ut. Sitt in ny patron for O-ringstitningar
i sparet av patrontitningsenheten. Rengor rotorhusets titningshal. Applicera kompatibel smorjmedelsprodukt till halen

och axlarna. Skjut de monterade hylsorna till de rifflade axelédndarna. Dessa maste anvéndas for att forhindra skador pa
O-lépptétningen. Tryck in patronen for dubbelldppstitning, lapp sidan sist, sa att de &r i fldde med baksidan av rotorhuset. Se
avsnitt 4.4.8 for att slutfora installationen.
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4.4.5 Enkel O-ringstatning

Denna typ av titning anvinder en O-ring, eller valfri kvadrat ring, for att tita mot en roterande axel. Den anvénds mest nér den
flytande viskositeten &r storre dn 2.000 CPS eller &r klibbig. Tatningen &r det billigaste av alla axeltitningar, men kréver mer frekvent
byte. Den maximala rotationshastigheten av axeln for denna tétning dr 350 varv per minut och det maximala arbetstrycket fér inte
6verstiga 8 bar (115 psi). O-ringstétning far aldrig koras torr, eftersom de kommer att skadas. Denna titning anvénder den pumpade
produkten som ett smoérjmedel.

Skruvar till stoppringar
O- ringstatningar

Stoppringar for tatning
Stoppring med O-ringar
Gangade pinnbultar
ye

Rotorhus—\

UNIBLOC-PD 200-275 Enkla O-lapptéatningar

4.4.5.1 UNIBLOC 200-275 Borttagning av en O-ringstéatning

Lossa och ta bort huvmuttrarna fran Rotorhuset. Lossa pa skruvstiften genom att 1asa tvA M6 muttrar mot varandra pa
dndarna av den exponerade skruvstiftet. Ta bort rotorhuset genom att dra i portarna eller genom att knacka forsiktigt med en
gummiklubba. Samtliga titningsdelar kommer att lossna med huset. Ta bort titningens stoppringar genom att skruva bort
skruvarna till stoppringen. Stoppringens O-ringar och O-ringstitningar kan nu tas bort.

4.4.5.2 UNIBLOC 200-275 Installation av en O-ringstéatning

Kontrollera axlarna for slitage. Om sparen dr mérkbara, kan de behdva bytas ut. Annars kan O-ringstétningarna inte téta ordentligt
eller ga sonder i fortid. Placera en ny stoppring for o-ringarna i sparen av titningens stoppringar. Applicera ett smorjmedel

pa axlarna, o-ringarna, och rotorhusets hal med ett smorjmedel som godkénts for anvéndning med den pumpade produkten. Fast
titningens stoppringar till rotorhuset med skruvar. Se avsnitt 4.4.7 for att slutfora installationen.
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4.4.5.3 UNIBLOC 300-575 Borttagning av en O-ringstétning
Lossa pa och ta bort skruvarna fran de giangade styrtapparna. Ta bort rotorhuset genom att dra i portarna eller genom att
knacka forsiktigt med en gummiklubba. Samtliga titningsdelar kommer att lossna med huset. Ta bort téitningens stoppringar

genom att skruva bort bultarna. Stoppringens O-ringar och O-ringstitningar kan nu tas bort. Om valfri hylsa anvénds,
kommer hylsan f6lja med med patronen.

Bultar
Stoppringar for tatning

O- ringstatningar
Stoppring med O-ringar
Gangade pinnbultar \1 A
Rotorhus :

UNIBLOC-PD 300-575 Enkla O-ringstétningar

4.4.5.4 UNIBLOC 300-575 Installation av en O-ringstétning

Kontrollera axlarna eller valfritt hylsa for slitage. Om spéren &r mérkbara, kan de behdva bytas ut. Annars kan O-ringstitningar
inte téta ordentligt eller gé sonder i fortid. Placera en ny stoppring for O-ringen i sparet av téitningens stoppring. Fast
titningens stoppring till rotorhuset med skruvar. Beldgg O-ringstitning och axlarna med ett smorjmedel som godkénts for
anvéndning med den pumpade produkten. Se avsnitt 4.4.7 for att slutfora installationen.
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4.4.6 Dubbel O-ringstatning

Denna typ av titning har tva O-ringar, eller valfria kvadrat ringar, for att tita mot en roterande axel. Den anvidnds mest nédr den
flytande viskositeten ar storre &n 2.000 cps eller &r klibbig. Den maximala axelns rotationshastighet for denna ttning &r 350 rpm
och det maximala arbetstryck far inte Gverstiga 8 bar (115 psi ). Denna tétning far aldrig koras torr eftersom O-ringarna kan
skadas. Den méste ocksa smorjas av en extern metod, sdsom fett eller ett spolsystem som diskuterades i avsnitt 3.3. Denna titning
anvénder ocksa den pumpade produkten som ett smérjmedel.

Bultar
O- ringstatningar
Flédeshus

O- ringstatningar
Stoppring med O-ringar
Stoppring med O-ringar
Rotorhus

UNIBLOC-PD Dubbla O-ringstétningar

4.4.6.1 Borttagning av dubbel O-ringstatning

Om du anvénder ett spolsystem som diskuteras i avsnitt 3.3, koppla dé bort den fran spolhusen (41). Lossa pé pinnbultarna
(objekt 43 i figur 4.4.1). Ta bort rotorhuset genom att dra i portarna eller genom att knacka forsiktigt med en gummiklubba.
Samtliga tdtningsdelar kommer att lossna med huset. Ta bort spolhusen (41) genom att skruva loss skruvarna (32). O-ringarna
(40a, 40b, 40c¢) kan nu tas bort.

4.4.6.1 Installation av dubbel O-ringstétning

Kontrollera axlarna eller valfria hylsorna for slitage. Om spéren dr mérkbara, kan de behdva bytas ut. Annars kanske inte
O-ringarna (40b, 40c) forseglas ordentligt eller kan ga sonder i fortid. Placera nya o-ringar i sparen pa spolhusen (41). Fast
spolhusen i rotorhuset med bultarna (32). Beldgg o-ringarna och axlarna med ett smorjmedel som godkénts for anvindning
med den pumpade produkten. Se avsnitt 4.4.7 for att slutfora installationen. Det dr absolut nddvéndigt att kaviteten mellan
O-ringarna &r fylld med fett eller att spolsystemet ater ansluts innan driften dterupptas.
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4.4.7 UNIBLOC 200-575 Tatningsinstallation - Sista steget

Se avsnitt 5.3 for grinser av vridmomenten. Om ingen del av
axeltdtningen for enheten, skjut den monterade hylsan 6ver de réfflade
dndarna av axlarna. Skjut in den pé rotorhuset, (1) knacka med en
gummiklubba for att lata den falla pa plats ordentligt pa styrpinnarna
(20). Se till att det uppriktade mérket péa rotorhusen ér i linje med det
pé lagerhuset (6). Rotorhuset maste ha en fast kontakt med lagerhuset.
P& UNIBLOC modellerna 300-575, fast sexkantmuttrarna (43) med
den delade brickan (44) péd &ndarna av pinnbultarna och dra &t i ett
korsmonster.

P& UNIBLOC modellerna 200-275, for in ett stycke pinnbultar (15)
genom rotorhuset och géinga in i lagerhuset. Dra at dem i ett korsmonster
genom att ldsa tvda M6 muttrar mot varandra pa de utskjutande
dndarna av pinnbultarna. Ta bort plasthylsorna frén axeldndarna. Om
axeltitningarna antingen spolas enkelt eller spolas dubbelt mekaniskt,
dra at stoppskruvarna genom spolhusens porthal. Om rotorerna &r
gjorda av polymer (icke-metall) material, skjut dem pé axlarna och vrid
drivaxeln for att vara sdker pa att rotorerna roterar fritt. De kraver inte
O-ringar (26) och (27) eller rotorbultar (14a, 14b). Om rotorerna ar av
metall, skjut rotoraxelns O-ringar (27) 6ver de rifflade axelindarna och
pa steget, om tillimpligt.

En av rotorerna kommer att ha en liten markering pa den bakre dnden.
Detta indikerar att detta rotorerna matchar drivaxeln.

Skjut rotorerna under de motsvarande axlarna och skjut in dem for att
se till att O-ringarna sitter ordentligt. Rotorerna maste ta kontakt med
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axlarna. Placera o-ringarna (26) pa rotorbultarna (14a, 14b). Sméorj dem och rotorns hél. Placera ett icke-metalliskt foremal mellan
rotorerna for att halla dem frén att vrida. Génga rotorns bultar in i axeldndarna. Vrid drivaxeln for att se till rotorerna roterar fritt.
Mt det fria spelet mellan rotorhuset och rotorerna. Jamfor dessa varden med de som anges i avsnitt 5.4. Om de uppmatta fria spelen
i position 1-7, 8 och 10 dr mindre dn de som standardberdknats, maste rotorerna slipas och poleras for att uppna de rétta virden. Om
de uppmitta fria spelen i positionerna 9 och 11 inte dr inom de uppréknade standardtoleranserna, maste axlarna justeras genom att
demontera lagerhuset, enligt anvisningarna i avsnitt 4.5 och byte av mellanldggen (11).

Placera o-ringen (28) i spéret pa locket(2). Skjut luckan pé styrtapparna (15). Dra & muttrarna pa frontluckan (16). Kontrollera
oljenivén i lagerhuset som beskrivs i avsnitt 5.2. Pumpen dr nu klar att installeras i systemet. Om spolsystemet installerats, anslut

spolslangen. Se avsnitt 2.3 innan start av pumpen.
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4.4.8 UNIBLOC 501 serien, Installation av tatning- sista steget

Se avsnitt 5.3 for grinser av vridmomentet. Om ingen del av
axeltdtningen for enheten, skjut den monterade hylsan Gver
de réifflade dndarna av axlarna. Skjut in den pé rotorhuset, (1)
knacka med en gummiklubba for att lata den falla pa plats
ordentligt pa styrpinnarna (20). Se till att det uppriktade market
pa rotorhuset &r i linje med det pa véxellddan (6). Rotorhuset
maéste fa fast kontakt med vixellddan. Fést muttrarna (43) med
den delade brickan (44) pa dndarna av styrtapparna och dra &t
i ett korsmonster. Ta bort plasthylsorna fran axeldndarna. Skjut
rotoraxelns O-ringar (27) 6ver de rifflade axeldndarna och pa
steget, om tillampligt. En rotor och en axel har markerats med
samma symbol. Skjut rotorerna under de motsvarande axlarna
och skjut in dem for att se till att o-ringarna sitter ordentligt.
Rotorerna maste ta kontakt med axlarna. Placera O-ringarna
(26) pa rotorns bultar (14a, 14b). Smorj dem och rotorns hal.
Placera ett icke-metalliskt foremal mellan rotorerna for att halla
dem frén att vrida. Gédnga rotorns bultar in i axeldndarna. Vrid
drivaxeln for att se till att rotorerna vrider fritt. Mat de fria
spelen mellan rotorhuset och rotorerna. Jamfor dessa vérden
med de som anges i avsnitt 5.4. Om de uppmiitta fria spelen
i position 1-7, 8 och 10 ar mindre 4n de som listats, maste
rotorerna slipas och poleras for att uppna de rétta varden. Om
de uppmatta fria spelen i positionerna 9 och 11 inte &r inom
de uppriaknade toleranserna som listats, maste axlarna justeras
genom att demontera vixelladan enligt instruktionerna i avsnitt
3.0 och dndra mellanldggen (11a).

Placera det framre locket (2) och O-ringen (28) pa pinnbultarna.
Dra at muttrarna till frontluckan (16). Kontrollera oljenivan i
vaxelladan som beskrivs i avsnitt 5.2. Pumpen &r nu klar att
installeras i systemet. Se avsnitt 2.3 innan pumpen startas.

4.5 Service av pumpens lagerhus

UNIBLOC lagerhus levereras permanent smorjda med nitriltitningar. For vissa applikationer och pa anvéndarens begéran,
kommer avtappningspluggar och en ventil att levereras. Oljenivan bor kontrolleras med regelbundna mellanrum och titningarna
ska bytas ut en gang per ar eller efter 2000 timmars drift, vilket som intraffar forst. Nar applikationerna 6verskrider konstant
driftstemperaturer av 180 °C (356 °F) maste en ventil och smorjmedel for hog temperatur anvdndas. For sadana fall, kontakta
UNIBLOC-PUMP celler ett auktoriserat servicecenter for ett adekvat serviceschema.

Innan du fortsitter med de foljande stegen, koppla ur NATANSLUTNINGEN TILL MOTORN. Om pumpen ér ansluten till
rorledningar, goér systemet trycklost och sting ventilerna pa bade sug- och utloppssidan for att isolera pumpen fran resten av
systemet. Koppla loss rérledningen och ta bort pumpen fran systemet. Borttagning av den vata dnden av pumpen (dvs lucka, rotorer,
rotorhuset och axeltidtningarna) maste avslutas forst innan demontering av pumplagerhus. Metoder for att avlagsna dessa delar &r
beroende av typen av axeltdtningarna som pumpen har och beskrivs i avsnitt 4.4.
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4.5.1 Lagerhusets demontering

Avlagsna frontluckan, rotorer, huset och axeltdtningarna som @P @ e @
%Y :

beskrivs i avsnitt 4.4. Tappa oljan fran lagerhuset genom att
ta bort avtappningspluggen, om en sidan finns, eller genom
att ta bort luckan (7). Oppna fliken med sikringsbrickorna
(12) och ta bort dem och de slitsade muttrarna (13). Med en
gummiklubba, sl& dndarna av axlarna dér sikringsbrickorna var s

beldgna for att lossa pa véxlarna (8) och ta bort dem. Var noga % |_ i °

med att inte skada géngorna pa axlarna. Kilarna (21) kommer
nu att exponeras och kan avldgsnas med en platt skruvmejsel.
Fortsitt att knacka pa axlarna med gummiklubban for att skjuta
axlarna och oljetdtningarna (23), som kommer att skadas och

maste bytas ut i lagerhuset. Varje axel har ett lager (9) som ligger g - T ““m /@

bredvid en axel. For att ta bort dem om noddvéndigt, utfor det
med en hydraulisk press eller knacka med en stans eller hylsa pa
kanten ndrmast axeln. laktta forsiktighet for att forhindra skador
pa axelansatsen. Tryck lagerskalarna , (9) och (10), i ett cirkulért
monster for att avldgsna dem fran lagerhuset. Bakom skélen (9)
ligger mellanlidggsringarna (11) som nu kan tas bort.

"// / 1 //’/

4.5.2 Lagerhusets montering 87
476
Se avsnitt 4.5.2.1 for fullstindig montering av pumpen. 1) (3 44)(a3) (150) (6 ) (79 (10) (&) (12 42

Stegen for montering fOrutsétter att pumpen har
demonterats helt och héllet. Se till att alla delar &r rena och
fria fran skrép innan du fortsétter. Nya oljetdtningar krévs
for att slutféra monteringen.

4.5.2.1 Montering av pump - rotorer i
rostfritt stal

For in mellanldggsringarna (11) in i de frimre hélen i
lagerhuset (6). Olja de framre (9) och bakre (10) lagerkonor
och knacka in dem i lagerhuset s& att den avsmalnande
kanten kan ses ndr man tittar in i lagerhuset. Om lagren
har avldgsnats frén axlarna, méste de pressas pa med en
hydraulisk press innan axlarna monteras in i lagerhuset.
Olja axlarna vid platsen for pa lagret och skjut in lagren
pa sa att texten pa lageransatsen kommer i kontakt med
axelansatsen. Anvind extrem fOrsiktighet for att inte
skada barande komponenter eller den rifflade axeldnden
nér du anvénder den hydraulisk pressen. Placera en icke-
metalliskt foremal mellan den rdfflade axeldnden och den hydrauliska pressen for att forhindra skador pa axeln. For in bada axlarna
och still pumpen pa de rafflade dndarna. Skjut de bakre lagren pa, knacka kilarna (21) pa plats och skjut sedan pa kugghjulen (8),
ansats sidan mot lagren. Se till att tidmarkeringarna ar uppriktade. Knacka pa kugghjulen for att sitta lagren ordentligt pa plats.
Tryck pa sdkringsbrickorna (12) och génga pé de slitsade muttrarna (13). Glid pé rotorerna (3a) och placera ett icke-metalliskt
foremal mellan rotorerna for att halla axlarna fran vrida sig. Dra &t muttrarna sa att axelrotationens vridmoment som visas i avsnitt
5.3 uppnas. Vridmomentet kan métas genom att fora in bultarna (14a, 14b) till rotorn i den rifflade axeldndarna med rotorerna
pa. Stéll inte in flikarna pa sdkringsbrickorna . Ta bort rotorns bultar och rotorer. Skjut in rotorhuset (1) inpa styrtapparna (20) i
lagerhuset och knacka forsiktigt med en gummiklubba for att sitta det ordentligt pa plats. For in husets pinnbultar (15) och fast dem
med de delade brickorna (44) och sexkantmuttrar (43). UNIBLOC 200, 250 och 275 har ett stycke pinnbultar (15) och anvénder
inte objekten (43) och (44). For att dra &t dessa pinnbultar, 1as tvA M6 muttrar mot varandra pé &nden av pinnbulten. Tryck rotorerna
(3a) pa motsvarande axel. En rotor och en axel kommer att mérkas med identiska symboler. Sdkra rotorerna med rotorbultar (14).
Mit de fria spelen mellan rotorerna och huset. Om de uppmatta virdena vid positionerna 8-11 inte 6verensstimmer med dem som
anges 1 avsnitt 5 s& maste mellanldgget (11) bytas ut. Ta bort rotorbultarna, rotorer, pinnbultarna och sedan huset. Skruva loss de
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slitsade muttrarna och ta bort sékerhetsbrickorna. Ta bort axlar, kugghjul och lagerhusets kilar. Knacka ut de frémre lagerskélarna
endast for att visa mellanlédggen. Sétt in ett ldmplig mellanldgg, och upprepa sedan stegen som beskrivs i det hir avsnittet. Om de
fria spelen faller inom de angivna intervallen, g& dé vidare till avsnitt 4.5.2.2.

4.5.2.2 Pumpmontering - Rotor i rostfritt stal - sista steget

Las muttrarna pé plats genom att boja sdkringsbrickorna in i mutterns slits. Installera de frimre oljetdtningarna (23) genom att
forst smorja med olja alla kontaktytor pé axlarna och lagerhusen. Texten pé titningarna ska vara vand utat. Fist tdtningarna med en
spolhylsa med lagerhuset. Still pumpen pé de riafflade dndarna och fyll lagerhusets kavitet med godkéind olja som anges i avsnitt
5.2. Placera oljetédtningen (24; 24 och 45 for UNIBLOC 200-275) i lagerhusets lucka, med textsidan pekande utét. Placera O-ringen
(25) 1 sparet pé& den bakre sidan av lagerhuset. Skjut luckan pé drivaxeln och se till att inte skada ldpparna till oljetdtningen. Sdkra
luckan med bultarna (18). Knaka kilen (22) pa plats. Montera axeltdtningarna och rotorhuset som beskrivs i avsnitt 4.4.

4.5.2.3 Pumpmontering — Polymer rotorer

For in mellanldggsringarna (11) in i de
frémre hdlen i lagerhuset (6). Olja de P L L .
framre (9) och bakre (10) lagerkonor (1)(3b 44)(43) (150 (6 ) 47q (10) (8 )(12) (42)
och knacka in dem i lagerhuset s att N T — T 7T 7T 7 T T 7 o
den avsmalnande kanten kan ses nér
man tittar in i lagerhuset. Om lagren

har avldgsnats frdn axlarna, méste \28)

de pressas pa med en hydraulisk oy (24)
press innan axlarna monteras in i

lagerhuset. Olja axlarna vid platsen ,— (4
for pa lagret och skjut in lagren pa sa )

att texten pd lageransatsen kommer /- 22
i kontakt med axelansatsen. Anvind > -
extrem forsiktighet for att inte skada |49 —A13)
biarande komponenter eller den 45 (7
rifflade axelinden nir du anvinder i TN
den hydraulisk pressen. Placera ett (77) R (18
icke-metalliskt féremal mellan den ~" D [;j ZR » ]
rifflade axeldnden och den hydrauliska 7/ —— (25
pressen att forhindra skador pa axeln. AN o

For in béda axlarna och still pumpen ,
pa de rifflade dndarna. Skjut de bakre

lagren pa, knacka kilarna (21) pa plats . | ' [ \ _ \
och skjut sedan pd kugghjulen (8), 159 (26)(30)(27) (20) (23) (9) (11) (19) (29) (5) (21)

ansats sidan mot lagren. Se till att - — -
tidmarkeringarna ar uppriktade. Knacka pa kugghjulen for att sitta lagren ordentligt pa plats. Tryck pé sékringsbrickorna (12) och
génga pa de slitsade muttrarna (13). Glid pa rotorerna (3b) och placera ett icke-metalliskt foremal mellan rotorerna for att halla
axlarna fran att vrida sig. Dra &t muttrarna sa att axelrotationens vridmoment som visas i avsnitt 5.3 uppnés. Las muttrarna pa plats
genom att boja sékringsbrickorna in i mutterns slits. Installera de frimre oljetitningarna (23) genom att forst smorja med olja alla
kontaktytor pé axlarna och lagerhusen. Texten pa titningarna ska vara vand utét. Fist titningarna med en spolhylsa med lagerhuset.
Still pumpen pa de rifflade dndarna och fyll lagerhusets kavitet med godkind olja som anges i avsnitt 5.3. Placera oljetdtningen
(24; 24 och 45 for UNIBLOC 200-275) i lagerhusets lucka, med textsidan pekande utét. Placera o-ringen (25) i sparet pa den bakre
sidan av lagerhuset. Skjut luckan pé drivaxeln och se till att inte skada ldpparna till oljetdtningen. Sékra luckan med bultarna (18).
Knaka kilen (22) pa plats. Montera axeltitningarna och rotorhuset som beskrivs i avsnitt 4.4.
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4.6 Service av kapa med sédkerhetsventil

UNIBLOC® pump kan leverera modellen med kapa och sidkerhetsventil# 46, som
visas 1 avsnitt 4.6.1 eller modell# B som visas i avsnitt 4.6.2. Bada modellerna
kommer att minimera eller eliminera problemen med dvertryck av pumpen. Aven
om ett komplett yttre avlastningssystem rekommenderas, &r de illustrerade typerna
anvandbara nér sadana system inte ar praktiska.

4.6.1 Modell med sakerhetskapa# 46

Denna typ fungerar endast i en riktning och ska orienteras sé att det hoga trycket,
eller utloppssidan av pumpen alltid &r vid inloppet till avlastningsventilen.

Trycket ar instéllt i kombination med en tryckmétare monterad pa utloppssidan av
pumpen. Genom att komprimera eller dekomprimera fjadern inuti ventilen, kan det
tryck vid vilket ventilen Oppnar justeras. Detta maste goras medan pumpen arbetar
vid den 6nskade flodeshastigheten. Extrem forsiktighet bor anvindas for att férhindra
skador pa pump eller annan utrustning som &r tryckkénslig. Om pumpen anvénds for
att hantera heta vétskor, ror inte pumpen eller ventilen utan skydd. Skruva av huset
(10) for att visa instéllningsmekanismen. Frisldpp lasringen (15) och vrid den och den
justerande hylsan (16) medurs tills de bottnar. Vrid hylsan moturs tills manometern
borjar sjunka. Las denna position med lasringen (15). Tédnk pa att detta tryck skall
vara ungefdr 0,3-0,7 bar (5-10 psi) ldgre &n det 6nskade avlastningstrycket, eftersom
pumpen fortsitter att bygga upp tryck, dven om ventilen kan vara dppen. Aterfor
huset (10) och dra at.

For att serva ventiltitningarna far pumpen inte vara
i drift, systemet maste vara trycklost, och pumpen
isolerad frén resten av systemet. Avldgsna huset (10)
och markera platsen for lasringen (15). Skruva loss
justerhylsan (16) och ta bort den. Ta bort klimman
(13) och separera ventilkroppen och toppen som

™ =

o -

__nl Ty R B
[

_

fl |

L ]

innehéller fjadern. Skjut kolven (18) och (17) ut, och
placera dess spindel i ett vadderat skruvstdd. Skruva
loss spetsen (17). O-ringarna (1), (2), och (3) kan nu

bytas ut. Skruva pa spetsen (17), rulla O-ringen (1) in

i sparet och dra at. Smorj O-ringen (3) och skjut in
kolven. Placera toppen med kolven i ventilhuset (14)
och sékra med kldmman (13). Vrid lasringen (15) sé
att den atergar till mirket och ginga pa justerhylsan
(16) tatt mot den. Sétt tillbaka huset (10) och dra &t.
Pumpen kan nu ater tas i bruk.
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4.6.2 Modell med sakerhetskapa# B

Denna typ har dubbelriktat flode. Ingen sédrskild inriktning maste foljas.

Mirk placeringen av lasringen (8) pa fjdderbockaren (7). Skruva loss
fjaderbockaren (7) och plocka bort den. Ta bort fjidern (9). Leta efter
membranbrickan (5) antingen inuti bockaren eller pa toppen av fjadern for byte.
Lossa péa kupolmuttrarna till fjaderhuset (6) och separera huset fran locket (1).
Spindeln (3) och skivan (2) kommer nu att vara borttagbar som en enhet. Det dr
nu mojligt att ersdtta membran sétet (4). Tryck tillbaka membranet pé locket (1)
efter byte. Skjut fjaderhuset (6) tillbaka pa lockets bultar, hall spindeln och disken
pa membranet sa de stannar inne i huset. Dra at fjaderhuset med kupolmuttrar.
Placera fjddern (9) 6ver spindeln. Se till att du har membranbrickan (5) placerad
antingen ovanpa fjadern eller inuti fjaderbockaren. Vrid lasringen (8) tillbaka for
att korrigera instdllningarna pé fjaderbockaren. Tra fjaderbockaren tillbaka in i
huset och dra at. Pumpen kan nu ater tas i bruk.

e e

P

A
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4.7 Fels6kning

PROBLEM

MOJLIGA ORSAKER

LOSNING

A. Inget fléde, men pumpen roterar;
Pumpen primar inte

1. Motor vénder sig i fel riktning
2. Luftficka i ror eller pump.

3. NPSHA allt for lagt.

4. Pumpen gar for langsamt.

Viskositeten ar for hog.

6.  Tilltdppning i utloppsledningar,
ventil stangd.

hd

1. Reversera motor.

2. Fyll roret och pumpen med
vitska. Kolla rorbeslagen for
lackor.

3. Oka diametern i sugledningen
eller forkorta langden pa
sugledningen. Minska
pumphastigheten. Hoj
matningstanken eller levererad
viétskeniva.

4. Oka hastigheten.

Sank viskositeten om mojligt.

6.  Avlagsna hinder, 6ppna ventilen.

hd

B. For lag kapacitet, men pumpen
vrider

1.  NPSHA allt for lagt.
2. Pumpen gar for ldngsamt.
3. Okad slirning i pumpen.

4.  Utloppstrycket hogre dn
forvintad.

5. Frontluckan inte atdragen.

6.  O-ringen installerad i frontluckan
ar alltfor tjock.

1. SeA-3.
Oka hastigheten.

3. Kontrollera rotorns fria spel; byt
ut slitna delar vid behov.

4.  Kontrollera tryckledningar
for stiingda ventiler eller
hinder. Oka pumphastigheten
MEN OVERSKRID INTE
TRYCKGRANSERNA FOR
PUMPEN. Oka storleken pa
utloppsroret. Oka pumpens
storlek.

5. Dra at luckans muttrar till
vridmomenten som anges i avsnitt
5.3.

6. Byt frontluckans O-ring med
korrekt storlek.

C. Pumpen é&r bullrig, kaviterar

1.  Kollapsad sugslang.

2. Vitsketemperaturen ér for hog.
3. Hastigheten &r for hog.
4.  Viskositet hogre dn forvantad

5. NPSHA all for lagt.
6.  Sugsidans ventil stdngd.

1.  Anvind en forstirkande slang
eller styva rorledningar.
2. Minska hastigheten, 6ka NPSHA.

3. Minska hastigheten.

4.  Minska hastigheten, 6ka
pumpstorleken.

5. SeA-3.

6.  Oppna ventilen, kontrollera
sugsidans rorledningar for hinder.
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PROBLEM

MOJLIG ORSAK

LOSNING

D. Rotorns hopskérning,
pumpstorlekar

1.

Vitsketemperaturen &dr for hog.

1.

Lagre temperatur eller 6ka rotorns
fria spel.

vitskan

2. Rotorns fria spel felaktig. 2. Justera till reckommenderade
fabrikens fria spel.

3. Losa bultar i rotor/husets 3. Dra at eller byt ut vid behov.

pinnbultar.

4.  Lagren slitna. 4.  Bytut lagren.

5. Kugghjulen slitna. 5. Byt ut kugghjulen.

6.  Frammande partiklar i pumpen. 6. Installera sugsidans filter.

7.  Partiklar i produkten &r for stora. 7. Oka rotorns fria spel. Anvind
rotorer i plast. Oka pumpens
storlek.

8. Utloppstrycket for hogt. 8.  SeB-4.

E. Pumpen é&r bullrig 1. Urholkning. 1. SeC.

2. Vitskan innehaller luft. 2. Kolla pumpens axeltdtningar for
lackage. Kontrollera sugsidans
réranslutningar for lickage. Oka
NPSHA.

3. Utloppstrycket for hogt. 3. Kontrollera sug- och
utloppsledningar for stingda
ventiler eller hinder. Oka
pumpens storlek.

F.  Overhettning av motor 1. Motorns storlek for liten. 1. Oka motorns storlek.

2. Utloppstrycket for hogt. 2. Légre hastighet i pumpen. Siank
trycket. Kontrollera sug- och
tryckledningar for stingda
ventiler eller hinder.

3. Viskositet hogre &n véntad. 3. Minska pumphastigheten. Oka
storleken pa roret eller forkorta
langden pa utloppsroret.

4.  Forskjutning av motor och pump. | 4.  Ratta forskjutningen.

G. Axeltdtningar lacker 1.  Lbs stoppring pa enkla mekaniska [ 1.  Aterstill stoppringarna.
titningar. 2. Byt ut titningar och/eller

2. Slitna delar. O-ringar.

3. Tétningar har drivits utan 3. Satt pumpen i drift endast nér
produkten i pumpen eller utan viétskor kan komma i kontakt
spolvitska. med tétningar. Byt ut slitna

tatningsdelar.

4.  Titningen inte kompatibel med 4.  Kontakta fabriken for korrekt val

av tatning, drift och byt ut vid
behov.
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5.0 Tekniska data

5.1 Allmanna matt och vikter

Ritning D100 visar totala dimensioner for alla modeller, 200-0 till 677. En separat servicemanual krévs for modell 600-677.
501 seriens pumpar visas inte i allménna matt nedan.

REVISIONER
SYMBOL BESKRIVNING DATUM AV
1 ritta dimensioner JUNI 30/06 BAP
extra bakre axeldimensioner JUNI 30/06 BAP.
2 Gen Dim uppdaterad, borttagen K-dim, lagt till 2000 MAJ 27, 2009 PO

l— K _| tillagd 275-3/4 tum MAJ 27, 2009 PO

[:
(I &
= ¢ G )
: VIKT
L Ul\’;l”OBSSfL A B C D E F G H J K L M N g kg (Ibs.)
- 155 | 14 | 118 | 49 | 157 | 102 | 106 82 | 102 | 21 77
E 200-0 | 358tom ©10) 055 [@465 [(1,93) |618) |@402) |@17) (323) 402 083 )
155 | 20 | 122 | 49 | 157 | 102 | 106 82 | 102 | 21 8.2
A N 200 |vzem o lsn0) 0790 |@80) [093) [618) |@o2) [@a7) 323 402 (083 | 12 | 8
— T~ 433) [ 155 22 | 128 49 | 157 | 102 | 106 82 | 102 21 |(047) 8.2
] /e O\ 250 | 3awm 610) |(087) |(504) |(1,93) |6,18) |402) |(417) (323) |(402) |(0,83) (18)
J
155 | 26 | 132 | 49 | 157 | 102 | 106 82 | 102 | 21 9,1
M C \%ﬁ/ 275 | s/atum 6,100 (1,02 |(520) |(193) |(6,18) [(4,02) |(4,17) 3,23) 402 |083) 20)
F ‘ o7 167 | 26 | 132 | 37 | 157 | 102 | 130 82 | 102 | 21 9,1
| S | twm ©57) 102 (520 [(1,46) |(618) |402) |5.12) (323) 402 083 20
'_'l * ALLA MATT I MM, TUM (),
P B
UNIBLOC VIKT ! VIKT 2
(%) K —| J MODELL| A B ¢ ° £ F G H J K L M N D |iglbs) | kgbs)
300 . 32 | 191 17,7 12,2
— | M ys4 | 1sa |126) |752) | 40 | 162 | 85 | 144 L sz |mz2 |28 |19 (39) 27)
_ ° o|: 606 (724 [39 | 196 0157 |638) |335 [65.67) @24 |6an |010) 075 [ 181 132
— @ G 350 | 15tum (59 |7.72 0) @9
M =] ° °|_° N\~ H 200 | 15t 42 | 244 358 268
L i P 205 | 248 [(165) |961) | 56 | 215 | 113 | 192 74 (152 | 39 | 24 79) (59)
. e ©07) |976) [50 | 250 12200 |®46) |445) |(7,56) @91 |5.98) [154) 094 [ 376 285
D A 450 | 2um (1,97) |984) 83) (63)
60 | 331 103 81
- E __|_._ B — 500 | 25t 230 (130 o0 | a7
| 550 | st 68 | 339 107 85
y T UM 201 | 338 [268) [133) | 78 | 200 | 153 | 260 98 | 208 | 55 | 42 | (39 (188)
115 (133 72 1352 1607 |18 |602 [102) 386) |819) [217) [(1,69
- 575 | sum Qon [139
c 1 9%
n \e o/ 74 | 349 (245) (198)
M T ' e 575 | aum @on |137)
F C ) * ALLA MATT | MM, TUM (), DIN, NPT, BSPACME BESLAG HAR SAMMA MATT
f SOM VISAS OVAN,
N ! PUMP MED VAXELLADA | ROSTFRITT STAL ,
2 PUMP MED VAXELLADA | ALUMINIUM ,
— L —
BY DATE
FINISH (UNLESS NOTED ON DWG,) DRAWN JPZ [12/18/97 GENERAL DIMENS'ONS
CHECKED
WEIGHT APPD Sz DWGNO,
— T 5] 200-575 D100
@ — ALL DIMENSIONS IN MM RELEASEDATE __OCT, 14, 1999 [ sHeer _1OF2
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5.2 Specifikationer pa smoérjmedel och olja till lagerhuset

UNIBLOC-PD fabrikspumpar levereras med syntetisk olja fran Royal Purples: Poly-Guard® FDA. Oljan & FDA, OSHA och
CFR kompatibel.

PRODUKTFLODE| Innan kontroll av oljenivierna KOPPLA UR NATANSLUTNINGEN TILL MOTORN.

Permanenta smorda lagerhus; Modellerna 200-0 - 275

Vid kontroll av oljenivan i permanent smorjda lagerhus, méste pumpen tas bort fran systemet som beskrivs i avsnitt 4.5. Efter
att ha tagit ta bort den, stéll pumpen pa framluckans muttrar sa att drivaxeln pekar uppét. Ta bort luckans bultar till lagerhuset
och vrid locket utan att lata den glida av drivaxeln. En av oljorna som anges ovan skall ldggas till. Sitt tillbaka luckan och se till
att O-ringen ligger kvar i sitt spar. Dra at bultarna till luckan. Pumpen &r nu klar att installeras i systemet. Se avsnitt 3.4 innan
pumpen startas.

Icke-permanent smorjda lagerhus; Modellerna 300-576

Vid kontroll av oljenivan i lagerhusen som inte dr permanent smorjda, méste pumpen forst stoppas. Ta bort haltolken for
oljenivan. Om oljan inte kommer ut ur detta hél, maste det tillsdttas genom ventilationshalet tills den borjar att gora det. Sitt
tillbaka ventilen och oljepluggen och ateruppta driften.

Tabell 5.2.1 listar valfria tillverkare och olja som kan anvéndas.
Tabell 5.2.2 listar rekommenderade fyllvolym

TILLVERKARE NAMN PA SMORJMEDEL TEMPERATUR INTERVALL, °C (°F)
Mobil SHC 627 -23...121 (-10...250)
SHC 634 121...152 (250...305)
Exxon Spartan EP 100 -23...121 (-10...250)
Spartan EP 150 121...152 (250...305)
Shell Spirax S 75W90 -23...152 (-10...305)
Sentinel S$140 -26...288 (-15...550)
Sentinel (f6r het oljepump) S-NT-AA-1250 -26...288 (-15...550)
Royal Purple Poly-Guard® FDA -26...165 (-15...330)
Tabell 5.2.1
UNIBLOC MODELL CA. OLJEKAPACITET,
ml (oz.)
200, 250, 275 50 (1.7)
300, 350 150 (5.1)
400, 450 350 (11.8)
500, 550, 575 1500 (50.7)
501, 551, 576 650 (20.3)
Tabell 5.2.2
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5.3 Verktyg och krav pa vridmoment

Tabell 5.3.1 visar 6nskade verktyg och vridmoment.

Beskrivning Verktyg som krivs Pumpmodell
200-0; 200; 250; 275 | 300; 350 | 400; 450 500/501;
550/551;
575/576
Frontluckans mutter | Skruvnyckelns storlek (mm) | 6 13 17 19
#16 Momentinstéllningar (Nm) 10 15 30 50
Momentinstéllning (Ib per fot) | 7 11 22 37
Rotorns bult Sockelns storlek (mm) 10 med reservdel# 13 17 19
#14a Momentinstéllningar (Nm) 6006-2 35 70(110 for HP) | 165(250 for HP)
Momentinstéllning (Ib per fot) | 20 25 50(80 for HP) | 120(180 for HP)
15
Rotorhusets Skruvnyckelns storlek (mm) | 10 13 17 19
pinnbultar #43 Momentinstillningar (Nm) 8 8 20 40
Momentinstéillning (Ib per fot) | 6 6 15 30
Lasring med bult Nyckelstorlek (mm) INTE TILL/}}MPLIG 5 5 5
#32 Momentinstillningar (Nm) INTE TILLAMPLIG [ For hand | For hand For hand
Momentinstéllning (Ib per fot) [ INTE TILLAMPLIG | For hand | For hand Fo6r hand
Bultar till Sockelns storlek (mm) 13 10 10 17
lagerhusets lucka Momentinstillningar (Nm) 20 15 15 40
#18 Momentinstéllning (Ib per fot) | 15 11 11 30
Stéllskruven for Nyckelstorlek (mm) INTE TILLAMPLIG 2,5 2,5 3
mekanisk titning Momentinstéllningar (Nm) INTE TILLAMPLIG [ For hand [ For hand For hand
Momentinstéllning (Ib per fot) [ INTE TILLAMPLIG | For hand | For hand For hand
Fot/Fotstycke Nyckelstorlek (mm) INTE TILLAMPLIG |6 8 8
Fistbult Momentinstéllningar (Nm) INTE TILLAMPLIG [ Forhand [ For hand For hand
#19 Momentinstéllning (Ib per fot) [ INTE TILLAMPLIG | For hand | For hand For hand
Roterande/Rotera/ Sockelns storlek (mm) 10 med reservdel# 13 17 19
Vrid axel genom att 6006-2
vrida rotorns bult Momentinstéllningar (Nm) 2 4 6 10
#14a Momentinstillning (Ib per fot) | 1,5 3 4,5 7,5
Axelskydd Nyckelstorlek (mm) INTE TILL[Z%MPLIG 4 4 4
Momentinstéllningar (Nm) INTE TILLAMPLIG [ For hand | For hand For hand
Momentinstéllning (Ib per fot) | INTE TILLAMPLIG | Fér hand | For hand For hand
Smérjpropp Nyckelstorlek (mm) INTE TILLI:%MPLIG 6,5 6,5 8
#47b Momentinstéillningar (Nm) INTE TILLAMPLIG [ For hand | For hand For hand
Momentinstéllning (Ib per fot) | INTE TILLAMPLIG | Fér hand | For hand For hand
Tabell 5.3.1

5.3.1 Specialverktyg

Det finns endast ett fatal specialverktyg som behovs for att montera UNIBLOC pa ett sékert och tryggt sitt. Kontakta din
pumpleverantor for bestillning.
1) Lagerhus serien 200 (Modell 200-0 till 275) kréver ett verktyg for demontering/montering av sockel. Reservdel# 6006-2

2) Ett spline monteringshylsa i plast rekommenderas vid montering av rotorhuset.

UNIBLOC-PUMP kan leverera monterade monteringshylsor.
Kontakta din pumpleverantor. Modell 300/350 (Reservdel # 6210) Modell 400/450 (Reservdel # 6220)
Modellerna 500/501 550/551 /575/576 (reservdel # 6230)
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5.4 Rotorns fria spel

I tabellerna nedan listar de fria spelen mellan rotorhuset och rotorerna. Om rotor klassen inte ar ként maste du kontakta
din pumpleverantdr for att hdmta ratt information om fritt spel. Hanvisa alltid till pumpens serienummer och/eller har
processforhallanden tillgingliga.

FRITT SPEL FOR KLASS C ROTORER I
ROSTFRITT STAL, x0,01 mm (x0,001tum)

FRITT SPEL FOR KLASS C ROTORER I
ROSTFRITT STAL, x0,01 mm (x0,001tum)

UNIBLOC POSITION UNIBLOC POSITION
MODELL 1-6 7 8& 10 9 &11 MODELL 1-6 7 8&10 9 &11
200 6-12 6-10 10-12 6-8 200 10-12 6-8 12-14 6-8
(2,3-4,7) (2,4-3,9) (3,9-4,7) (24-3,1) (3,9-4,7) (2,4-3,1) (4,7-5,5) (2,4-3,1)
250 6-12 6-10 10-12 6-8 250 12-14 6-8 12-14 6-8
(2,3-4,7) (2,4-3,9) (3,9-4,7) (2,4-3,1) (4,7-5,5) (2,4-3,1) (4,7-5,5) (2,4-3,1)
275 7-14 6-10 10-12 6-8 275 14-16 6-8 12-14 6-8
(238'535) (2:4'3a9) (359'477) (234'391) (555'613) (2:4'3a1) (457'575) (234'391)
300 15-17 12-14 11-13 6-8 300 15-17 12-14 12-14 8-10
(5,9-6,7) (4,7-5,5) (4,3-5,1) 24-3,1) (5,9-6,7) (4,7-5,5) (4,7-5,5) (3,1-3,9)
350 17-19 16-18 11-13 6-8 350 17-19 16-18 12-14 8-10
(6,7-7,5) (6,3-7,1) (4,3-5,1) (2,4-3,1) (6,7-7,5) (6,3-7,1) (4,7-5,5) (3,1-3,9)
400 20-22 20-22 12-14 7-9 400 20-22 20-22 14-16 8-10
(759'8:7) (7:9'8a7) (437'595) (238'395) (759'8:7) (7:9'8a7) (555'6:3) (331'399)
450 22-24 20-22 14-16 7-9 450 22-24 20-22 14-16 8-10
(8,7-9,4) (7,9-8,7) (5,5-6,3) (2,8-3,5) (8,7-9,4) (7,9-8,7) (5,5-6,3) (3,1-3,9)
26-28 31-33 18-20 10-12 26-28 31-33 20-22 10-12
S00/S01 1 100110y | (122-13.0) | (7.1-7.9) | 3.9-4.7) S00/S01 1 100110y | (122-13.0) | (7.9-87) | (3.9-4.7)
30-32 31-33 18-20 10-12 30-32 31-33 20-22 10-12
550/551 (11,8-12,6) | (12,2-13,0) (7,1-7,9) (3,9-4,7) 550/551 (11,8-12,6) | (12,2-13,0) (7,9-8,7) (3,9-4,7)
30-32 31-33 18-20 10-12 30-32 31-33 20-22 10-12
19576 | (13126 | 122130 | 2179) | G947 T 18126 | 122130 | @987 | 3947

FRITT SPEL FOR KLASS C ROTORER I
ROSTFRITT STAL, x0,01 mm (x0,001tum)

FRITT SPEL FOR KLASS C ROTORER I
ROSTFRITT STAL, x0,01 mm (x0,001tum)

Bruksanvisning UNIBLOC-PD200-576.20110707 Revision_11 11 11

UNIBLOC POSITION UNIBLOC POSITION
MODELL 1-6 7 8& 10 9 &11 MODELL 1-6 7 8& 10 9 &11
300 18-20 20-22 16-18 8-10 400 32-34 32-34 30-35 25-30
(7,1-7.9) | (7.9-8,7) | (6,3-7.1) | (3,1-3,9) (12,6-13.4) | (12,6-13,4) | (11,8-13,8) | (9,9-11.,8)
350 20-22 20-22 16-18 8-10 450 32-34 32-34 30-35 25-30
(7,987 | (7987 | (63-7,1) | (3,1-3,9) (12,6-13,4) | (12,6-13,4) | (11,8-13.8) | (9,9-11,8)
400 28-30 28-30 16-18 9-11
(11,0-11,8) | (11,0-11,8) | (6,3-7,1) | (3,5-4,3)
450 25-27 28-30 16-18 9-11 @
9.8-10,6) | (11,0-11,8) | (6,3-7,1) | (3,5-4,3)
32-34 38-40 24-26 13-15 ®
SOUSOL 1 o 613.4) | (15.0-15.7) | 94-102) | (5.1-5.9) of UNIBLOCT ]
38-40 39-41 24-26 13-15
550551 (14,9-15,7) | (15,3-16,1) | (9,4-10,2) | (5,1-5,9) 0 [
36-38 39-41 24-26 13-15
ST5/576 (14,2-15,0) | (15,3-16,1) | (9,4-10,2) | (5,1-5,9) ]
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6.0 Identifiering av pumpar och reservdelar

6.1 Identifiering av pumpar

Varje pump har ett unikt serienummer maskinbearbetad i lagerhuset. Se detaljerad beskrivning i avsnitt 1.2. Varje serienummer
ar kopplat till en unik byggkod, se exempel 1.0 nedan.

Exempel 1.0

UNIBLOC-PD 5400-10-10-P20H-60-10T-12-E

A. Serien 4| \

B. Pump modell

C. Typ av rotorhélje

D. Rotor hustyp

E. Typ av koppling och storlek

Produktbeskrivning

UNIBLOC®-PD 400 storlek

Rostfritt pumplagerhus

Standard frontlucka

316 Rostfritt rotorhus

1,5 tum T/C, horisontell montering

Klass C 316L Rostfria rotorer

Standardaxlar, drivaxel i 6versta ldget

Enkel mekanisk axeltdtning (SiC kontra SiC)
EPDM Elastomerer

Bruksanvisning UNIBLOC-PD200-576.20110707 Revision_11 11 11

(B)
(A)
©
D)
(E)
()
(G)
(H)
)

=

J. Typ av elastomer
H. Typ av axeltdtning
G. Typ av axel

F. Typ av rotor
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Bruksanvisning UNIBLOC



GARANTI

UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES division garanterar varje del av var p rodukt mot daligt
arbete och defekta material (delar med slitage undantagna) under en period av ett (1) ar fran
dagen for transport. Om det under denna period objektet inte dverensstdammer med de
prestanda parametrar som en foljd av undermaligt arbete och/eller defekta material, returnera
den felaktiga varan fraktfritt och fullt férsakrad till en auktoriserad UNIBLOC HYGIENIC
TECHNOLOGIES serviceverkstad. Om vid inspektion av varan i fraga ar undermalig eller
defekta material visar sig, kommer UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES reparera eller byta ut
den, pa UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES diskretion, och kommer skicka tillbaka den
genom att sdnda den som FOB-leverans. Garantin upphor att galla om objektet inte har anvants
enligt rekommendationerna eller instruktionerna, har andrats eller anvants med icke kompatibla
tillbehor, har varit foremal for missbruk eller olycka eller har skadats pa grund av orsaker som inte
ar relaterade till undermaligt arbete eller defekta material. Alla delar eller komponenter som inte
tillverkats av UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES garanteras endast i den man av garantin
respektive tillverkare.

ALLA GARANTIER, | NKLUSIVE UNDERFORSTADDA GARANTIER FOR SALJBARHET OCH
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL, HARMED UTTRYCKLIGEN UTESLUTS. UNDER
INGA OMSTANDIGHETER

UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES ELLER DESS DOTTERBOLAG S KA KUNNA HALLAS
ANSVARIGA T ILL NAGON FOR SPECIELLA, INDIREKTA, TILLFALLIGA ELLER
FOLJDSKADOR, SAVAL INOM KONTRAKT ELLER VID SKADESTANDSANSPRAK.
UNIBLOC HYGIENIC TECHNOLOGIES FORBEHALLER SIG RATTEN ATT UTFORA
TEKNISKA ANDRAINGAR UTAN NAGON FORHANDSMEDDELANDE.

Unibloc Hygienic Technologies US, LLC
1650 Airport Rd, Ste 110 » Kennesaw, GA 30144 « USA
Tel 1+770-218-8900 * E-Mail sales@unibloctech.com

UNIBLOC ‘ um@ FLOTRm HYGEN% STANDARD

Hygienic Technologies PUMP ONE-NUT"PUMPS FLOW CONTROL

unibloctech.com
Copyright © 2026 Unibloc Hygienic Technologies US, LLC « Patented Designs Shown
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